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Thank you for purchasing a relyon plasma GmbH branded product. To get the best from your device,
please read these instructions carefully.

i Important!

Read these instructions carefully before assembling, installing and starting up the
device!

Always follow the safety instructions! Failure to follow the safety instructions may result in
accidents, serious injury and serious damage to the device.

Train your staff! The operator / user is responsible for ensuring that personnel have fully
understood the operation of the device and the safety requirements.

© Copyright relyon plasma GmbH 2020.
All rights reserved.

Text, images and diagrams and their layout are protected by copyright and other laws. Unauthorized
copying and distribution of this document and the utilization and communication of its contents are strictly
prohibited unless expressly authorized. Offenders will be held liable for the payment of damages. All rights
reserved in the event of a patent, utility model or ornamental design registration are granted.
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1.1

Safety

This device is built according to corresponding international standards. Like with every
technical product incorrect or not intended use can however be dangerous.

Follow the instructions in this operating manual in addition to the general safety regulations.

Caution - Danger!

When working with the device, please note and observe the safety instructions and

requirements in these operating instructions because non-compliance may result in
serious or fatal injury.

Residual risks

This device has been manufactured in accordance with the current state of the art.
However, it is impossible to eliminate residual risks.

Always adhere to the following safety instructions:

Caution — Electrical voltage!
Only use the external power plug provided.

Danger from mains voltage. If the external power plug is visibly damaged:
- Do not use the damaged part.

- Have the damaged parts repaired by a qualified person or replace them.

Danger from sparks on the piezo element and the substrate to be treated:
- Do not reach into the area of the plasma discharge.
- Electrically conductive substrates must be grounded or protected against touching.

Attention — Emissions!

Dangerous amounts of the reaction gas ozone (Os) may be produced during device
operation.

- Volumes of ozone in excess of 0.2 mg/m3 may be produced.

- Note that national health and safety measures must be observed when operating
the device.

- Only use the device in well ventilated areas or in conjunction with a suitable
extraction device.

- Do not leave the device running unattended.
- Do not point the device at people when in operation.

o= BA-PZ3_ML / F0354401
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Attention — Damage to device!

Under no circumstances may the fan cover on the rear side of the device be closed. This
would interrupt the supply of cooling medium required in operation.

Never touch the piezo element at the front of the device with sharp-edged objects. This
component may be damaged by improper handling.

Protect the device from falls or other hard impacts which may damage the electronics or
piezo element.

Attention! Device for use in industrial environment

Due to the presence of both conducted and radiated interference, this device may have
difficulty in ensuring electromagnetic compatibility in other environments.

Caution — hot surface!

The exchange modules can become hot during operation. Do not touch them until they
have cooled down and take care not to damage thermally sensitive surfaces when working
with the exchange modules.

The workpiece to be treated can also heat up during the plasma process, depending on the
process parameters. If necessary, allow the workpiece to cool down before touching it.

BA-PZ3_ML / F0354401 -
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1.2 Information and obligations for the operator

* The system may emit interference.
- The system has been tested in accordance with EMC legislation.

- The operator must verify and assure electromagnetic compatibility with other
electrical and electronic equipment in the immediate vicinity of the system.

* Ensure that:
- Operating personnel have read and understood these operating instructions.

- Anyone working near the device is made aware of the dangers and is provided with
the necessary protective equipment.

- Repairs are only carried out by qualified persons.

» In particular, make operating personnel aware of the safety instructions in this
document.

+ Always keep the system in fully functional condition.

* Any modifications made to the device will invalidate the operating license and the
warranty. Exception: Such modifications are expressly authorized by the manufacturer.

1.3 Impermissible operating conditions

The device must not be operated under the following conditions:

* In explosive (Ex) zones

* In areas with severe build-up of dust

* In environments where the humidity is too high (see chapter 3 Technical data )
* At altitudes of more than 2.000 m above sea level

*  Where there are strong vibrations

14 Emissions

The connected device produces the following emissions:

* Ozone (O3)

Plasma gas Gas flow Ozone
Air approx. 8 I/min <0,1g/h
e Note!

As a precautionary measure, we recommend an extraction system with about 100 m3/h in
the direct vicinity of the plasma outlet.

o= BA-PZ3_ML / F0354401
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2.2

Description of device

Intended use

The piezobrush® PZ3 is a handheld device for generating technical plasma. It is used to
pre-treat a wide range of material surfaces before processes such as gluing or printing. It is
also possible to use the cleaning effect of the plasma.

Only use the device for the intended purposes. Failure to do so may restrict product
liability.

Scope of delivery

piezobrush®PZ3 handheld device (1000 650 000)

The scope of delivery includes the following components:

* Handheld device

* Plug-in power supply (cable length 1,5 m; with adaptors EU, US, UK, AUS)
+ Operating instructions

piezobrush®PZ3 professional set (1000 660 000)

The scope of delivery includes the following components:

* Handheld device

* Module “Standard*

* Module “Nearfield*

* Plug-in power supply (cable length 1,5 m; with adaptors EU, US, UK, AUS)
* Operating instructions

BA-PZ3_ML / FO0354401
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Description of device

The individual parts of the device are shown and named in the diagram below. These terms
are used throughout the operating instructions.

No. | Component description
1 | Module ,Standard” (inserted)
2 | Piezo element in module (embedded in module)
3 | Module release button (on both sides)
4 | Start/Stop button
5 | Menu buttons
6 | Display
7 | Airinlet
8 | Type plate
9 | Service port cover (only for service by relyon plasma GmbH)
10 | DC socket for plug-in power supply
11 | Module ,Nearfield* (not inserted)
12 | Contact board on module

10 BA-PZ3_ ML / F0354401
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No. | Component description
13 | Plug-in power supply
14 | Compartments for optional modules
15 | Foam insert
Attention!

The piezo element is an oscillating component that vibrates mechanically at high
frequency. Due to its design, this component cannot be fixed rigidly. For this reason, the

component can lie off-center in the interchangeable modules within certain limits. This is
not an error or quality defect.

Due to the vibration, audible frequencies may also occur under certain circumstances.
This is also normal and not a fault or quality defect.

BA-PZ3_ML / FO0354401 -
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3 Technical data

Electrical data

*  Supply voltage 24V DC (device) / 110 — 230 V AC (power supply)
* Power consumption max. 18 W

*  Model Handheld device with plug-in power supply
Dimensions

*  Weight 110 g (not including plug-in power supply)

* Length 215 mm

+ Diameter max. 38 mm

+ Diameter min. 27 mm

+ Cable length 1500 mm

Typical application parameters (exemplary for module ,,Standard)

* Plasma temperature <50°C

+ Treatment distance 2-10 mm

*  Width of treatment 5 - 29 mm depending on process parameters (see chapter 6)
* Treatment speed 0—-20 mm/s

Operating conditions

»  Air humidity < 80 % rel. (non-condensing)
+ Temperature 10 - 40 °C; 50 — 104 °F
Storage conditions
»  Air humidity < 80% rel. (non-condensing)
+ Temperature 0-60°C;32-140°F

4 Transport / storage

o Store the device in a dry place. This will prevent corrosion of the electrical
contacts. It is best to use the provided case for storage and transport.

o Protect the device from dirt and foreign objects.

e Protect the device from falls or other hard impacts.

5 Installation

o Remove the device from the packaging.
e Use the external power plug to establish the power supply.
o Ensure that the workplace is well ventilated.

Attention - Damage to device!

In order to prevent damage to the device, please ensure that you follow the advice in
chapter 7.

12 BA-PZ3_ ML / F0354401
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6 Special note on the operation of the plasma process

6.1 General description

Treating surfaces with atmospheric plasma has several advantages. These are e.g. the
increase of surface energy to improve the wettability of the surface. An optimal surface
wetting is the first and often decisive step to achieve excellent print quality,
homogeneous coating, uniform varnishing or an integrally bonded application of
adhesives. The bond at this interface often determines the durability and adhesive
strength of this material pairing.

Atmospheric pressure plasma increases throughput in many industrial processes, while
at the same time saving costs for solvents or chemical primers. We have successfully
integrated our plasma products into the following fields of application:

e Ultra-fine cleaning of metal, glass and plastics

o Surface activation and surface functionalization for optimized wettability
o Plasma-assisted laminating process

o Plasma-assisted adhesive bonded joints

e Plugging and sealing

e Plasma induced reduction of metal surfaces

e Chemical-free bleaching of textiles

o Handling of food products for quality and shelf life

e Multi-component injection molding

Practically all technical material classes can be efficiently processed under atmospheric
pressure:

e Metals and metal alloys

e Plastics and composite materials

e Glass, ceramics, inorganic composites and natural stone
o Real leather and imitation leather

e Natural fibers, wood and paper

Since the plasma treatment is always just one part of the entire process, it is important to
know the overall influences on the surface properties in order to achieve an optimal result.

Typical influencing factors are:

e Plasma process: Distance to the substrate, speed, module design

e Substrate / workpiece: Material composition, contamination, electrical conductivity,
thermal conductivity, moisture content

e Workpiece treatment: Contamination before or after the plasma process, the time
between the plasma process and the follow-up process

Treatment examples can be requested directly from relyon plasma GmbH.
Please note that the selected plasma system is suitable for the desired application.

Additional information on applications, as well as publications, can be found on the
website www.relyon-plasma.com.

BA-PZ3_ML / FO0354401 13
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6.2 Carrying out surface treatment
Depending on the type and condition of your substrate, pre-cleaning before the plasma
process can improve the overall outcome.

The effect of the treatment depends on the working distance, treatment time, speed
and consistency of movement as well as the material to be treated.

Treatment examples can be requested directly from relyon plasma GmbH.

6.3 Measures to take after the surface treatment
To achieve an optimal result, it is important that as little time as possible elapses after
the plasma treatment and that the treated surface is not touched or contaminated.
Cleaning the surface AFTER the plasma treatment is not recommended.

Since the workpiece can heat up depending on the type and duration of the plasma
process, it may be necessary to allow the workpiece to cool down first before the next
process step is executed in order to not negatively affect the follow-up process through
the introduction of heat (e.g. certain bonding processes).

Caution — Hot surface!

The workpiece to be treated can become heated up by the plasma process depending on
the process parameters. If necessary, allow the workpiece to cool down before handling it.

14 BA-PZ3_ ML / F0354401
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Operation

Inserting / removing the module

The modules are provided with labels in different colors for easy identification. Please do
not remove these labels.

To insert a module, take it out of the packaging and hold it in the area of the nozzle outlet
without touching the piezo element (picture 1).

Please note that the contact board of the module must be on the same side as the
display of the device to allow insertion.

Carefully insert the module into the device as shown in the picture without using force
until the module locks into place.

When the device is switched on, the type of module detected is now shown in the display.

To remove a module, wait until it has cooled down. Depending on the type of module,
operation can lead to a significant increase in temperature.

Hold the device in one hand, press both release buttons simultaneously and keep them
pressed. With the other hand, hold the module in the area of the nozzle outlet without
touching the piezo element and carefully pull the module out of the device (picture 2).

Caution — hot surface!

The exchange modules can become hot during operation. Do not touch them until they
have cooled down and take care not to damage thermally sensitive surfaces when
working with the exchange modules.

Attention — Damage to device!

Do not reach into the interior of the unit if no module is inserted and do not insert any
objects into the opening of the unit other than the modules provided for this purpose.

Hold the modules only in the front area as described above and avoid touching the
contact board and the piezo element.

Insert and remove the modules carefully.

BA-PZ3_ML / FO0354401 - 15

relyon ez
-



7.2 Installation

e Make sure that a module is inserted in the device.

e Make sure that the air inlet and nozzle outlet are not covered so that a sufficient flow of
ambient air can be drawn in by the unit.

e Hold the unit only in the area of the button (picture 4), not in the area in front of it
(picture 3).

e If the unit is to be mounted stationary, please observe the instructions below regarding
electrically conductive objects (picture 5 to 8).

e Ensure that the ventilation / extraction of the working area is sufficient.

e Press the Start/Stop button to generate plasma

The device stops plasma activation after 5 minutes at the latest and goes into standby
mode (in the case of special modules, plasma activation can stop after a shorter period of
time).

You can return to the active mode by simply pressing the Start/Stop button and restart the
activation by pressing the Start/Stop button again.

Do not reach into the work area during plasma generation. This can disturb the plasma
discharge and can also cause skin irritation or be perceived as slightly painful.

Attention - Damage to device!

The device can be damaged if it is operated without air supply.
This would interrupt the supply of the cooling medium required during operation.
Never cover the air inlet and/or the nozzle outlet during operation.

The device can be damaged if electrically conductive objects are closer than 60 mm to the
front third of the device during operation.

Exception: Substrates in front of the module when using modules designed for this
purpose, e.g. the Module ,Nearfield®.

16 BA-PZ3_ ML / F0354401
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e Note!

Under certain circumstances, the electric fields generated by the device can damage
sensitive electronic components. Make sure that the components of your application are
not affected by the plasma process.

BA-PZ3_ML / FO0354401 vy - 17



User menu

The device starts in the menu item "Home".
The home menu provides you with an
overview of various pieces of information 1
while you work with the device.
2
To navigate through the menu items, use the
"<" (left) and ">" (right) buttons on the keypad. 3
To change the settings in the menu items, use
the buttons "A" (up) and "v" (down). In the 4
menu items 3 to 8 you can return to the menu
item "Home" by pressing the Start/Stop 5
button.
6
Please note that the direction of the arrow 7
keys also changes accordingly when the
display orientation is changed.
9
10
11

o
Q =
Y
\ _//’
7 N
——————

Nr. | Description Function

1 | Module type Displays currently inserted module

2 | Process tool mode Displays selected process tool

3 | Time value Displays the current time value

4 | Time bar Graphical representation of the time lapse

5 | Power setting Displays currently selected power value

6 | Status plasma Grey: not active Green: OK Yellow: critical Red: Error
7 | Status fan Grey: not active Green: OK Yellow: critical Red: Error
8 | Status temperature Grey: not active Green: OK Yellow: critical Red: Error
9 | Arrow keys left / right Navigation through menu items

10 | Arrow keys up / down Setting within the menu items

11 | Start/Stop button Starts and stops plasma treatment;

return to “Home”; confirm errors
18 BA-PZ3_ML / F0354401
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# | Menu item/description Settings Display
1 | Start: -
Device is booting and switches to the menu item relyonm:;
"Home" when ready -
2 | Home: -
Overview: pressing the Start/Stop button starts or 030
stops the plasma activation " —
100% IS
3 | Process: - Stopwatch
Selection of the various process tools - Countdown smpﬁatch
- Metronome hd
20000000
4 | Timing: 1sto 5minin
Setting the duration for the selected process tool increments of 1s 050
(X Y I XX XX}
5 | Power: 30% to 100% in
Setting the plasma power g‘(y‘i)remems of 1089
e0ov 00 OO0
6 | Plasma Error: - failure
Set the behavior of the device when a plasma error | _ yarning s
is detected. -
“failure™ device stops / red error _ cescesese
“warning”: device does not stop / yellow warning
7 | Buzzer Volume: Oto5in
Setting the volume of the acoustic feedback increments of 1
o000V OOOO
8 | Display: 3 different
Setting the display orientation orientations it
selectable Portrait
0000 VOOe
9 | Module Info: -
Information about the currently inserted module Max. P: 8.0 W
2020.02-26
o000 OOVO®
10 | Info: -
Information about the hardware and software Prezobrush PZ3
version of the device HW Ver.: 1
11 | Reset: -

By holding the Start/Stop button for 5 seconds, all
device settings are reset to the factory settings

Hold Start/Stop
for 5 s to reset
configuration

BA-PZ3_ML / FO0354401
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l Attention — Damage to device!

The setting in menu “Plasma Error” is per default “failure”. This stops the device to
protect the module of situations that might damage the piezo element. It is also an
indicator, that the plasma discharge might be not suitable for this material causing a not
satisfying surface activation.

Some materials (e.g. compound materials or liquids) might be difficult to treat with the
“failure” setting. By switching to “warning” mode, be aware that the module might be
damaged, depending on your material and or process parameters.

7.4 Process tools

As described in section 7.3, the device provides various functions as tools to support the
plasma treatment process.

e Stopwatch
The device measures the duration of plasma generation in one second steps from
start to stop triggered by pressing of the Start/Stop button. The value measured
last remains in the home menu until the next plasma generation is started.
This function can be used, for example, as an aid in process development to
record the different treatment times of different samples.
The adjustability in the menu item "Timing" is deactivated in this mode (display
"not applicable").

e Countdown
In countdown mode, a duration of plasma generation can be pre-set via the menu
item "Timing". The unit is started using the Start/Stop button but stops activation
automatically after the set duration has elapsed. The plasma generation can be
stopped by pressing the Start/Stop button.
This function can be used, for example, if many samples are to be treated with
plasma for the same amount of time.

e Metronome
In this mode the plasma generation is not deactivated after the time has elapsed,
as itis in the "Countdown" mode, but rather a regular acoustic signal is emitted.
This function can be used, for example, when large substrates are treated in lines
and each line should have approximately the same duration.

20 BA-PZ3_ ML / F0354401
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7.5

7.6

Working with module ,,Standard“

This module is used for various applications on
non-electrically conductive substrates / materials
such as plastics, ceramics, glass, natural fibers,
leather, textiles etc. The range of the permissible
working distance is approx. 2 to 10 mm.

Electrically conductive substrates such as
metals or conductive polymers cannot be reliably
treated with this nozzle.

When treating electrically conductive substrates
/ materials, arcing can occur if the distance is too
small. In this case the unit will stop plasma
generation after approx. 0.5 seconds.

Working with module ,,Nearfield*

The module "Nearfield" was especially
designed for the treatment of electrically
conductive substrates / materials such as
metals or conductive polymers. Even partially
conductive materials such as carbon fiber
reinforced plastics (CFRP) should be treated
with this module.

The device can only generate a surface ~—
activation if an electrically conductive substrate

is in front of the device within the range of the

permissible working distance. This is approx.

0.5 to 2.0 mm. If the distance is greater, plasma generation may not be possible under
certain circumstances, depending on the material and geometry of your substrate.

If too great a distance is selected, the unit
automatically stops plasma generation after
5 seconds.

Caution - hot surface!

The module can become hot during operation. Do not touch the module immediately after
operation. Do not touch the substrate with the module during operation.

7.7 Working with other modules
It is planned to develop further modules for this device. Please refer to the corresponding
operating instructions enclosed with these modules.

BA-PZ3_ML / F0354401 - 21
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8 Taking out of service

e Press the Start/Stop button again to stop plasma generation.
o Disconnect the power supply once work is completed.

9 Maintenance
9.1 Cleaning

o Clean the device only on the outside.
o Make sure that the device is disconnected from the power supply.
Clean the device only with a cloth moistened with water. Do not use solvents to clean

the device!
e Do not clean the piezo element.

9.2 Replacing a module

The modules can be subject to wear depending on the application and should be
exchanged for consistent treatment results. Proceed as described in section 7.1.

You can obtain replacement modules directly from relyon plasma GmbH. To optimize our
modules, we evaluate returned modules. Please contact us and send us back your

defective or replaced modules for analysis.

e Attention — Damage to device!

1

Never touch the piezo element at the front end of the device with sharp objects. This
component can be damaged by improper handling.

- re|yonzm; BA-PZ3_ML / F0354401



Troubleshooting

Fault / error

Cause

Rectification

Device cannot be started or
plasma extinguishes during
operation.

Mains failure.

Check electrical power supply.

Mains fuse triggered.

Check mains fuse.

Mains plug not making contact
correctly.

Make sure mains plug is
inserted correctly.

Mains plug is defective.

Replace mains plug.

There is an internal error.

De-energize device. Switch on
again.

Piezo element broken, the
device is defective.

Contact customer service.

Shutdown due to overheating.

Allow the device to cool down.
Ensure that the air inlet is not
covered so that enough
ambient air can be drawn in.

Plasma extinguishes during
operation and device emits
several short acoustic signals

Indication on the display:
,Plasma-failure*

Device does not find a
permissible operating
frequency.

Piezo element broken. Remove
the defective module and insert
a new one.

Arcing on conductive substrate
with e.g. module "Standard".

Use a module suitable for the
substrate, e.g. module
“Nearfield”.

No conductive substrate in
sufficient proximity to e.g.
module "Nearfield”.

Reduce the distance to the
substrate or use a module
suitable for the substrate, e.qg.
module “Standard”.

As explained above, indication
on the display: “Fan-failure”

Fan is defective.

Contact customer service.

As explained above, indication
on the display: “overheated”

The device reached an
impermissible inner
temperature.

Allow the device to cool down.
Check whether the air inlet and
the nozzle outlet are not
covered.

Error message in display:
»,No module inserted”

Module was not detected.

Check whether the module is
inserted deep enough in the
device.

If necessary, remove the
module and reinsert it.

If necessary, insert a new
module.

Error message in display:
sinvalid module inserted”

The module used is not
compatible with the device.

Please contact customer
service.

Display turns off during
operation.

When using e.g. the module
“Nearfield” it might occur under
some process parameters that
the display turns off. The
plasma process is not affected.

Disconnect the power supply
and reconnect after about 10
seconds.

Should these actions not remedy the problem, please contact relyon plasma GmbH.

BA-PZ3_ML / FO0354401
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11 Environment
1.1 Disposal

Consider the environment.
/‘@ Used electrical and electronic equipment must not be disposed of as household waste.

¢ The device contains valuable materials that can be recycled. Take the device to a
suitable collection point.

o Please return defective or replaced modules to relyon plasma GmbH for analysis.
Please contact us in advance.

12 Conformity / standards
121 CE

We declare that this product conforms to CE standards.
c € The product name can be found on the device's nameplate.

12.2 FCC

F@ We declare that this product conforms to FCC standards.
This device complies with Part 15 and Part 18 of the FCC rules.

12.3 Product standards

The device satisfies the following requirements and standards:

EMC EN 55011:2018 + A1:2017 Group 2 Class A

EN 61000-6-2:2019

EN 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2014

LVD EN 61010-1:2011

RoHS EN 50581:2013-02

Protection grade 1P20 EN 60529:2014-09

FCC Part 15 and Part 18

12.4 Licenses

HMI font:
Droid Sans, Ascender Corp., Apache License

24 BA-PZ3_ ML / F0354401
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13 Spare parts

1000650100 Module ,Standard” (wear part)
1000650200 Module ,Nearfield* (wear part)
1000640700 Plug-in power supply 24 V DC, 18 W (EU: CEE 7/16)
1000641200 Country adapter set for plug-in power supply
(US: NEMA 1-15P; UK: BS 1363; AUS: AS 3112)

relyon plasma GmbH
A TDK Group Company

Osterhofener StralRe 6
93055 Regensburg
Germany

Phone: +49-941-60098-0

Fax: +49-941-60098-100
E-Mail: info@relyon-plasma.com
http://www.relyon-plasma.com
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Do you already know our other products?

Z
L

mbrush"' P72-i The piezobrush® PZ2-i is an extremely small
plasma system that can be easily integrated

into existing industrial and production systems.
This enables a simple and cost-effective
treatment with cold active plasma 24/7 in your
production process.

(ESPbrush”PB3 The plasmabrush® PB3 is the high-

performance plasma system for fast inline
processes that require the highest
performance. The plasmabrush® PB3 is widely
used in the automotive, packaging and printing
industry.

The plasmatool is designed as a high-
performance hand tool for the plasma treatment
of workpieces that cannot be machined due to
their size or mobility. With the plasmatool pre-
treatment with plasma is possible almost
anywhere.

@EHiPcell P300 The plasmacell is a compact stand-alone

plasma system, for the simple and efficient
plasma treatment of small to medium sized

fa 4 components. The integrated software system
[0 b ] enables process monitoring.
\ —”. v
' I
4
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ATDK GROUP COMPANY

CIZ2) brush®PZ3

Betriebsanleitung

-piezobrush® PZ3 Handgerat
-piezobrush® PZ3 Professional Set
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Wir freuen uns, dass Sie sich fir ein Markengerat der Firma relyon plasma GmbH entschieden
haben und danken Ihnen fir das entgegengebrachte Vertrauen. Um das Gerét optimal nutzen zu
koénnen, lesen Sie bitte die Betriebsanleitung sorgfaltig durch.

i Wichtiger Hinweis!

Lesen Sie diese Anleitung unbedingt vor Montage, Installation und Inbetriebnahme
grindlich durch!

Beachten Sie unbedingt die Sicherheitshinweise! Nichtbeachten der Sicherheitshinweise kann zu
Unfallen fihren und schwere Schadigungen an Mensch und Maschine verursachen.

Unterweisen Sie das Personal! Der Betreiber/Benutzer ist dafiir verantwortlich, dass das Personal
die Bedienung des Gerates und die Sicherheitsbestimmungen vollstandig verstanden hat.

© Copyright relyon plasma GmbH 2020.
Alle Rechte vorbehalten. All rights reserved.

Texte, Bilder und Grafiken sowie deren Anordnung unterliegen dem Schutz des Urheberrechts und anderer
Schutzgesetze. Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung seines
Inhalts sind verboten, soweit nicht ausdriicklich gestattet. Zuwiderhandlungen verpflichten zu
Schadenersatz. Alle Rechte fur den Fall der Patent-, Gebrauchsmuster- oder Geschmacksmustereintragung
vorbehalten.

Originalbetriebsanleitung
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1 Sicherheit

Das Gerat ist nach den entsprechenden internationalen Normen gebaut. Wie bei jedem
technischen Produkt kénnen jedoch von der Anlage bei unsachgemafer oder nicht
bestimmungsgemaler Benutzung Gefahren ausgehen.

Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung die allgemeingultigen
Sicherheitsvorschriften.

Vorsicht - Gefahr!

Bitte beachten und befolgen Sie die Sicherheitshinweise und Aufforderungen in dieser
Betriebsanleitung, da bei Nichtbeachtung schwere, unter Umsténden tddliche
Verletzungen im Umgang mit dem Geréat resultieren kénnen.

1.1 Restgefahrdungen
Dieses Gerat ist nach dem aktuellen Stand der Technik hergestellt. Trotzdem lassen sich
Restrisiken nie ausschlie3en.
Beachten Sie unbedingt die folgenden Sicherheitshinweise:

.ﬁ Vorsicht — elektrische Spannung!

Verwenden Sie nur das mitgelieferte Steckernetzteil.

Gefahr durch Netzspannung. Wenn am Steckernetzteil Schaden sichtbar sind:
- Nehmen Sie das Gerat nicht in Betrieb.

- Lassen Sie die beschadigten Teile von einer Fachkraft reparieren oder tauschen Sie
diese aus.

Gefahr durch Funken am Piezoelement und am zu behandelnden Substrat:
- Greifen Sie nicht in den Bereich der Plasmaentladung.

- Elektrisch leitfahige Substrate missen geerdet oder gegen Bertihrung geschiitzt
sein.

.ﬁ Achtung — Emissionen!

Beim Betrieb des Gerats kdnnen gefahrliche Mengen des Reaktionsgases Ozon (Os)
entstehen.

- Es kénnen Ozonkonzentrationen von mehr als 0,2 mg/ms3 entstehen.

- Beachten Sie, dass beim Gebrauch des Gerates nationale
Arbeitsschutzmalnahmen berticksichtigt werden muissen.

- Verwenden Sie das Gerat nur in gut beltfteten Bereichen oder in Verbindung mit
einer geeigneten Absaugvorrichtung.

- Lassen Sie das Gerat nicht unbeaufsichtigt laufen.
- Richten Sie das Gerat im Betrieb nicht auf Personen.

% relyorzmr;» BA-PZ3_ML / F0354401



Achtung — Gerateschéaden!

Verschliel3en Sie unter keinen Umstanden die Lufterabdeckung am hinteren Ende des
Gerats. Hierdurch wirde der im Betrieb nétige Zufluss des Kiihimediums unterbrochen
werden.

Beriihren Sie auf keinen Fall das Piezoelement am vorderen Ende des Gerats mit
scharfkantigen Gegenstanden. Diese Komponente kann durch unsachgemaélles
Arbeiten beschadigt werden.

Schitzen Sie den Plasmaerzeuger vor Stiirzen oder anderen harten Schlagen, die die
Elektronik oder das Piezoelement beschadigen kénnen.

Achtung! Gerat fur den Einsatz in industrieller Umgebung

Aufgrund der auftretenden, leitungsgebundenen als auch gestrahlten Stérgrél3en kénnen
in Verbindung mit diesem Gerat moglicherweise Schwierigkeiten auftreten, die
elektromagnetische Vertraglichkeit in anderen Umgebungen sicherzustellen.

Vorsicht — heiRe Oberflache!

Die Wechselmodule kénnen durch den Betrieb heil? werden. Bertihren Sie diese erst nach
Abkuhlung und achten Sie bei der Arbeit mit den Wechselmodulen darauf, thermisch
empfindliche Oberflachen nicht zu schadigen.

Das zu behandelnde Werkstlick kann sich ebenfalls durch den Plasmaprozess je nach
Prozessparameter erwarmen. Lassen Sie gegebenenfalls das Werkstlick abkiihlen, bevor
Sie es anfassen.

BA-PZ3_ ML / F0354401 31
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1.2 Hinweise und Pflichten fir den Betreiber

* Es st grundsatzlich mit Stéraussendungen zu rechnen.
- Das Gerat ist gemald EMV-Verordnung gepruft.

- Der Betreiber hat die elektromagnetische Vertraglichkeit mit anderen elektrischen
und elektronischen Geraten in unmittelbarer Nahe zu Gberprifen und
sicherzustellen.

Stellen Sie sicher, dass:
- das Bedienpersonal diese Betriebsanleitung gelesen und verstanden hat.

- In der Nahe des Geréts befindliche Personen ebenfalls auf Gefahren hingewiesen
und mit den ndtigen Schutzmitteln ausgerustet werden.

- Instandhaltungsarbeiten nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

* Unterweisen Sie das Bedienpersonal inshesondere Uber die Sicherheitshinweise in
dieser Betriebsanleitung.

+ Halten Sie das Gerét stets in einem funktionstiichtigen Zustand.

* Modifikationen am Gerat fihren zum Erldschen der Betriebserlaubnis und der
Gewabhrleistung. Ausnahme: Die Anderungen sind ausdriicklich vom Hersteller erlaubt.

1.3 Unzulassige Betriebsbedingungen

Der Betrieb des Gerats ist unter den folgenden Bedingungen unzulassig:
* Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen (EX).

* Dbei starken Staubablagerungen.

* Dbei zu hoher Luftfeuchtigkeit (s. Kapitel 3 Technische Daten).

* bei Aufstellnéhen héher als 2.000 m Gber dem Meeresspiegel.

* bei starken Vibrationen.

14 Emissionen

Vom Plasmaerzeuger gehen die folgenden Emissionen aus:

+ Ozon (Oy)
Prozessmedium Gasfluss Ozon-Produktionsrate
Umgebungsluft Ca. 8 I/min <0,1g/h
o Hinweis!
l Als Vorsichtsmalinahme ist eine Absaugung mit einem Fordervolumen von ca. 100 m3/h

empfehlenswert. Platzieren Sie die Absaugung nahe dem Diisenaustritt.
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2.2

Geratebeschreibung

Bestimmungsgemale Verwendung

Der piezobrush® PZ3 ist ein Handgerat zur Erzeugung einer kalten Entladung, im
Folgenden auch Plasma genannt. Er dient der Verbesserung der Benetzbarkeit sowie der
Vorbehandlung verschiedenster Materialoberflachen vor Prozessschritten wie etwa dem
Kleben oder Bedrucken. Dariiber hinaus kann auch die reinigende Wirkung des Plasmas
genutzt werden.

Verwenden Sie das Gerat nur fur die vorgesehenen Téatigkeiten. Missachtung kann zur
Einschrankung der Produkthaftung fiihren.

Lieferumfang

piezobrush®PZ3 Handgerat (1000 650 000)

Der Lieferumfang umfasst die folgenden Komponenten:

* Handgerat

+ Steckernetzteil (Kabellange 1,5 m; inkl. Adapter EU, US, UK, AUS)
» Betriebsanleitung

piezobrush®PZ3 Professional Set (1000 660 000)

Der Lieferumfang umfasst die folgenden Komponenten:

* Handgerat

*  Wechselmodul ,Standard®

*  Wechselmodul ,Nearfield*

» Steckernetzteil (Kabellange 1,5 m; inkl. Adapter EU, US, UK, AUS)
* Betriebsanleitung

BA-PZ3_ML / F0354401
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2.3 Geratebeschreibung

Folgend werden die Einzelteile des Gerates schematisch dargestellt und benannt. An
entsprechender Stelle der Betriebsanleitung wird auf diese Bezeichnungen
zuruckgegriffen.

Nr. | Bauteil-Bezeichnung

1 | Wechselmodul ,Standard” (im Gerat eingesetzt)

2 | Piezoelement (fest im Wechselmodul verbaut)

3 | Rastknopf fir Wechselmodul (beidseitig)

4 | Start-/Stopp-Taste

5 | Menu-Tasten

6 | Display

7 | Lufteinlass

8 | Typenschild

9 | Abdeckung flr Serviceschnittstelle (nur fur Service durch relyon plasma GmbH)
10 | Buchse fur Steckernetzteil

11 | Wechselmodul ,Nearfield“ (entnommen dargestellt)
12 | Kontaktplatine des Wechselmoduls

34 BA-PZ3_ ML / F0354401
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Nr. | Bauteil-Bezeichnung
13 | Steckernetzteil
14 | Einsteckfacher fir optionale Wechselmodule

15

Schaumstoffeinlage

Achtung!

Das Piezoelement ist ein oszillierendes Bauteil, das mit hoher Frequenz mechanisch
schwingt. Bauartbedingt kann dieses Bauteil nicht starr fixiert werden. Daher kann das

Bauteil in den Wechselmodulen in gewissen Grenzen aul3ermittig liegen. Dies ist kein
Fehler oder Qualitdtsmangel.

Durch die Schwingung kénnen unter Umstanden auch hdrbare Frequenzen auftreten.
Auch dies ist normal und kein Fehler oder Qualitatsmangel.

BA-PZ3_ ML / F0354401 -

relyon &= 35
-




3 Technische Daten
Elektrische Daten
» Versorgungsspannung |24V DC (Gerat) / 110 — 230 V AC (Netzteil)
* Leistungsaufnahme max. 18 W
» Ausfuhrung Handgerét mit Steckernetzteil
Abmessungen
+ Gewicht 110 g (ohne Steckernetzteil)
* Lange 215 mm
* Durchmesser max. 38 mm
* Durchmesser min. 27 mm
+ Kabellange 1500 mm
Typische Anwendungsparameter (Beispielhaft fir Wechselmodul Standard)
* Plasmatemperatur <50°C
* Behandlungsabstand 2—-10mm
* Behandlungsbreite 5 - 29 mm, abhéngig von Prozessparametern (siehe Kapitel 6)
*  Geschwindigkeit 0—-20 mm/s
Betriebsbedingungen
+ Luftfeuchtigkeit < 80 % rel. (nicht kondensierend)
+  Temperatur 10 - 40 °C; 50 — 104 °F
Lagerbedingungen
+ Luftfeuchtigkeit < 80% rel. (nicht kondensierend)
+ Temperatur 0-60°C;32-140°F
4 Transport/Lagerung
» Lagern Sie das Gerat an einem trockenen Ort. Dies schiitzt das Gerat vor Korrosion der
elektrischen Kontakte. Verwenden Sie zum Lagern und Transportieren am besten den
mitgelieferten Koffer.
+ Schutzen Sie das Geréat vor Verschmutzungen und Fremdkérpern.
+ Schutzen Sie das Gerét vor Stirzen oder anderen harten Schlagen.
5 Installation
+ Entnehmen Sie das Gerat aus der Verpackung.
« Stellen Sie mithilfe des Steckernetzteils die Stromversorgung her.
+ Sorgen Sie fur eine gute Beluftung am Arbeitsplatz.
' Achtung — Gerateschaden!
°
Zur Vermeidung von Gerateschaden beachten Sie unbedingt die Hinweise zur Bedienung
in Kapitel 7.
36 BA-PZ3 ML / F0354401
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Besondere Hinweise zum Einsatz des Plasmaprozesses
6.1 Allgemeine Beschreibung

Eine Behandlung von Oberflachen mit atmosphé&rischem Plasma hat verschiedene
Vorteile. Diese sind z.B. die Erh6hung der Oberflachenenergie, um eine bessere
Oberflachenbenetzung zu erzeugen. Eine optimale Oberflachenbenetzung ist der erste
und oft entscheidende Schritt, um einen guten Aufdruck, eine homogene Beschichtung,
eine gleichmafige Lackierung oder einen materialschliissigen Klebstoffauftrag zu
bekommen. Die Verbindung an dieser Grenzflache bestimmt oft die Langlebigkeit und
die Haftfestigkeit dieser Materialpaarung.

Atmosphéarendruckplasma erhoéht in vielen industriellen Prozessen den Durchsatz, bei
gleichzeitiger Einsparung von Lésungsmitteln oder chemischen Primern.

Wir haben unsere Plasmaprodukte erfolgreich in folgenden Anwendungsfeldern
integriert:

Feinstreinigung von Metall, Glas und Kunststoffen

Oberflachenaktivierung und —funktionalisierung fur optimierte Benetzbarkeit
Plasmaunterstiitzte Laminierprozesse

Plasmaunterstiitzte Klebeverbindungen

Dichten und Siegeln

Plasmainduzierte Reduktion von Metalloberflachen

Chemiefreies Bleichen von Textilien

Lebensmittelbehandlung fur Qualitat und Haltbarkeit
Mehrkomponenten-Spritzguss

Praktisch alle technischen Materialklassen lassen sich effizient unter Atmospharendruck
bearbeiten:

Metalle und Metalllegierungen

Kunststoffe und Verbundwerkstoffe

Glas, Keramik, anorganische Verbundwerkstoffe und Naturstein
Naturleder und Kunstleder

Naturfasern, Holz und Papier

Da die Plasmabehandlung stets nur ein Teil der gesamten Prozesskette ist, ist es
wichtig, dass auch die dartiber hinaus gehenden EinflussgréRen bekannt sind, um ein
optimales Ergebnis zu erzielen.

Typische Einflussgréf3en kénnen sein:

e Plasmaprozess: Abstand zum Substrat, Geschwindigkeit, Design der Module

e Substrat / Werkstlick: Materialzusammensetzung, Verschmutzung, elektrische
Leitfahigkeit, thermische Leitfahigkeit, Feuchtegehalt

o Werkstiick-Handling: Verschmutzung vor oder nach dem Plasmaprozess, Dauer
zwischen Plasmaprozess und Folgeprozess

Behandlungsbeispiele kénnen direkt bei der relyon plasma GmbH angefordert werden.

Weitere Informationen zu Anwendungen sowie Publikationen sind auf der Website
www.relyon-plasma.com zu finden.
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6.2

6.3

Oberflachenbehandlung durchfihren

Je nach Art und Zustand Ihres Substrates kann eine Vorreinigung vor dem Plasmaprozess
das Gesamtergebnis verbessern.

Der Effekt der Behandlung ist abh&ngig von Arbeitsabstand, Behandlungsdauer,

Geschwindigkeit und GleichmaRigkeit der Bewegung sowie dem zu behandelnden
Material.

Behandlungsbeispiele kénnen direkt bei der relyon plasma GmbH angefordert werden.

MalRnahmen nach der Oberflachenbehandlung

Um ein optimales Ergebnis zu erzielen ist es wichtig, dass nach der Plasmabehandlung

maoglichst wenig Zeit verstreicht und dass die behandelte Oberflache nicht berthrt oder
verschmutzt wird.

Eine Reinigung der Oberflache NACH der Plasmabehandlung ist nicht empfehlenswert.

Da sich das Werkstiick je nach Art und Dauer des Plasmaprozesses erwarmen kann, kann
es notwendig sein, das Werksttick erst abkiihlen zu lassen, bevor der folgende Prozess-
schritt ausgefihrt wird, um den Prozess durch den Warmeeintrag nicht negativ zu
beeinflussen (z.B. bei bestimmten Klebeprozessen).

Vorsicht — heiRe Oberflache!

Das zu behandelnde Werkstiick kann sich durch den Plasmaprozess je nach

Prozessparameter erwdrmen. Lassen Sie gegebenenfalls das Werkstiick abkiihlen, bevor
Sie es anfassen.

38

relyon @mp BA-PZ3_ML / F0354401
-



7 Bedienung
7.1 Einsetzen / Entnehmen des Wechselmoduls

Die Wechselmodule sind zur einfacheren Unterscheidung mit Aufklebern in
unterschiedlichen Farben versehen. Bitte entfernen Sie diese Aufkleber nicht.

Um ein Wechselmodul einzusetzen, nehmen Sie dieses aus der Verpackung und greifen
Sie es im Bereich des DiUsenaustritts, ohne dabei das Piezoelement zu berthren (Bild
1).

Achten Sie darauf, dass die Kontaktplatine des Wechselmoduls auf der gleichen Seite
wie das Display des Gerates sein muss, damit das Einsetzen mdglich ist.

Setzen Sie das Wechselmodul wie auf dem Bild gezeigt vorsichtig und ohne
Kraftaufwand in das Gerét ein, bis das Modul einrastet.

Bei eingeschaltetem Gerat wird nun das erkannte Wechselmodul im Display angezeigt.

Um ein Wechselmodul zu entnehmen, warten Sie zunéchst, bis dieses abgekuhlt ist. Je
nach Wechselmodul kann der Betrieb zu einer deutlichen Erwarmung fihren.

Halten Sie das Gerat in einer Hand, driicken Sie gleichzeitig beide Rastknopfe und
halten Sie diese gedrickt. Fassen Sie mit der anderen Hand das Wechselmodul im
Bereich des Dusenaustritts, ohne dabei das Piezoelement zu beriihren und ziehen Sie
das Wechselmodul vorsichtig aus dem Geréat heraus (Bild 2).

Vorsicht — heiRe Oberflache!

Die Wechselmodule kénnen durch den Betrieb heil? werden. Beruhren Sie diese erst nach
Abkuhlung und achten Sie bei der Arbeit mit den Wechselmodulen darauf, thermische
empfindliche Oberflachen nicht zu schadigen.
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7.2

Achtung — Geréateschaden!

Fassen Sie nicht in das Innere des Geréates, wenn kein Wechselmodul eingesetzt ist und
fuhren Sie keine Gegenstande aul3er den daflir vorgesehenen Wechselmodulen in die
Geratetffnung ein.

Greifen Sie die Wechselmodule nur im vorderen Bereich wie oben beschrieben und
vermeiden Sie Bertihrungen mit der Kontaktplatine und dem Piezoelement.

Setzen Sie die Wechselmodule vorsichtig ein und entnehmen Sie diese auch vorsichtig.
Inbetriebnahme

» Stellen Sie sicher, dass ein Wechselmodul in dem Gerét eingesetzt ist.
» Stellen Sie sicher, dass der Lufteinlass und der Disenaustritt nicht abgedeckt sind,
damit gentigend Umgebungsluft vom Gerat angesaugt werden kann.

+ Halten Sie das Gerat wahrend der Plasmaerzeugung nur im Bereich des Tasters (Bild
4), nicht im Bereich davor (Bild 3).

» Sollten Sie das Geréat stationédr befestigen, beachten Sie bitte die untenstehenden
Hinweise beziglich elektrisch leitfahiger Gegenstande (Bild 5 bis 8).

» Stellen Sie sicher, dass eine ausreichende Bellftung / Absaugung des Arbeitsbereichs
gewabhrleistet ist.

» Drilicken Sie die Start-/Stopp-Taste, um Plasma zu erzeugen.

Das Gerat beendet spatestens nach 5 Minuten die Plasmaaktivierung und geht in den
Standby-Modus (bei speziellen Wechselmodulen kann bereits nach geringerer Zeit die
Plasmaaktivierung stoppen).

Sie kénnen durch einfaches Driicken der Start-/Stopp-Taste wieder in den aktiven Modus
wechseln und durch nochmaliges Driicken der Start-/Stopp-Taste die Aktivierung erneut
starten.

Fassen Sie wahrend der Plasmaerzeugung nicht in den Arbeitsbereich. Dies kann die
Plasmaentladung stdren und auch Hautirritationen verursachen bzw. als geringfligig
schmerzhaft empfunden werden.
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Achtung — Gerateschaden!

Das Gerat kann beschadigt werden, wenn es ohne Luftzufuhr betrieben wird.
Hierdurch wirde der im Betrieb notige Zufluss des Kithimediums unterbrochen werden.

Bedecken Sie auf keinen Fall den Lufteinlass und den Diisenaustritt wahrend des
Betriebs.

Das Gerat kann beschadigt werden, wenn sich elektrisch leitfahige Gegensténde néaher
als 60 mm im Bereich des vorderen Drittels des Gerates befinden.

Ausnahme: Substrate vor dem Wechselmodul bei Einsatz von dafiir vorgesehenen
Modulen, z.B. Modul ,Nearfield®.

l Hinweis!

Unter Umsténden kdnnen die von dem Geréat erzeugten elektrischen Felder empfindliche
elektronische Bauteile schadigen. Stellen Sie sicher, dass die Bauteile Ihrer Anwendung
durch den Plasmaprozess nicht beeintrachtigt werden.
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7.3

Benutzermenu

Das Gerat startet im Menupunkt ,Home". [

Das Home-Menu stellt Thnen wahrend der r
Arbeit mij[ dem Gerat diverse Informationen
in einer Ubersichtsform bereit.

Um durch die Menlpunkte zu navigieren, 2
nutzen Sie die Tasten , < “ (links) und , > “
(rechts) des Tastenfeldes. Um in den 3
Menipunkten die Einstellungen zu andern,
nutzen Sie die Tasten , A“ (auf) und , v * 4

(ab). In den Menlpunkten 3 bis 9 kann

durch Driicken der Start/Stopp-Taste in den
Menupunkt ,Home" gewechselt werden. 5 L

6 i
Achten Sie bitte darauf, dass die Richtung 9 o
der Pfeiltasten sich mit der Anderung der 7
Pisplayausrichtung ebenfalls entsprechend 8 \Q ¥ -/
andert.

9

10 é 3\

— — >

11 &\\A

Nr. | Bezeichnung Beschreibung

1 | Modulbezeichnung Zeigt aktuell eingesetztes Modul an

2 | Modus Prozesshilfe Zeigt gewahlte Prozess-Hilfe an

3 | Zeitwert Zeigt aktuellen Zeitwert an

4 | Zeitbalken Grafische Darstellung des Zeitablaufs

5 | Einstellung Leistung Zeigt aktuell gewéahlte Leistung an

6 | Zustand Plasma Grau: nicht aktiv Grin: OK Gelb: kritisch Rot: Fehler

7 | Zustand Lufter Grau: nicht aktiv Grin: OK Gelb: kritisch Rot: Fehler

8 | Zustand Temperatur Grau: nicht aktiv Grin: OK Gelb: kritisch Rot: Fehler

9 | Pfeiltasten links / rechts Navigation durch Menipunkte

10 | Pfeiltasten auf/ ab Einstellung innerhalb der Meniipunkte

11 | Start- / Stopp-Taste Startet und stoppt Plasmabehandlung;

Rucksprung zu ,Home"; Quittierung von Fehlermeldungen
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# | MenlUpunkt/Beschreibung Einstellbereich Darstellung
1 | Start: -
Gerét fahrt hoch und wechselt bei Bereitschaft in relvor s
. « yOI’] plasma
den Menupunkt ,Home -
2 | Home: -
Ubersichtsanzeige; durch Betéatigen der 030
Start/Stopp-Taste wird die Plasmaaktivierung o —
gestartet oder beendet 100% [ KA
3 | Process: - Stopwatch
Auswahl der verschiedenen Prozess-Hilfen - Countdown Stopﬁatch
- Metronome he
o000 OO0
4 | Timing: 1s bis 5min in
Einstellung der Dauer fiir die jeweils gewéhlte Schritten von 1s o
Prozess-Hilfe -~
(B X1 XX XX
5 | Power: 30% bis 100% in
Einstellung der Plasmaleistung g;hrltten von o
0 w
s0v0000O0O0
6 | Plasma Error: - failure
Einstellung des Gerateverhaltens bei Erkennung - warning -
eines Plasma Fehlers. failure
Jfailure”: Gerat stoppt / rote Fehlermeldung c0sceseee
,warning“: Gerat stoppt nicht / gelbe Warnmeldung
7 | Buzzer Volume: 0 bis5in
Einstellung der Lautstarke der akustischen Schritten von 1
Ruckmeldung
o000V OOOS
8 | Display: 3 verschiedene
Einstellung der Display-Ausrichtung Richtungen -
auswahlbar Portrait
(11 X1 X X ] ]
9 | Module Info: -
Information Uber das eingesetzte Wechselmodul Max. P: 8.0 W
2020.02-26
oo0SOOTOS
10 | Info: -
Information Gber den Hardware- und Software- Piezobrush PZ3
" FW Ver.: 2
Stand des Gerétes HW Ver.: 1
11 | Reset: -

Durch Halten der Start-/Stopp-Taste fiir 5
Sekunden werden alle Geréteeinstellungen auf

Auslieferzustand zurtickgesetzt.

Hold Start/Stop
for 5 s to reset
configuration
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l Achtung — Gerateschaden!

Die Auswahl im Menlpunkt ,Plasma Error* ist werksseitig auf ,failure® eingestellt.
Dadurch stoppt das Gerat, um das Wechselmodul vor Situationen zu schiitzen, die das
Piezoelement beschadigen kdnnten. Darlber hinaus ist dies ein Indikator, dass diese
Plasmaentladung nicht fir das behandelte Material geeignet ist und zu keiner
zufriedenstellenden Oberflachenaktivierung fuhrt.

Es gibt jedoch Materialien (z.B. Verbundmaterialien oder Flissigkeiten) welche mit der
Einstellung ,failure” nicht behandelt werden kdnnen. Die Umstellung auf den Fehler-
Modus ,warning® kann jedoch dazu fihren, dass das Wechselmodul beschadigt wird, je
nachdem welches Material oder welche Prozessparameter eingesetzt werden.

7.4 Prozess-Hilfen

Wie unter Punkt 7.3 beschrieben, stellt das Gerat verschiedene Funktionen als Prozess-
Hilfe zur Verfigung.

e Stopwatch
Das Gerat misst die Dauer der Plasmaerzeugung in Schritten von einer Sekunde
vom Starten bis zum Stoppen durch die Start-/Stopp-Taste. Der letzte gemessene
Wert bleibt im Home-Menii stehen, bis die néchste Plasmaerzeugung begonnen
wird.
Diese Funktion kann z.B. als Hilfe bei der Prozess-Entwicklung genutzt werden,
um die unterschiedliche Behandlungsdauer von unterschiedlichen Proben
festzuhalten.
Die Einstellbarkeit im MenUpunkt , Timing® ist in diesem Modus deaktiviert
(Anzeige ,not applicable®).

e Countdown
Im Countdown-Modus kann tber den MenUpunkt ,, Timing® eine Dauer der
Plasmaerzeugung voreingestellt werden. Das Gerat wird Uber die Start-/Stopp-
Taste gestartet, stoppt jedoch die Aktivierung automatisch nach Ablauf der
eingestellten Dauer. Durch Betétigung der Start/Stopp-Taste kann die
Plasmaerzeugung abgebrochen werden.
Diese Funktion kann z.B. eingesetzt werden, wenn viele Proben gleich lange mit
Plasma aktiviert werden sollen.

e Metronome
In diesem Modus wird die Plasmaerzeugung nicht wie im Modus ,,Countdown*
nach Ablauf der Zeit deaktiviert, sondern es wird lediglich ein regelmaRiges
akustisches Signal ausgegeben.
Diese Funktion kann z.B. eingesetzt werden, wenn grof3e Substrate zeilenférmig
behandelt werden und jede Zeile ungeféhr die gleiche Behandlungsdauer haben
soll.
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7.5

7.6

7.7

Arbeiten mit dem Wechselmodul ,,Standard“

Dieses Wechselmodul dient fiir vielfaltige
Anwendungen auf elektrisch nicht-leitfahigen
Substraten / Materialien wie z.B. Kunststoffen,
Keramik, Glas, Naturfasern, Leder, Textilien usw.
Beim Gebrauch des Wechselmoduls ,Standard*
ist ein Arbeitsabstand von ca. 2 bis 10 mm
einzuhalten.

Elektrisch leitfahige Substrate wie Metalle oder
leitfahige Polymere kdnnen nicht zuverlassig mit
dieser Dise behandelt werden.

Bei der Behandlung von elektrisch leitfahigen
Substraten / Materialien kann bei zu geringem
Abstand ein Funkentiberschlag stattfinden. In
diesem Fall wird das Gerat nach ca. 0,5
Sekunden die Plasmaerzeugung stoppen.

Arbeiten mit dem Wechselmodul ,,Nearfield*

Das Wechselmodul ,Nearfield” wurde speziell
fur die Behandlung elektrisch leitféahiger
Substrate / Materialien wie z.B. Metalle oder
leitfahige Polymere entwickelt. Auch teilweise
leitfahiges Material wie z.B.
Kohlenstofffaserverstarkter Kunststoff (CFK)
sollte mit diesem Wechselmodul behandelt
werden.

Das Gerat kann nur eine
Oberflachenaktivierung erzeugen, wenn vor
dem Gerét ein elektrisch leitfahiges Substrat im
Bereich des zulassigen Arbeitsabstands ist.
Dieser betragt ca. 0,5 bis 2,0 mm. Bei grol3erem
Abstand kann je nach Material und Form Ihres
Substrates unter Umstéanden keine
Plasmaerzeugung stattfinden.

Wenn ein zu groRer Abstand gewahlt wird, stoppt
das Gerat nach 5 Sekunden automatisch die
Plasmaerzeugung.

Vorsicht — heiRe Oberflache!

Die Wechselmodule kdnnen durch den Betrieb heil? werden. Beriihren Sie diese erst
nach Abkihlung und achten Sie bei der Arbeit mit den Wechselmodulen darauf,

thermisch empfindliche Oberflachen nicht zu schadigen.

Arbeiten mit anderen Wechselmodulen

Es ist geplant, weitere Module fir dieses Gerét zu entwickeln. Bitte beachten Sie hierfur

die entsprechenden Betriebsanleitungen, die diesen Modulen beiliegen.
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8 Aul3erbetriebnahme

» Drilcken Sie die Start-/Stopp-Taste zum Beenden der Plasmaerzeugung erneut.
« Trennen Sie die Stromversorgung nach Beendigung der Arbeit.

9 Wartung

9.1 Reinigung

» Reinigen Sie das Gerat nur auferlich.
+ Stellen Sie sicher, dass das Gerat von der Stromversorgung getrennt ist.

* Reinigen Sie das Gerat nur mit einem mit Wasser befeuchteten Tuch. Verwenden Sie
keine Losungsmittel zur Reinigung des Gerétes!

» Reinigen Sie nicht das Piezoelement.

9.2 Austausch eines Wechselmoduls

Die Wechselmodule kénnen sich je hach Anwendung abnutzen und sollten fiir ein
gleichbleibendes Aktivierungsergebnis getauscht werden. Gehen Sie hierzu wie unter
Punkt 7.1 beschrieben vor.

Ersatzmodule kdnnen Sie direkt Uber die relyon plasma GmbH beziehen. Zur Optimierung
unserer Wechselmodule werten wir zurtickgesendete Wechselmodule aus. Bitte nehmen
Sie Kontakt mit uns auf und senden Sie uns lhre defekten oder ersetzten Wechselmodule
zur Analyse zurtick.

o Achtung — Gerateschaden!

Berlihren Sie auf keinen Fall das Piezoelement am vorderen Ende des Gerats mit
scharfkantigen Gegenstanden. Diese Komponente kann durch unsachgemalfes
Arbeiten beschadigt werden.
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10

Behebung von Stérungen

Stérung / Fehler

Ursache

Beseitigung

Geréat lasst sich nicht
einschalten oder Plasma
erlischt wahrend des
Betriebs

Stromversorgung fehlerhatft.

Stromversorgung prifen.

Netzsicherung hat ausgelést.

Netzsicherung prifen.

Netzstecker kontaktiert nicht
korrekt.

Sitz des Netzsteckers prifen.

Netzstecker ist defekt.

Netzstecker wechseln.

Es liegt ein interner Fehler
Vor.

Gerat stromlos schalten. Erneut
einschalten.

Piezoelement gebrochen. Das
Wechselmodul muss
getauscht werden.

Entnehmen Sie das defekte Modul
und setzen Sie ein neues Modul ein.

Uberhitzungsabschaltung

Lassen Sie das Gerat abkihlen.
Stellen Sie sicher, dass der
Lufteinlass nicht verdeckt ist, damit
genugend Umgebungsluft angesaugt
werden kann.

Plasma erlischt wahrend
des Betriebs und Gerat gibt
mehrere kurze akustische
Signale ab

Anzeige im Display:
,Plasma-failure”

Gerét findet keine zulassige
Betriebsfrequenz.

Piezoelement gebrochen.
Entnehmen Sie das defekte Modul
und setzen Sie ein neues Modul ein.

Uberschlage auf leitfahiges
Substrat mit z.B.
Wechselmodul ,Standard®

Verwenden Sie ein flr das Substrat
passendes Modul, z.B. Modul
.Nearfield"

Kein leitfahiges Substrat in
ausreichender Nahe zu z.B.
Wechselmodul ,Nearfield”

Reduzieren Sie den Abstand zum
Substrat oder verwenden Sie ein flr
das Substrat passendes Modul, z.B.
Modul ,Standard®

Wie oben, Anzeige im
Display: ,Fan-failure*

Der Lifter ist defekt.

Bitte kontaktieren Sie den
Kundenservice.

Wie oben, Anzeige im
Display: ,overheated"

Das Gerat hat im Inneren eine
unzulassig hohe Temperatur
erreicht.

Lassen Sie das Gerat abkihlen.
Priifen Sie, ob der Lufteinlass und
der Dusenaustritt wahrend der
Behandlung nicht verdeckt sind.

Fehlermeldung im Display:
»,No module inserted”

Wechselmodul wurde nicht
erkannt.

Prifen Sie, ob das Wechselmodul tief
genug im Gerat sitzt.

Entnehmen Sie gegebenenfalls das
Wechselmodul und setzen Sie es
erneut ein.

Setzen Sie gegebenenfalls ein neues
Wechselmodul ein.

Fehlermeldung im Display:
»invalid module inserted”

Das eingesetzte Modul ist mit
dem Geréat nicht kompatibel

Bitte kontaktieren Sie den
Kundenservice.

Display erlischt wahrend
des Betriebs.

Bei Betrieb mit z.B. Modul
Nearfield und gewissen
Prozessparametern kann es
zu einer Displaystdrung
kommen. Der Plasmaprozess
ist davon nicht beeintrachtigt.

Trennen Sie das Gerat vom Netzteil
und verbinden Sie es nach ca. 10
Sekunden wieder.

Kann das Problem durch diese Vorgehensweisen nicht behoben werden, wenden Sie sich
bitte an die relyon plasma GmbH.
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11 Umwelt
11.1 Entsorgung

Denken Sie an den Schutz der Umwelt.

/‘@ Gebrauchte Elektro- und Elektronikgerate durfen nicht zum Hausabfall gegeben werden.

- Das Gerat enthalt wertvolle Rohstoffe, die wiederverwendet werden kdnnen. Geben
Sie das Geréat deshalb an einer entsprechenden Annahmestelle ab.

- Bitte senden Sie defekte oder ersetzte Wechselmodule an die relyon plasma GmbH
zur Analyse zurtick. Nehmen Sie bitte vorab Kontakt mit uns auf.

12 Konformitat / Normen
12.1 CE

Wir erklaren CE-Konformitat.
c € Die Kennzeichnung befindet sich auf dem Typenschild des Gerates.

12.2 FCC

F@ Wir erklaren FCC-Konformitat.
Dieses Gerét ist konform mit den FCC-Vorschriften aus ,Part 15 und ,Part 18“.

12.3 Produktnormen
Das Gerat erfillt die folgenden Bestimmungen und Normen:

EMC EN 55011:2018 + A1:2017 Group 2 Class A

EN 61000-6-2:2019

EN 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2014

LVD EN 61010-1:2011

RoHS EN 50581:2013-02

Schutzgrad 1P20 EN 60529:2014-09

FCC Part 15 und Part 18
12.4 Lizenzen

Schriftart HMI
Droid Sans, Ascender Corp., Apache License
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13 Ersatzteile

1000650100 Wechselmodul ,Standard“ (Verschleif3teil)
1000650200 Wechselmodul ,Nearfield* (Verschleil3teil)
1000640700 Steckernetzteil 24 V DC, 18 W (EU: CEE 7/16)
1000641200 Adapterkit fir Steckernetzteil 24V 18W

(US: NEMA 1-15P; UK: BS 1363; AUS: AS 3112)

relyon plasma GmbH
A TDK Group Company

Osterhofener StralRe 6
93055 Regensburg
Deutschland

Telefon: +49-941-60098-0

Fax: +49-941-60098-100
E-Mail: info@relyon-plasma.com
https://lwww.relyon-plasma.com
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Kennen Sie schon unsere weiteren Produkte?

G2 brush® PZ2-i

(ESPbrush® PB3

Der piezobrush® PZ2-i ist ein aul3erst kleines
Plasmasystem, das sehr leicht in bestehende
Industrie- und Produktionsanlagen integriert
werden kann. Dies ermoglicht eine einfach und
kostengiinstige Behandlung mit kaltaktivem
Plasma 24/7 in Inrem Produktionsprozess.

Der plasmabrush® PB3 ist das Hochleistungs-
Plasmasystem fur schnelle Inline-Prozesse, die
hochste Leistung erfordern. Breite Anwendung
findet der plasmabrush® PB3 im Automotive-,
Verpackungs- und Druckbereich.

Das plasmatool ist als Hochleistungs-Hand-
gerat fur die Plasmabehandlung von Werk-
sticken konzipiert, die aufgrund ihrer Grol3e
oder Mobilitdt nicht maschinell bearbeitet
werden kdnnen. So ist eine Plasmabehandlung
an jedem beliebigen Ort mdglich.

Die plasmacell ist ein unabhangiges und
kompaktes Plasmasystem, fiir die einfache und
effiziente Plasmabehandlung von kleinen bis
mittleren Bauteilen. Das integrierte
Softwaresystem ermdglicht die Prozess-
Uberwachung.
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ATDK GROUP COMPANY

@¢IZ2) brush®PZ3

Manuel d'utilisation

-piezobrush® Appareil portatif PZ3
-piezobrush® PZ3 Professional Set
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Nous sommes ravis que vous ayez opté pour un appareil de marque de la société relyon plasma
GmbH et nous vous remercions de votre confiance. Pour pouvoir utiliser cet appareil de maniére
optimale, veuillez lire attentivement l'intégralité du présent manuel d'utilisation.

i Information importante !

Veuillez impérativement lire I'intégralité du présent manuel avant le montage,
I'installation et la mise en service de I'appareil.

Respectez impérativement les consignes de sécurité. La non-observation des consignes de
sécurité peut provoquer des accidents et occasionner de graves dommages aux machines et aux
utilisateurs.

Formez votre personnel ! Il incombe a I'exploitant / & I'utilisateur de s'assurer que le personnel
a parfaitement compris le fonctionnement de I'appareil et les consignes de sécurité.

© Copyright relyon plasma GmbH 2020.
Tous droits réservés. All rights reserved.

Les textes, les photos, les schémas ainsi que leur agencement sont soumis a la législation sur le droit
d'auteur et a d'autres lois sur la propriété intellectuelle. Sauf mention expresse contraire, la transmission et
la reproduction de ce document, ainsi que I'exploitation et la communication de son contenu, sont interdites.
Toute infraction expose a des dommages et intéréts. Tous droits réservés en cas de dépdt de brevet, de
modéle déposé ou de modéle industriel.
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Sécurité

L'appareil a été concu conformément aux normes internationales correspondantes.
Comme pour tout produit technique, des dangers peuvent toutefois survenir en cas de
manipulation inadéquate ou d'utilisation non conforme.

En plus des consignes fournies dans le présent manuel d'utilisation, veuillez respecter les
prescriptions de sécurité générales.

Attention : danger !

Veuillez respecter les consignes et prescriptions de sécurité fournies dans le présent
manuel d'utilisation, car leur non-observation peut entrainer des blessures graves, voire
mortelles, lors de I'utilisation de I'appareil.

Dangers résiduels

Cet appareil est fabriqué selon I'état actuel de la technique. Malgré tout, des risques
résiduels ne peuvent jamais étre exclus.

Respectez impérativement les consignes de sécurité suivantes :

Attention : tension électrique !
Utilisez uniqguement le bloc secteur fourni.

Danger di a la présence d'une tension réseau. Si des dommages sont visibles sur le
bloc secteur :

- Ne mettez pas l'appareil en service.
- Faites réparer les pieces endommagées par un technicien spécialisé ou changez-les.

Danger d0 a la génération d'étincelles au niveau de I'élément piézoélectrique et du
substrat traité :

- Ne passez pas la main dans la zone de décharge plasmatique.

- Les substrats électroconducteurs doivent étre mis a la terre ou protégés contre
tout contact.

Attention : émissions !

Lors de l'utilisation de I'appareil, des quantités dangereuses d'ozone (Os), un gaz
réactif, peuvent se dégager.

- Des concentrations d'ozone supérieures a 0,2 mg/m3 peuvent étre enregistrées.

- Lors de l'utilisation de I'appareil, veillez a respecter les mesures nationales de
protection des travailleurs en vigueur.

- Utilisez I'appareil uniguement dans des zones bien aérées ou en association avec
un dispositif d'aspiration approprié.

- Ne laissez pas l'appareil fonctionner sans surveillance.
- Ne dirigez pas l'appareil en fonctionnement vers des personnes.
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Attention : risques de dommages sur l'appareil !

N'obstruez en aucun cas le capot du ventilateur situé a l'arriere de I'appareil. Cela
bloguerait le flux d'agent de refroidissement nécessaire pendant le fonctionnement.

Ne touchez en aucun cas I'élément piézoélectrique situé a lI'avant de I'appareil avec des
objets tranchants ou pointus. Ce composant peut étre endommageé par des
interventions non conformes.

Protégez le générateur de plasma contre les chutes et autres chocs violents qui
pourraient endommager I'électronique ou I'élément piézoélectrique.

Attention ! Appareil destiné a étre utilisé dans un environnement industriel

En raison de perturbations liées a l'alimentation et au rayonnement de cet appareil, vous
pouvez éventuellement avoir des difficultés a assurer la compatibilité électromagnétique
dans d'autres environnements.

Attention : surfaces chaudes !

Les modules interchangeables peuvent chauffer en cours d'utilisation. Manipulez-les
uniquement une fois gu'ils ont refroidi et, lorsque vous travaillez avec les modules
interchangeables, veillez a ne pas endommager les surfaces thermosensibles.

La piéce a traiter peut également chauffer lors du processus plasma, en fonction des
parameétres du processus. Le cas échéant, laissez la piece refroidir avant de la manipuler.
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1.2

1.3

1.4

1

Consignes et obligations de I'exploitant

* En principe, des émissions parasites sont a prévoir.
- L'appareil a été testé et déclaré conforme a I'ordonnance CEM.

- L'exploitant doit vérifier et garantir la compatibilité électromagnétique avec les
autres appareils électriques et électroniques situés a proximité directe.

* Assurez-vous que :
- les opérateurs ont lu et compris le présent manuel d'utilisation ;

- les personnes situées a proximité de I'appareil ont été informées des dangers et
sont équipées des moyens de protection nécessaires ;

- les travaux de maintenance sont uniquement étre effectués par du personnel
qualifié.
» Informez en particulier les opérateurs des consignes de sécurité figurant dans le
présent manuel d'utilisation.
* Maintenez en permanence l'appareil en parfait état de fonctionnement.

*  Toute modification apportée a I'appareil entraine la nullité de I'autorisation
d'exploitation et de la garantie, exception faite des modifications expressément
autorisées par le fabricant.

Conditions d'exploitation non autorisées

L'exploitation de I'appareil n'est pas autorisée dans les conditions suivantes :

» Utilisation dans des zones a risque d'explosion.

* Présence de dépbts de poussiére importants.

» Présence d'une humidité importante (voir chapitre 3 Caractéristiques techniques).
» Altitudes supérieures a 2 000 m.

» Présence de vibrations importantes.

Emissions
Les émissions suivantes sont produites par le générateur de plasma :

* Ozone (O3)

Milieu du processus Débit gazeux Taux de production
d'ozone
Air ambiant Env. 8 I/min <0,1g/h
Remarque

Par mesure de précaution, une aspiration d'un débit d'environ 100 m3/h est
recommandée. Placez I'aspiration a proximité de la sortie de la buse.
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2.2

Description de I'appareil
Utilisation conforme

Le piezobrush® PZ3 est un appareil portatif utilisé pour générer une décharge a froid,
également appelée plasma ci-aprés. Il sert a améliorer la mouillabilité et le traitement
préalable de différentes surfaces de matériaux avant des étapes de traitement telles que
I'encollage ou I'impression. L'action nettoyante du plasma peut également étre utilisée.

N'utilisez I'appareil que pour les activités prévues. Une utilisation inappropriée peut limiter
la responsabilité produit.

Contenu de la livraison

Appareil portatif piezobrush®pPz3 (1000 6500 00)

Les composants suivants sont inclus lors de la livraison :

+ Appareil portatif

» Bloc secteur (longueur du cable : 1,5 m avec adaptateur EU, US, UK, AUS)
* Manuel d'utilisation

piezobrush®PZ3 Professional Set (1000 6600 00)

Les composants suivants sont inclus lors de la livraison :

* Appareil portatif

* Module interchangeable « Standard »

* Module interchangeable « Nearfield »

* Bloc secteur (longueur du cable : 1,5 m avec adaptateur EU, US, UK, AUS)
* Manuel d'utilisation
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2.3 Description de I'appareil

Les différents éléments de I'appareil sont mentionnés et représentés sur le schéma

ci-dessous. Les désignations correspondantes sont utilisées dans les différents chapitres

du manuel d'utilisation.

N° | Désignation de I'élément
Module interchangeable « Standard » (inséré dans I'appareil)

2 | Elément piézoélectrique du module interchangeable (solidaire du module
interchangeable)

3 | Bouton de libération du module interchangeable (des deux c6tés)

4 | Touche Marche/Arrét

5 | Touches de navigation dans le menu

6 | Display (écran)

7 | Arrivée d'air

8 | Plagque signalétique

9 | Capot de l'interface de maintenance (uniquement pour la maintenance par relyon
plasma GmbH)

10 | Prise du bloc secteur

11 | Module interchangeable « Nearfield » (représenté non monté)

12 | Platine de contact du module interchangeable
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N° | Désignation de I'élément
13 | Bloc secteur
14 | Compartiments pour modules interchangeables en option
15 | Protection en mousse
Attention !

L'élément piézoélectrique est un composant oscillatoire qui vibre mécaniquement a haute
fréquence. En raison de ses caractéristiques propres, cet élément ne peut pas étre fixé de
maniere rigide. Par conséquent, I'élément peut étre excentré dans certaines limites dans
les modules interchangeables. Cela ne constitue pas une erreur ou un défaut de qualité.

Des fréquences audibles peuvent survenir dans certaines circonstances lors de
l'oscillation. Ce phénoméne est normal et ne correspond pas a une erreur ou un
défaut de qualité.
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3

Caractéristiques techniques

Caractéristiques électriques

* Tension d'alimentation

24V CC (appareil) / 110 — 230 V CA (bloc secteur)

+ Consommation électrique

max. 18 W

» Conception

Appareil portatif avec bloc secteur

Dimensions

* Poids 110 g (sans le bloc secteur)
* Longueur 215 mm

+ Diamétre max. 38 mm

+ Diamétre min. 27 mm

* Longueur du cable 1500 mm

Parameétres d'application types (exemple pour le module interchangeable Standard)

*  Température du plasma

<50°C

» Distance de traitement

2a10 mm

* Largeur de traitement

5 a 29 mm, en fonction des parameétres du processus
(voir chapitre 6)

* Vitesse

0a20 mm/s

Conditions d'exploitation

e Humidité de l'air

< 80 % d'’humidité rel. (sans condensation)

+  Température

10-40°C; 50— 104 °F

Conditions de stockage

e Humidité de l'air

< 80 % d'’humidité rel. (sans condensation)

+  Température

0-60°C;32-140 °F

Transport / Stockage

» Conservez I'appareil dans un endroit sec. Les contacts électriques de I'appareil seront
ainsi protégés de la corrosion. Pour stocker et transporter I'appareil, utilisez de
préférence la valise fournie.

» Protégez l'appareil des saletés et des corps étrangers.
« Protégez l'appareil des chutes et autres chocs violents.

Installation

» Sortez I'appareil de son emballage.
* Raccordez l'appareil a I'alimentation électrique au moyen du bloc secteur.
« Veillez a bien aérer I'espace de travail.

Attention : risques de dommages sur |'appareil !

Pour éviter d'endommager I'appareil, respectez impérativement les instructions
d'utilisation détaillées au chapitre 7.
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Consignes spécifiques a l'utilisation du processus plasma
6.1 Description générale

Le traitement des surfaces au plasma atmosphérique présente différents avantages,
parmi lesquels I'augmentation de I'énergie de surface permettant d'obtenir une meilleure
humidification de surface. Une humidification de surface optimale est la premiére étape
souvent déterminante permettant d'obtenir une bonne impression, un revétement
homogeéne, un laquage régulier ou un encollage solidaire. La liaison au niveau

de cette couche de surface détermine souvent la longévité et la solidité de cette
association de matériaux.

Dans de nombreux processus industriels, le plasma a pression atmosphérique augmente
le rendement tout en limitant l'utilisation de solvants ou d'appréts chimiques.

Nous avons intégré nos produits plasma avec succes dans les domaines

d'application suivants :

o Nettoyage approfondi du métal, du verre et du plastique

o Activation et fonctionnalisation de surface pour une mouillabilité optimale
e Processus de laminage a traitement plasma

o Joints adhésifs a traitement plasma

« Etanchéité et scellement

o Réduction des surfaces métalliques par induction au plasma

e Blanchiment des textiles sans produits chimiques

e Traitement des produits alimentaires (qualité et conservation)

o Moulage par injection multi-composants

Quasiment toutes les classes de matériaux techniques peuvent étre traitées
efficacement sous pression atmosphérique :

o Métaux et alliages métalliques

» Plastiques et matériaux composites

e Verre, céramique, matériaux composites anorganiques et pierre naturelle
e Cuir naturel et similicuir

o Fibres naturelles, bois et papier

Etant donné que le traitement au plasma ne constitue qu'un élément de la chaine de
processus, il est important de connaitre également les facteurs d'influence qui en
découlent pour parvenir & un résultat optimal.

Les facteurs d'influence types peuvent étre les suivants :

e Processus plasma : distance par rapport au substrat, vitesse, conception du module

e Substrat / piéce a traiter : composition du matériau, niveau de salissure, conductibilité
électrique, conductibilité thermique, taux d'humidité

e Traitement de la piéce : degré de salissure avant ou apres le processus plasma,
durée entre le processus plasma et le processus suivant

Des exemples de traitement peuvent étre demandés directement auprés de
relyon plasma GmbH.

Pour en savoir plus sur les applications et consulter les publications, rendez-vous sur le
site www.relyon-plasma.com.
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6.2

6.3

Réalisation du traitement de surface

En fonction de la nature et de I'état de votre substrat, un nettoyage préalable au processus
plasma peut améliorer le résultat global.

L'efficacité du traitement dépend de la distance de travail, de la durée du traitement,
de la vitesse et de larégularité du mouvement, ainsi que du matériau a traiter.

Des exemples de traitement peuvent étre demandés directement aupres de relyon
plasma GmbH.

Mesures a prendre apres le traitement de surface

Pour obtenir un résultat optimal, il est important d'attendre le moins possible aprés le
traitement au plasma et de ne pas toucher ou souiller la surface traitée.

Le nettoyage de la surface APRES le traitement au plasma n'est pas conseillé.

La piéce a traiter étant susceptible de chauffer en fonction de la nature et de la durée du
processus plasma, il peut étre nécessaire de la laisser refroidir avant de passer a I'étape

suivante afin que I'apport thermique n'affecte pas négativement le processus (par exemple
pour certains processus d'encollage).

Attention : surfaces chaudes !

La piéce a traiter peut chauffer lors du processus plasma, en fonction des paramétres du
processus. Le cas échéant, laissez la piece refroidir avant de la manipuler.

62

relyonzsmr» BA-PZ3_ML / F0354401



7 Utilisation
7.1 Insertion / retrait du module interchangeable

Les modules interchangeables sont munis d'autocollants de diverses couleurs afin de
faciliter leur identification. Veuillez ne pas retirer ces autocollants.

Pour insérer un module interchangeable, sortez-le de I'emballage en le tenant au niveau
de la sortie de la buse sans toucher a I'élément piézoélectrique (image 1).

Veillez a ce que la platine de contact du module interchangeable soit orientée dans le
méme sens que I'écran de l'appareil pour permettre l'insertion.

Insérez délicatement le module interchangeable dans I'appareil sans forcer comme sur
l'image jusqu'a ce gu'il s'enclenche.

Une fois l'appareil sous tension, le module interchangeable identifié s'affiche a I'écran.

Pour retirer un module interchangeable, attendez tout d'abord qu'il ait refroidi.
En fonction du module interchangeable utilisé, I'utilisation peut générer
une chaleur considérable.

Tenez l'appareil dans une main et appuyez simultanément sur les deux boutons de
libération. Avec votre autre main, tenez le module interchangeable au niveau de la sortie
de la buse sans toucher a I'élément piézoélectrique, puis tirez délicatement le module
interchangeable hors de I'appareil (image 2).

Attention : surfaces chaudes !

Les modules interchangeables peuvent chauffer en cours d'utilisation. Manipulez-les
uniguement une fois qu'ils ont refroidi et, lorsque vous travaillez avec les modules
interchangeables, veillez a ne pas endommager les surfaces thermosensibles.

Attention : risques de dommages sur l'appareil !

Ne touchez pas l'intérieur de I'appareil si aucun module interchangeable n'est inséré et
n'introduisez pas d'objets autres que les modules interchangeables prévus a cet effet
dans l'ouverture de l'appareil.

Tenez les modules interchangeables uniquement par leur partie avant comme décrit
ci-dessus en évitant de toucher la platine de contact et I'élément piézoélectrique.

Insérez et retirez les modules interchangeables avec précaution.
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7.2

Mise en service

» Vérifiez qu'un module interchangeable est inséré dans I'appareil.
« Vérifiez que l'arrivée d'air et la sortie de la buse ne sont pas obstruées afin que

I'appareil puisse aspirer suffisamment d'air ambiant.

+ Pendant la génération de plasma, tenez l'appareil uniquement au niveau des touches

(image 4) et pas plus en avant (image 3).

» Sivous devez fixer I'appareil a un support, veuillez respecter les consignes ci-dessous

(images 5 a 8) relatives aux objets électroconducteurs.

* Veillez a assurer une aération / aspiration suffisante dans l'espace de travail.
* Appuyez sur la touche Marche/Arrét pour générer le plasma.

L'appareil cesse de générer du plasma au bout de 5 minutes maximum et passe en mode
Veille (sur certains modules interchangeables spécifiques, I'activation de plasma peut étre
interrompue encore plus tot).

Pour repasser en mode actif, il vous suffit d'appuyer sur la touche Marche/Arrét. Un appui
supplémentaire sur la touche Marche/Arrét redémarre l'activation depuis le début.

Ne passez pas la main dans la zone de travail pendant la génération du plasma.
Cela peut perturber la décharge plasmatique et entrainer des irritations cutanées ou des
douleurs légeres.

Attention : risques de dommages sur l'appareil !

L'appareil peut étre endommagé en cas d'utilisation sans alimentation en air.
Cela bloquerait le flux d'agent de refroidissement nécessaire pendant le fonctionnement.
N'obstruez en aucun cas l'arrivée d'air et la sortie de la buse en cours de fonctionnement.

L'appareil peut étre endommagé si des objets électroconducteurs se trouvent & moins de
60 mm de son tiers avant.

Exception : substrats situés devant le module interchangeable en cas d'utilisation de
modules prévus a cet effet, par ex. module « Nearfield ».
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° Remarque

Dans certaines circonstances, les champs électriques générés par I'appareil peuvent
endommager les composants électroniques sensibles. Veillez a ce que les éléments de
votre application ne soient pas affectés par le processus plasma.
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7.3

Menu utilisateur

L'appareil démarre sur I'écran d'accueil

(Home). r

L'écran d'accueil vous présente un apercu
de différentes informations pendant
l'utilisation de l'appareil.

Pour naviguer dans les éléments de menu,
utilisez les touches < (gauche) et > (droite) 3
du pavé. Pour modifier les parameétres des

éléments de menu, utilisez les touches A 4
(haut) et v (bas). Dans les éléments de

menu 3 a9, il suffit d'appuyer sur la touche
Marche/Arrét pour revenir a I'écran 5 L
d'accueil.
6 Ja
_ 7 9 [
Veuillez noter que le sens des touches
fléqhées_change,si vous modifiez 8 < ¥ W,
I'orientation de I'écran.
9
10 é 3\
—— >

11 &\\A Jy

N° | Désignation Description
1 | Désignation du module Indigue le nom du module actuellement inséré
2 | Mode Aide du processus Indique I'aide du processus sélectionnée
3 | Durée Indique la durée actuelle
4 | Barre de temps Représentation graphigue du temps écoulé
5 | Puissance Indigue la puissance actuellement sélectionnée
6 | Etat du plasma Gris : inactif Vert : OK Jaune : critique Rouge : erreur
7 | Etat du ventilateur Gris : inactif Vert: OK Jaune : critique Rouge : erreur
8 | Etat de la température Gris : inactif Vert: OK Jaune : critique Rouge : erreur
9 | Touches fléchées gauche / | Navigation dans les éléments de menu

droite
10 | Touches fléchées haut / Paramétrage des éléments de menu

bas
11 | Touche Marche/Arrét Démarre et arréte le traitement plasma ;

retour a I'écran d'accueil ; acquittement des messages d'erreur
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# | Elément de menu / description Plage de configuration lllustration
1 | Démarrage : -
1 . ’ . 1 Z 1 . -@w
L apparell oll_emarreAet affiche I'écran d'accueill relyon oasm
une fois qu'il est prét. -
2 | Home (accueil) : -
Vue d'ensemble ; l'activation de la touche
N N 0:30
Marche/Arrét permet de lancer ou d'arréter —
I'activation du plasma 100% [ I3
3 | Process (processus) : - Stopwatch (chronométre)
Sélection des diverses aides du processus - Countdown (compte a Stop;amh
rebours) -
- Metronome (métronome) 00000000
4 | Timing (durée) : 1 s a5 min par incréments
Réglage de la durée de l'aide du processus dls o2
sélectionnée -~
oveo000O®
5 | Power (puissance) : 30 % a 100 % par
4 i incréments de 5 % -
Reéglage de la puissance du plasma e
o000000OS
6 | Plasma Error (erreur de plasma) : - failure (erreur)
reglage du comportement de l'appareil en cas - warning (avertissement) -
d'erreur de plasma. failure
« failure » (erreur) : l'appareil s'arréte / message 000000000
d'erreur rouge « warning » (avertissement) :
l'appareil s'arréte / message d'avertissement
jaune
7 | Buzzer Volume (volume du signal sonore) : 0 & 5 par incréments de 1
Réglage de la puissance du signal acoustique
o000V OOOS
8 | Display (écran) : 3 orientations différentes au
4 'ori - 6 choix -
Réglage de l'orientation de I'écran Portrait
-
ocoSeO VOGO
9 | Module Info (infos sur le module) : -
Informations relatives au module Max. P: 8.0 W
. . , uptime: 0:02
interchangeable inséré 2020-02-26
ooo 00OV OO
10 | Info (informations) : -
Informations sur la version matérielle et E’iﬁbruszh PZ3
.. . er..
logicielle de I'appareil HW Ver.: 1
11 | Reset (réinitialisation) : -

Maintenez la touche Marche/Arrét enfoncée
pendant 5 secondes pour rétablir tous les
parameétres d'usine de I'appareil.

Hold Start/Stop
for 5 s to reset
configuration
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i Attention : risques de dommages sur l'appareil !

La sélection de I'option de menu « Plasma Error » est réglée sur « failure » en usine.
Ainsi, I'appareil s'arréte afin de protéger le module interchangeable des situations dans
lesquelles I'élément piézoélectrique peut étre endommagé. En outre, cela indique que
la décharge plasmatique ne convient pas au matériau traité et ne peut aboutir & aucune
activation de surface satisfaisante.

Il'y a cependant des matériaux (par ex. matériaux composites ou liquides) qui ne
peuvent pas étre traités avec le réglage « failure ». Le passage au mode d'erreur

« warning » peut néanmoins aboutir a I'endommagement du module interchangeable
en fonction du matériau ou des parametres de processus utilisés.

7.4 Aides du processus

Comme expliqué au point 7.3, I'appareil propose différentes fonctions d'aide pour
le processus.

Stopwatch (chronométre)

L'appareil mesure la durée de la génération de plasma par incréments d'une
seconde du démarrage jusqu'a l'arrét via une pression sur la touche
Marche/Arrét. La derniére valeur mesurée reste affichée sur I'écran
d'accueil jusqu'au démarrage de la génération de plasma suivante.

Cette fonction peut par exemple étre utilisée pendant le développement

du processus pour déterminer les différentes durées de traitement

de différents échantillons.

L'activation de I'élément de menu Timing (durée) n'est pas possible dans

ce mode (I'écran affiche « not applicable »).

Countdown (compte a rebours)

En mode Countdown, la durée de la génération de plasma peut étre prédéfinie via
I'élément de menu Timing. L'appareil est démarré via une pression sur la touche
Marche/arrét et I'activation s'arréte automatiquement une fois la durée prédéfinie
écoulée. Une pression sur la touche Marche/arrét permet d'interrompre la
génération de plasma.

Cette fonction peut par exemple étre utilisée lorsque plusieurs échantillons
doivent étre activés au plasma pendant une durée égale.

Metronome (métronome)

Dans ce mode, la génération de plasma n'est pas désactivée une fois la durée
écoulée comme en mode Countdown, mais un signal sonore régulier retentit
une fois la tache terminée.

Cette fonction peut par exemple étre utilisée lors du traitement linéaire

de grands substrats, lorsque chaque ligne doit avoir a peu prés la méme
durée de traitement.
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7.5

7.6

7.7

Utilisation du module interchangeable « Standard »

Ce module interchangeable est destiné

a diverses applications sur des substrats /
matériaux non électroconducteurs tels que les
plastiques, la céramique, le verre, les fibres @ D—;\%
naturelles, le cuir, les textiles, etc. En cas
d'utilisation du module interchangeable

« Standard », une distance de travail
d'environ 2 & 10 mm doit étre respectée.

Les substrats électroconducteurs, tels que les
métaux ou les polyméres conducteurs, ne
peuvent pas étre traités de maniére fiable avec
cette buse.

Lors du traitement de substrats / matériaux
électroconducteurs, un arc électrigue peut se
produire si la distance est trop faible. Dans ce
cas, l'appareil arréte la génération de plasma au
bout de 0,5 seconde environ.

Utilisation du module interchangeable « Nearfield »

Le module interchangeable « Nearfield » a été
spécialement congu pour le traitement des
substrats / matériaux électroconducteurs, tels
que les métaux ou les polyméres conducteurs.
Les matériaux partiellement conducteurs, tels
gue le plastique renforcé de fibres de carbone
(PRFC), peuvent également étre traités a l'aide
de ce module interchangeable.

L'appareil peut uniguement générer une

activation de surface si un substrat
électroconducteur se trouve devant lui a la
distance de travail autorisée. Cette distance est
d'environ 0,5 a 2,0 mm. Si la distance est
supérieure, en fonction du matériau et de la forme
de votre substrat, aucune génération de plasma ne
peut avoir lieu dans certaines circonstances.

Si une distance trop importante est sélectionnée,
I'appareil arréte automatiquement la génération de
plasma au bout de 5 secondes.

Attention : surfaces chaudes !

Les modules interchangeables peuvent chauffer en cours d'utilisation. Manipulez-les
uniquement une fois qu'ils ont refroidi et, lorsque vous travaillez avec les modules
interchangeables, veillez a ne pas endommager les surfaces thermosensibles.

Utilisation d'autres modules interchangeables

Nous envisageons de développer d'autres modules pour cet appareil. Pour cela, veuillez
respecter les manuels d'utilisation qui les accompagnent.
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8 Mise hors service
» Appuyez de nouveau sur la touche Marche/Arrét pour arréter la génération de plasma.
« Débranchez 'alimentation électrique a la fin du travail.
Maintenance
9.1 Nettoyage
* Nettoyez uniquement l'extérieur de l'appareil.
» Vérifiez que l'appareil n'est plus branché a l'alimentation électrique.
* Nettoyez l'appareil uniqguement avec un chiffon imbibé d'eau. N'utilisez pas de solvant
pour nettoyer l'appareil !
* Ne nettoyez pas I'élément piézoélectrique.
9.2 Remplacement d'un module interchangeable
Les modules interchangeables peuvent s'user au fil des utilisations et doivent alors étre
remplacés pour garantir un résultat d'activation constant. Pour cela, suivez les indications
fournies au point 7.1.
Vous pouvez vous procurer des modules de remplacement directement aupres de relyon
plasma GmbH. Afin d'optimiser nos modules interchangeables, nous évaluons les
exemplaires qui nous sont retournés. Veuillez nous contacter et nous envoyer vos modules
interchangeables défectueux ou remplacés en vue de leur analyse.
l Attention : risques de dommages sur |'appareil !
Ne touchez en aucun cas I'élément piézoélectrique situé a I'avant de I'appareil avec des
objets tranchants ou pointus. Ce composant peut étre endommagé par des
interventions non conformes.
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Résolution des anomalies

Anomalie / probleme

Cause

Résolution

L'appareil ne s'allume pas
ou le plasma s'éteint en
cours d'utilisation

L'alimentation électrique est
défectueuse.

Vérifiez I'alimentation électrique.

La sécurité réseau s'est
déclenchée.

Vérifiez la sécurité réseau.

Le contact du bloc secteur
n'est pas correct.

Vérifiez le raccord du bloc secteur.

Le bloc secteur est
défectueux.

Remplacez le bloc secteur.

Une erreur interne s'est
produite.

Débranchez I'appareil, puis
rebranchez-le.

L'élément piézoélectrique est
cassé. Remplacez le module
interchangeable.

Retirez le module défectueux et
installez un module neuf.

Arrét a la suite d'une
surchauffe

Laissez l'appareil refroidir. Vérifiez
gue l'arrivée d'air n'est pas obstruée
afin que I'appareil puisse aspirer
suffisamment d'air ambiant.

Le plasma s'éteint pendant
I'utilisation et I'appareil
émet plusieurs signaux
sonores brefs tandis que
I'écran affiche

« Plasma-failure ».

L'appareil ne trouve aucune
fréquence d'utilisation
autorisée.

L'élément piézoélectrique est cassé.
Retirez le module défectueux et
installez un module neuf.

Arc électrique sur un substrat
électroconducteur avec, par
exemple, le module
interchangeable « Standard »

Utilisez un module adapté au
substrat, tel que le module
« Nearfield ».

Aucun substrat
électroconducteur a proximité
suffisante, par exemple, du
module interchangeable

« Nearfield »

Réduisez la distance par rapport au
substrat ou utilisez un module adapté
au substrat, tel que le module

« Standard ».

Comme ci-dessus, I'écran
indigue « Fan-failure ».

Le ventilateur est défectueux.

Veuillez contacter le service client.

Comme ci-dessus, I'écran
indique « overheated ».

L'intérieur de l'appareil
a atteint une température
élevée non autorisée.

Laissez l'appareil refroidir. Pendant le
traitement, veillez & ne pas obstruer
l'arrivée d'air et la sortie de la buse.

Message d'erreur
al'écran :
« No module inserted »

Le module interchangeable
n'a pas été détecté.

Vérifiez si le module interchangeable
est inséré suffisamment loin dans
I'appareil.

Le cas échéant, retirez le module
interchangeable et insérez-le de nouveau.

Au besoin, insérez un nouveau
module interchangeable.

Message d'erreur
al'écran :
« invalid module inserted »

Le module inséré n'est pas
compatible avec l'appareil.

Veuillez contacter le service client.

L'écran s'éteint en cours de
fonctionnement.

En cas d'utilisation, par
exemple, avec le module
Nearfield et des paramétres de
processus spécifiques,
I'affichage a I'écran peut étre
perturbé. Le processus plasma
n'est pas affecté pour autant.

Débranchez I'appareil du bloc secteur
et rebranchez-le au bout de
10 secondes environ.
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Si le probléme n'est pas résolu par ces procédures, veuillez contacter relyon plasma GmbH.
11 Environnement

11.1 Mise au rebut

V Pensez a la protection de I'environnement.
/‘: Les appareils électriques et électroniques usagés ne doivent pas étre jetés avec les

ordures ménageéres.

- L'appareil contient des matiéres premiéres précieuses qui peuvent étre recyclées.
Par conséquent, veuillez déposer I'appareil dans un centre de recyclage adapté.

- Veuillez renvoyer les modules interchangeables défectueux ou usagés a relyon
plasma GmbH en vue de leur analyse. Veuillez nous contacter au préalable.

12 Conformité / Normes
12.1 CE

Nos produits sont certifiés conformes CE.
c € Le logo figure sur la plaque signalétique de I'appareil.

12.2 FCC

F@ Nos produits sont certifiés conformes FCC.
Cet appareil est conforme aux directives FCC des « Part 15 » et « Part 18 ».

12.3 Normes produit

L'appareil est conforme aux dispositions et normes suivantes :

CEM EN 55011:2018 + A1:2017 Groupe 2 Classe A

EN 61000-6-2:2019

EN 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2014

LVD EN 61010-1:2011

RoHS EN 50581:2013-02

Indice de protection IP20 | EN 60529:2014-09

FCC Part 15 et Part 18

12.4 Licences

Police de caractéres HMI
Droid Sans, Ascender Corp., Apache License
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13 Pieces de rechange

1000650100 Module interchangeable « Standard » (piéce d'usure)
1000650200 Module interchangeable « Nearfield » (piece d'usure)
1000640700 Bloc secteur 24 V CC, 18 W (UE: CEE 7/16)
1000641200 Kit d'adaptateur pour bloc secteur 24 V 18 W

(US : NEMA 1-15P ; UK : BS 1363 ; AUS : AS 3112)

relyon plasma GmbH
A TDK Group Company

Osterhofener StralRe 6
93055 Regensburg
Allemagne

Téléphone : +49-941-60098-0

Fax : +49-941-60098-100
E-Mail : info@relyon-plasma.com
https://lwww.relyon-plasma.com
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Connaissez-vous nos autres produits ?

2D brush’ PZ2-i

H

@ESPbrush’ PB3

Le piezobrush® PZ2-i est un systéme plasma
extrémement compact pouvant étre intégré tres
facilement dans les installations industrielles et
de production existantes. Il permet un
traitement simple et économique au plasma
actif a froid 24 heures sur 24, 7 jours sur 7 dans
le cadre de votre processus de production.

Le plasmabrush® PB3 est le systéme plasma
hautes performances destiné aux processus en
ligne rapides exigeant des performances
optimales. 1l est largement utilisé dans le
secteur de l'automobile, du conditionnement et
de l'imprimerie.

Le plasmatool est un appareil portatif hautes
performances congu pour le traitement plasma
des pieces ne pouvant pas Etre traitées
mécaniquement en raison de leur taille ou de
leur mobilité. Grace a lui, le traitement plasma
est possible partout.

Le plasmacell est un systeme plasma compact
indépendant assurant un traitement plasma
simple et efficace des pieces de petite
a moyenne taille. Le systéeme logiciel intégré
permet de surveiller le processus.
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A TDK GROUP COMPANY

122D brush®PZ3

Instrucciones de uso

-piezobrush® PZ3 Aparato manual
-piezobrush® PZ3 Equipo profesional
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Nos complace que haya elegido un dispositivo de la empresa relyon plasma GmbH y le
agradecemos la confianza que ha depositado en nosotros. Lea atentamente las instrucciones de
uso para poder utilizar el aparato de forma 6ptima.

i jAviso importante!

Lea detenidamente estas instrucciones de uso antes del montaje, instalacion
y puesta en marcha.

iPreste atencion a las instrucciones de seguridad! No prestar atencion a las instrucciones de
seguridad puede provocar accidentes y causar graves dafios al usuario y a la maquina.

iForme al personal! El operador/usuario tiene la responsabilidad de asegurarse de que el personal
haya comprendido plenamente el funcionamiento del aparato y las normas de seguridad.

© Copyright relyon plasma GmbH 2020
Todos los derechos reservados. Todos los derechos reservados.

Los textos, las imagenes y los graficos, asi como su disposicién, estan sujetos a la proteccion de los
derechos de autor y otras leyes de proteccion. Queda prohibida la transmision y reproduccion de este
documento, asi como la explotacién y comunicacién de su contenido, salvo autorizacién expresa. Las
infracciones de estos derechos obligan a la indemnizacién por dafios y perjuicios. Todos los derechos
estan reservados en caso de registro de patente, modelo registrado o patente de disefio.
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Seguridad

El aparato esté fabricado de acuerdo con las normas internacionales correspondientes. Sin
embargo, como ocurre con cualquier producto técnico, pueden surgir peligros del sistema
si se utiliza de forma inadecuada o no para el fin previsto.

Ademas de las instrucciones de este manual, cumpla las normas de seguridad aplicables
generalmente.

Precaucion - jPeligro!

Preste atencion y siga las instrucciones y recomendaciones de seguridad de este manual
de instrucciones, ya que su incumplimiento puede provocar lesiones gravesy,
en determinadas circunstancias, mortales al manipular el aparato.

Peligros residuales

Este aparato se fabrica de acuerdo con las tecnologias mas avanzadas. No obstante,
nunca se pueden descartar los riesgos residuales.

Preste atencion a las siguientes instrucciones de seguridad:

Precaucion - jVoltaje eléctrico!
Utilice Ginicamente la fuente de alimentacién suministrada.

Peligro por el voltaje de la red. Si el dafio es visible en la fuente de alimentacion:
- No ponga el aparato en funcionamiento.
- Deje de que un especialista repare o sustituya las partes dafadas.

Peligro por chispas en el elemento piezoeléctrico y en el sustrato a tratar:
- No meta la mano en el area de la descarga de plasma.

- Los sustratos conductores de electricidad deben ser puestos a tierra
o protegidos contra el contacto.

Atencion - jEmisiones!

Durante el funcionamiento del aparato pueden generarse cantidades peligrosas
de gas de reaccién ozono (Os).

- Pueden generarse concentraciones de ozono de mas de 0,2 mg/m3.

- Tenga en cuenta que al utilizar el aparato deben considerarse las medidas
nacionales de salud y seguridad en el trabajo.

- Utilice el aparato solo en zonas bien ventiladas o con un sistema
de extraccion adecuado.

- No deje el aparato funcionando sin supervision.
- No apunte el aparato hacia las personas durante el funcionamiento.
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Atencién - jDafios en el equipo!

Nunca cierre la cubierta del ventilador en la parte trasera del aparato bajo ninguna
circunstancia. Esto interrumpiria la entrada del medio de enfriamiento requerida durante

su funcionamiento.

Nunca toque el elemento piezoeléctrico del extremo delantero del aparato con objetos
de bordes afilados. Un manejo inadecuado puede dafiar este componente.

Proteja el generador de plasma de caidas u otros golpes fuertes que podrian dafar la
electrénica o el elemento piezoeléctrico.

iAdvertencia! Aparato para su uso en un entorno industrial

Debido a la presencia de interferencias tanto conducidas como radiadas, puede ser dificil
asegurar la compatibilidad electromagnética en otros entornos en relacién con este
aparato.

Precaucion: jsuperficie caliente!

Los modulos intercambiables pueden calentarse durante el funcionamiento. No los toque
hasta que se hayan enfriado y tenga cuidado de no dafiar las superficies térmicamente
sensibles al trabajar con los médulos intercambiables.

Dependiendo de los parametros del proceso, el proceso de plasma también puede
calentar la pieza a tratar. Si es necesario, deje que la pieza se enfrie antes de tocarla.
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1.2

1.3

1.4

Indicaciones y obligaciones del operador

« En principio, es de esperar que se produzcan emisiones de interferencia.
- El aparato se ha probado de acuerdo con la regulacién EMC.

- El operador debe comprobar y asegurar la compatibilidad electromagnética con
otros equipos eléctricos y electrénicos de las inmediaciones.

* Aseglrese de que:
- el personal de operacion ha leido y entendido estas instrucciones de uso.

- También se debe advertir de los peligros a las personas que se encuentren en las
proximidades del aparato y equiparles con el equipo de proteccidn necesario.

- Los trabajos de mantenimiento los debe realizar solo personal cualificado.

* Instruya al personal operador en particular sobre las instrucciones de seguridad de
este manual de instrucciones.

* Mantenga siempre el aparato en buen estado de funcionamiento.

* Las modificaciones en el aparato daran lugar a la expiracion de la licencia de
operacion y de la garantia. Excepcion: El fabricante permite expresamente los
cambios.

Condiciones de funcionamiento inadmisibles

No se permite el funcionamiento del aparato en las siguientes condiciones:

* Uso en areas peligrosas (EX).

» cerca de depdsitos considerables de polvo.

» sila humedad del aire es demasiado alta (ver capitulo 3 Datos técnicos).
+ aaltitudes de instalacion superiores a los 2 000 m sobre el nivel del mar.
* con vibraciones fuertes.

Emisiones

Las siguientes emisiones emanan del generador de plasma:

* Ozono (O3)

Medio de proceso Flujo de gas Rango de produccion
de ozono
Aire ambiental Aprox. 8 I/min <0,1¢g/h
iAviso!

Como medida de precaucién, se recomienda una unidad de succién con un volumen de
entrega de aprox. 100 m3/h. Coloque la unidad de succion cerca de la salida de la
boquilla.
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2.2

Descripcién del aparato
Uso apropiado

El piezobrush® PZ3 es un aparato de mano para generar una descarga fria, en adelante,
conocida como plasma. Sirve para mejorar la humectabilidad, asi como el pretratamiento
de diversas superficies materiales antes de los pasos del proceso, como la adhesién o la
impresion. Ademas, también se puede utilizar el efecto de limpieza del plasma.

Utilice el aparato solo para las actividades previstas. La negligencia puede dar lugar a una
limitacion de la responsabilidad del producto.

Incluido en la entrega

Aparato manual piezobrush®Pz3 (1000 6500 00)
La entrega incluye los siguientes componentes:
* Aparato manual

* Fuente de alimentacion enchufable (longitud del cable 1,5 m; inc. el adaptador EU, US,
UK, AUS)

e |nstrucciones de uso

Equipo profesional piezobrush®PZ3 (1000 6600 00)
La entrega incluye los siguientes componentes:

+ Aparato manual

* Modulo intercambiable "Standard"”

* Modulo intercambiable "Nearfield"

* Fuente de alimentacion enchufable (longitud del cable 1,5 m; inc. el adaptador EU, US,
UK, AUS)

* Instrucciones de uso

BA-PZ3_ML / F0354401
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2.3 Descripcion del aparato

A continuacion, se muestran esquematicamente y se nombran las partes
individuales del aparato. Estas designaciones se utilizan en el lugar apropiado
del manual de instrucciones.

N.° | Designacién de componentes

Médulo intercambiable "Standard"” (insertado en el dispositivo)

N

Elemento piezoeléctrico (instalado permanentemente en el médulo
intercambiable)

Boton de bloqueo para el médulo intercambiable (en ambos lados)

Botén Inicio/Parada

Botones menu

Pantalla

Entrada de aire

Placa de identificaciéon

O | 0| N o | W

Cubierta para la interfaz de servicio (solo para el servicio por plasma de relyon
GmbH)

10 | Enchufe para la fuente de alimentacién enchufable

11 | Mddulo intercambiable "Nearfield" (se muestra eliminado)

12 | Placa de contacto del médulo intercambiable
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N.° | Designacién de componentes

13 | Fuente de alimentacion enchufable

14 | Compartimentos enchufables para mdodulos intercambiables opcionales

15 | Piezas de espuma

jAdvertencial

El elemento piezoeléctrico es un componente oscilante que oscila mecanicamente a alta
frecuencia. Debido a su disefio, este componente no puede fijarse de forma rigida. Por
esta razén, el componente de los modulos intercambiables puede estar descentrado
dentro de ciertos limites. Esto no es un error ni un defecto de calidad.

Debido a la vibracién, las frecuencias audibles también pueden ocurrir en ciertas
circunstancias. Esto también es normal y tampoco es un error ni un defecto de calidad.
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3 Datos técnicos

Datos eléctricos

» Voltaje de alimentacion |24 V DC (aparato) / 110 - 230 V AC (fuente de alimentacion)

* Consumo de energia max. 18 W

+ Disefio Aparato manual con fuente de alimentacion enchufable

Dimensiones

*  Peso 110 g (sin cable de alimentacion)
* Longitud 215 mm

+ Diametro max. 38 mm

+ Diametro min. 27 mm

* Longitud del cable 1500 mm

Parametros tipicos de aplicaciéon (ejemplo para el Standard de mdédulo intercambiable)

* Temperatura del plasma | < 50 °C

« Distancia del 2-10mm
tratamiento

* Ancho de tratamiento 5 - 29 mm, dependiendo de los parametros del proceso (ver capitulo 6)

¢ Velocidad 0 -20 mm/s

Condiciones de funcionamiento

* Humedad del ambiente | < 80 % rel. (no condensado)

* Temperatura 10 -40 °C; 50 — 104 °F

Condiciones de almacenamiento

* Humedad del ambiente | < 80 % rel. (no condensado)

* Temperatura 0-60°C; 32-140 °F

4 Transporte/almacenamiento

5 I

Guarde el aparato en un lugar seco. Esto protege al aparato de la corrosion de los
contactos eléctricos. Lo mejor es utilizar el estuche suministrado para el
almacenamiento y el transporte.

Proteja al aparato de la suciedad y de los cuerpos extrafos.
Proteja al aparato de caidas u otros impactos fuertes.

nstalacion

Retire el aparato del embalaje.
Utilice la fuente de alimentacion enchufable para establecer el suministro de energia.
Asegure una buena ventilacion en el lugar de trabajo.

Atencién - jDafios en el equipo!

Para evitar que se produzcan dafos en el aparato, es imprescindible tener en cuenta las
instrucciones de uso del capitulo 7.
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Indicaciones especiales sobre el uso del proceso de plasma
6.1 Descripcién general

El tratamiento de superficies con plasma atmosférico tiene varias ventajas. Por ejemplo,
el aumento de la energia de la superficie para producir una mejor humectacion de la
misma. La humectacion éptima de la superficie es el primer paso, a menudo decisivo,
para obtener una buena impresién, un recubrimiento homogéneo, un barniz uniforme o
una aplicacién de adhesivo que fije el material. La union en esta interfaz determina a
menudo la durabilidad y la fuerza adhesiva de este par de materiales.

El plasma de presion atmosférica aumenta el rendimiento en muchos procesos
industriales, a la vez que ahorra en disolventes o imprimaciones quimicas.
Hemos integrado con éxito nuestros productos de plasma en los siguientes
campos de aplicacion:

e Limpieza fina de metal, vidrio y plastico

» Activacion y funcionalizacion de la superficie para optimizar la humectabilidad
e Procesos de laminacién asistida por plasma

e Juntas adhesivas asistidas por plasma

e Cerrary sellar

e Reduccion de superficies metalicas inducida por plasma

e Blanqueo de textiles sin productos quimicos

e Tratamiento de alimentos para la calidad y la vida util

e Moldeado por inyeccién

de multi-componentes - Practicamente todas las clases de materiales técnicos pueden
procesarse eficientemente bajo presion atmosférica:

e Metales y aleaciones metélicas

o Plasticos y compuestos

e Vidrio, cerdmica, compuestos inorganicos y piedra natural
o Cuero natural e imitacion de cuero

o Fibras naturales, madera y papel

Dado que el tratamiento con plasma es siempre Unicamente una parte de toda la cadena
de procesos, es importante conocer las variables de influencia que van més alla para
lograr un resultado 6ptimo.

Las tipicas variables de influencia pueden ser:

e Proceso de plasma: distancia al sustrato, velocidad, disefio del médulo

e Sustrato / pieza de trabajo: composicion del material, contaminacion, conductividad
eléctrica, conductividad térmica, contenido de humedad

e Manipulacion de la pieza: contaminacion antes o después del proceso de plasma,
duracién entre el proceso de plasmay el proceso posterior

Los ejemplos de tratamiento se pueden solicitar directamente a la empresa relyon
Plasma GmbH.

En la pagina web www.relyon-plasma.com, se puede encontrar mas informacion sobre
solicitudes y publicaciones.
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6.2

6.3

Llevar a cabo un tratamiento de superficie

Dependiendo del tipo y condicién del sustrato, la limpieza previa al proceso de plasma
puede mejorar el resultado general.

El efecto del tratamiento depende de la distancia de trabajo, la duracion del tratamiento,
la velocidad y la uniformidad del movimiento y el material que se vaya a tratar.

Los ejemplos de tratamiento se pueden solicitar directamente a la empresa relyon Plasma
GmbH.

Medidas después del tratamiento de superficie

Para lograr un resultado 6ptimo es importante que pase el menor tiempo posible después
del tratamiento con plasma y que la superficie tratada no se toque ni se ensucie.

No se recomienda limpiar la superficie DESPUES del tratamiento con plasma.

Dado que la pieza de trabajo puede calentarse en funcion del tipo y la duracion del
proceso de plasma, puede ser necesario permitir que la pieza de trabajo se enfrie antes de
que se lleve a cabo el siguiente paso del proceso, a fin de no influir negativamente en el
proceso por la entrada de calor (por ejemplo, en determinados procesos de union).

Precaucion: jsuperficie caliente!

Dependiendo de los parametros del proceso, el proceso de plasma puede calentar la
pieza a tratar. Si es necesario, deje que la pieza se enfrie antes de tocarla.
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Funcionamiento
7.1 Insertar / quitar el mddulo intercambiable

Los médulos intercambiables estan provistos de pegatinas de diferentes colores para
facilitar su identificacién. No quite estas pegatinas.

Para insertar un médulo intercambiable, saquelo del empaquetado y coléquelo en la
salida de la boquilla, sin tocar el elemento piezoeléctrico (Fig. 1).

Para que se pueda insertar, asegurese de que la placa de contacto del médulo
intercambiable se encuentre en el mismo lado que la pantalla del aparato.

Introduzca el médulo intercambiable en el aparato con cuidado y sin utilizar la fuerza,
como se muestra en la imagen, hasta que el médulo se bloquee en su sitio.

Al encenderse el aparato, la pantalla mostrara el médulo intercambiable reconocido.

Para quitar un médulo intercambiable, primero hay que esperar a que se haya enfriado.
Dependiendo del médulo intercambiable, la operacién puede llevar a un calentamiento
significativo.

Sostenga el aparato en una mano, presione ambos botones de bloqueo
simultdneamente y manténgalos presionados. Con la otra mano, agarre el médulo
intercambiable en la zona de la salida de la boquilla sin tocar el elemento piezoeléctrico
y saque con cuidado el médulo intercambiable del aparato (Fig. 2).

Precaucion: jsuperficie caliente!

Los modulos intercambiables pueden calentarse durante el funcionamiento. No los toque
hasta que se hayan enfriado y tenga cuidado de no dafar las superficies térmicamente
sensibles cuando trabaje con los modulos intercambiables.

Atencion - jDafios en el equipo!

No introduzca la mano en el interior del aparato si ho se ha insertado un médulo
intercambiable y no introduzca ningln objeto en la abertura del aparato, salvo los
maodulos intercambiables proporcionados para este fin.

Agarre los médulos intercambiables solo por la parte frontal como se ha descrito
anteriormente y evite tocar la placa de contacto y el elemento piezoeléctrico.

Inserte y retire los médulos intercambiables con cuidado.
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7.2 Puesta en marcha

» Asegurese de que se inserta un modulo intercambiable en el aparato.

» Asegurese de que la entrada de aire y la salida de la boquilla no estén cubiertas para
que el aparato pueda aspirar suficiente aire ambiental.

» Durante la generacién de plasma, sostenga el aparato solo en el area del botdn
(Fig. 4), no en el area frente a él (Fig. 3).

» Siel aparato se va a montar en una posicion estacionaria, tenga en cuenta las
instrucciones que aparecen a continuacién en relacion con los objetos conductores de
la electricidad (Figuras 5 a 8).

* Asegurese de que haya suficiente ventilacion / extraccion en el area de trabajo.
» Presione el botdn de Inicio/Parada para generar plasma.

El aparato detiene la activacion del plasma después de 5 minutos como maximo y pasa al
modo de espera (en el caso de los mddulos especiales intercambiables, la activacion del
plasma puede detenerse después de un tiempo mas corto).

Puede volver al modo activo con solo pulsar el botdn de Inicio/Parada y reiniciar la
activacion pulsando de nuevo el botén de Inicio/Parada.

No meta la mano en el area de trabajo durante la generaciéon de plasma. Esto puede
perturbar la descarga de plasma y también causar irritacion de la piel o ser
ligeramente doloroso.

Atencion - jDafios en el equipo!

El aparato puede dafarse si funciona sin suministro de aire.

Esto interrumpiria la entrada del medio de enfriamiento requerida durante su
funcionamiento.

Nunca cubra la entrada de aire y la salida de la boquilla durante el funcionamiento.

El aparato puede dafiarse si los objetos conductores de electricidad estan a menos
de 60 mm del tercio frontal del generador de plasma.

Excepcion: Sustrato antes del médulo intercambiable cuando se utilizan modulos
disefiados para este fin.
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e iAviso!

En determinadas circunstancias, los campos eléctricos generados por el aparato pueden
dafiar componentes electronicos sensibles. Asegurese de que los componentes de su
aplicacion no se vean afectados por el proceso de plasma.
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7.3 Menu de usuario
El aparato se inicia en la opcion r
de menu "Inicio". r
El menu de inicio le proporciona I
informacion variada en forma de resumen 1
mientras trabaja con el aparato.
2
Para navegar por los elementos del menda,
utilice los botones " <" (izquierda) y " > " 3
(derecha) del teclado. Para cambiar los
ajustes de los elementos del mend, utilice 4
las teclas " A" (arriba) y " v " (abajo). En los
puntos 3 a 9 del menu, puede cambiar al
punto de menu "Inicio" presionando el botén 5 L
Inicio/Parada.
6 i
. . ., 7 < (2
Asegurese de que la direccion de las
teclas de flecha también cambie en 8 C v -/
consecuencia cuando se cambie la
orientacion de la pantalla.
9
—— >
1 S _J)
N.° | Designacion Descripcién
1 | Designacion del modulo Muestra el médulo utilizado actualmente
2 | Modo ayuda del proceso Muestra la ayuda del proceso seleccionada
3 | Valor de tiempo Muestra el valor actual de tiempo en
4 | Barra de tiempo Representacion grafica del lapso de tiempo
5 | Configuracién de servicio | Muestra el servicio actualmente seleccionado
6 | Estado del plasma Gris: inactivo Verde: OK Amarillo: critico Rojo: error
7 | Estado del aire Gris: inactivo Verde: OK Amarillo: critico Rojo: error
8 | Estado de latemperatura | Gris: inactivo Verde: OK Amarillo: critico Rojo: error
9 | Teclas de flecha Navegacion a través de los elementos del menu
izquierda/derecha
10 | Teclas de flecha arriba / Ajuste dentro de los elementos del menu
abajo
11 | Botdn Inicio / Parada Inicia y detiene el tratamiento con plasma,;
Regreso a "Inicio"; reconocimiento de los mensajes de error
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# | Elemento del menud/descripcion Rango de ajuste Presentacion
1 | Inicio: -
El aparato se iniciay cambia al menu "Inicio relyon oasns
cuando esta listo. -
2 | Home (Inicio): -
Pantalla de visién general; al pulsar el bot6n o0
Inicio/Parada se inicia o detiene la activacion o —
del plasma AP |F|T|
3 | Process (Proceso): - Stopwatch (Cronémetro)
Seleccion de las diversas ayudas del proceso - Countdown (Cuenta atras) Stopﬁat h
- Metronome (Metrénomo) v
(I XXX X)X}
4 | Timing (Cronometraje): 1s a 5min en
Establecer la duracién del proceso de ayuda incrementos de 1s 030
seleccionado -
(L XXX X XX}
5 | Power (Alimentacion): 30 % a 100 % en
Ajustar la potencia del plasma incrementos de 5 % e
oo 00 0OGOO
6 | Plasma Error (Error del plasma): - failure
Ajustes del comportamiento del aparato al - warning -
reconocer un fallo en el plasma. failure
failure™: El aparato se detiene / aviso de error en 00000000
rojo "warning": el aparato no se detiene / aviso
amarillo
7 | Buzzer Volume (Volumen del timbre): De O hasta 5 en
Ajustar el volumen de la retroalimentacion incrementos de 1
acustica
o000V 0GOS
8 | Display (Pantalla): 3 direcciones diferentes
Ajustar la orientacion de la pantalla seleccionables Portait
000GV OOS
9 | Module Info (Informacién del médulo): -
Informacion sobre el médulo intercambiable Max. P: 8.0 W
- uptime: 0:02
utilizado 2020-02-26
o000 OOTOO
10 | Info (Informacién): -
Informacion sobre el estado del hardware y el ﬁﬁzsbruszh PZ3
er..
software del aparato HW Ver.: 1
11 | Reset (Reiniciar): -

Al mantener presionado el botén de Inicio/Parada
durante 5 segundos, todos los ajustes del aparato
se restablecen al estado de fébrica.

Hold Start/Stop
for 5 s to reset
configuration
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o Atencion - jDafios en el equipo!

La eleccién del elemento del menu "Erros del plasma" esté ajustada de fabrica

a "failure". De esta manera, el aparato se detiene para proteger al médulo
intercambiable de situaciones en las que se podria dafiar el elemento piezoeléctrico.
Ademas, indica que esta descarga de plasma no es adecuada para el material a tratar
y no producira una activacion de la superficie satisfactoria.

Aun asi, existen materiales (como, por ejemplo, materiales de adhesion o liquidos) que
no se pueden tratar con el ajuste "failure". El cambio al modo de error "warning" puede
dar lugar a que el médulo intercambiable se vea dafiado, segun el material o el
parametro de proceso que se utilice.

7.4 Ayuda del proceso

Como se describe en la seccion 7.3, el aparato proporciona varias funciones como ayuda
al proceso.

e Stopwatch (Cron6metro)
Medicion de la duracién de la generacion de plasma en pasos de un segundo
desde el inicio hasta el final usando el boton de Inicio/Parada. El dltimo valor
medido permanece en el menu de inicio hasta que se inicia la siguiente
generacion de plasma.
Esta funcion puede utilizarse, por ejemplo, como ayuda para el desarrollo de
procesos para registrar el tiempo de tratamiento de diferentes muestras.
En este modo se desactiva la posibilidad de ajuste en la opcién de men(
"Cronometraje" (indicacién "no aplicable").

e Countdown (Cuenta atras)
En el modo cuenta atras, se puede preestablecer la duracion de la generacion de
plasma a través de la opcion de menu "Cronometraje”. El aparato se pone en
marcha mediante el botén de Inicio/Parada, pero deja de activarse
automaticamente una vez transcurrido el tiempo establecido. La generacién de
plasma puede detenerse presionando el botén de Inicio/Parada.
Esta funcion puede utilizarse, por ejemplo, si se van a activar muchas muestras
con plasma durante la misma duracién.

e Metronome (Metrbnomo)
En este modo, la generacion de plasma no se desactiva una vez transcurrido
el tiempo, como en el modo "cuenta atras", sino que solo se emite una sefial
acustica regular.
Esta funcidén puede utilizarse, por ejemplo, cuando se trata de grandes
sustratos linea por linea y cada linea debe tener aproximadamente la misma
duracion de tratamiento.
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7.5

7.6

7.7

Trabajando con el médulo intercambiable " Standard"

Este médulo intercambiable se utiliza para
diversas aplicaciones en sustratos/materiales
no conductores de electricidad como plasticos,

ceramica, vidrio, f!t_)ras naturales,_ cuero, te_xtiles, @ Df,;\%
etc. Cuando se utiliza el médulo intercambiable >
"Standard", debe mantenerse una distancia de = \

trabajo de aprox. 2 a 10 mm.

Los sustratos conductores de electricidad
como los metales o los polimeros
conductores no pueden tratarse

de forma fiable con esta boquilla.

Durante el tratamiento de los
sustratos/materiales conductores de la
electricidad, puede producirse una chispa si la
distancia es demasiado corta. En este caso, el
aparato detendra la generacion de plasma
después de aproximadamente 0,5 segundos.

Trabajando con el médulo intercambiable "Nearfield"

El médulo intercambiable "Nearfield" se
desarrollé especialmente para el tratamiento
de sustratos/materiales conductores de la
electricidad, como los metales o los polimeros
conductores. Incluso los materiales
parcialmente conductores como los plasticos
reforzados con fibra de carbono (CFC)
deberian tratarse con este modulo
intercambiable.

El aparato solo puede producir una activacion

de superficie si hay un sustrato conductor de
electricidad delante del dispositivo dentro del
rango de la distancia de trabajo permitida. Esto es
aproximadamente de 0.5 a 2.0 mm. Si la distancia
es mayor, la generacion de plasma puede no ser
posible, dependiendo del material y la forma del
sustrato.

Si se selecciona una distancia demasiado grande,
la unidad detendra automaticamente la generaciéon
de plasma tras 5 segundos.

Precaucion: jsuperficie caliente!

Los mddulos intercambiables pueden calentarse durante el funcionamiento. No los toque
hasta que se hayan enfriado y tenga cuidado de no dafiar las superficies térmicamente
sensibles al trabajar con los médulos intercambiables.

Trabajando con otros moédulos intercambiables

Esta planeado desarrollar mas modulos para este dispositivo. Consulte las instrucciones
de funcionamiento correspondientes que se adjuntan a estos médulos.
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8 Desactivacion

» Presione el botdn de Inicio/Parada de nuevo para detener la generacion de plasma.
« Desconecte la fuente de alimentacion después de terminar el trabajo.

Mantenimiento
9.1 Limpieza
« Limpie el aparato solo externamente.
» Asegurese de que el aparato esta desconectado de la fuente de alimentacion.

« Limpie el aparato solamente con un pafio humedecido con agua. jNo use disolventes
para limpiar el aparato!

* No limpie el elemento piezoeléctrico.

9.2 Reemplazar un modulo intercambiable

Los modulos intercambiables pueden desgastarse dependiendo de la aplicacién y deben
cambiarse para obtener un resultado de activacion constante. Proceda como se describe

7.1 en la seccion.

Puede obtener médulos de reemplazo directamente de relyon plasma GmbH. Para
optimizar nuestros mddulos intercambiables analizamos los moédulos intercambiables
devueltos. Pdngase en contacto con nosotros y envienos sus médulos intercambiables
defectuosos o sustituidos para su analisis.

i Atencion - jDafos en el equipo!
Nunca toque el elemento piezoeléctrico del extremo delantero del aparato con objetos
de bordes afilados. Un manejo inadecuado puede dafar este componente.
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10

Solucién de problemas

Problema/ Error

Razon

Solucioén

El aparato no puede

apaga durante el
funcionamiento

encenderse o el plasma se

La fuente de alimentacion es
defectuosa.

Compruebe la fuente de
alimentacion.

El cable de red esta fuera.

Compruebe el cable de red.

El enchufe de la red no hace
un contacto correcto.

Compruebe que el enchufe de la red
esté bien colocado.

El cable de red es defectuoso.

Cambie el cable de red.

Hay un error interno.

Apague la fuente de alimentacién del
aparato. Vuelva a encenderlo.

Elemento piezoeléctrico roto.
Debe reemplazar el médulo
intercambiable.

Retire el médulo defectuoso e inserte
un nuevo médulo.

Apagado por
sobrecalentamiento

Deje que el aparato se enfrie.
Asegurese de que la entrada de aire
no esté cubierta para que se pueda
aspirar suficiente aire del ambiente.

El plasma se apaga
durante el funcionamiento

sefiales acusticas cortas
con la indicacién en la
pantalla:

"Fallo de plasma"

y el dispositivo emite varias

El dispositivo no encuentra
una frecuencia de
funcionamiento permitida.

Elemento piezoeléctrico roto. Retire
el médulo defectuoso e inserte un
nuevo modulo.

Calcule el sustrato conductivo
con, por ejemplo, el médulo
intercambiable "Standard".

Utilice un médulo adecuado para el
sustrato, por ejemplo, el médulo
"Nearfield".

No hay sustrato conductivo lo
suficientemente cerca, por
ejemplo, del médulo
intercambiable "Nearfield".

Reduzca la distancia al sustrato

o utilice un moédulo adecuado para el
sustrato, por ejemplo, un médulo
"Standard".

Como arriba, la pantalla
muestra: "Fallo del
ventilador"

El ventilador esta defectuoso.

Contacte con el Servicio de atencién
al cliente.

Como arriba, la pantalla

muestra: "sobrecalentado”

El aparato ha alcanzado una
temperatura interior
inadmisiblemente alta.

Deje que el aparato se enfrie.
Compruebe que la entrada de aire
y la salida de la boquilla no estén
obstruidas durante el tratamiento.

Mensaje de error en la
pantalla:

"No hay ningiin médulo
insertado"

No se reconocié el médulo
intercambiable.

Compruebe que el mddulo
intercambiable estéa bien introducido
en el aparato.

Retire el médulo intercambiable

y vuelva a introducirlo si fuera
necesario.

Si es necesario, inserte un nuevo
moédulo intercambiable.

Mensaje de error en la
pantalla:

"Moédulo invalido insertado”

El médulo utilizado no es
compatible con el aparato

Contacte con el Servicio de atencién
al cliente.

La pantalla se cierra

durante el funcionamiento.

El funcionamiento con, por
ejemplo, el médulo "Nearfield"
y ciertos parametros de
proceso, puede causar un mal
funcionamiento de la pantalla.
Esto no afecta al proceso de
plasma.

Desconecte el aparato de la fuente
de alimentacién y conéctelo después
de aprox. 10 segundos.

Si estos procedimientos no pueden resolver el problema, por favor, contacte con la
empresa relyon plasma GmbH.
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11 Medio ambiente

11.1 Eliminacién

v Piense en la proteccion del medio ambiente.

%: Los equipos eléctricos y electrénicos usados no deben eliminarse como residuos
i domésticos.

- El aparato contiene valiosas materias primas que pueden ser reutilizadas. Por esta
razon, lleve el aparato a un punto de recogida apropiado.

- Devuelva los médulos intercambiables defectuosos o reemplazados para que relyon
plasma GmbH pueda llevar a cabo su andlisis. Contacte primero con nosotros.

12 Conformidad / Normas
12.1 CE

Declaramos estar en conformidad con la CE.
c € La marca se encuentra en la placa de identificacion del aparato.

12.2 FCC

F@ Declaramos estar en conformidad con FCC.
Ese aparato esta en conformidad con la normativa de FCC en "Parte 15" y "Parte 18".

12.3 Normativa de los productos

El dispositivo cumple con los siguientes reglamentos y hormas:

EMC EN 55011:2018 + A1:2017 Grupo 2 Clase A

EN 61000-6-2:2019

EN 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2014

LVD EN 61010-1:2011
RoHS EN 50581:2013-02
Grado de proteccion EN 60529:2014-09
IP20

FCC Parte 15y Parte 18

12.4 Licencia

Schriftart HMI
Droid Sans, Ascender Corp., Licencia Apache
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13 Piezas de repuesto

1000650100 Modulo intercambiable "Standard"” (pieza de desgaste)
1000650200 Mdédulo intercambiable "Nearfield" (pieza de desgaste)
1000640700 Fuente de alimentacion 24 V DC, 18 W (UE: CEE 7/16)
1000641200 Equipo de adaptadores para fuente de alimentacién enchufable
24V 18W
(US: NEMA 1-15P; UK: BS 1363; AUS: AS 3112)

relyon plasma GmbH
Una compaiiia del grupo TDK

Osterhofener Stral3e 6
93055 Regensburg

Alemania
Teléfono: +49-941-60098-0
Fax: +49-941-60098-100

Correo electrénico: info@relyon-plasma.com
https://www.relyon-plasma.com
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¢cYaconoce el resto de nuestros productos?

2D brush’ PZ2-i

@ESPbrush’ PB3

El piezobrush® PZ2-i es un sistema de plasma
extremadamente pequefio que se puede
integrar facilmente en los sistemas industriales
y de produccion existentes. Esto permite un
tratamiento simple y rentable con plasma activo
frio las 24 horas del dia en su proceso de
produccion.

El plasmabrush® PB3 es el sistema de plasma
de alto rendimiento para procesos rapidos en
linea que requieren maxima potencia. El
plasmabrush® PB3 se utiliza ampliamente en
los sectores de la automocion, del embalaje
y de la impresion.

La herramienta de plasma esta disefiada como
un aparato manual de gran rendimiento para el
tratamiento con plasma de piezas de trabajo
gue no pueden mecanizarse debido a su
tamafio o movilidad. Esto hace que el
tratamiento con plasma sea posible en
cualquier lugar.

La célula de plasma es un sistema de plasma
independiente y compacto para el tratamiento
simple y eficiente de componentes pequefios
y medianos con plasma. El sistema de software
integrado permite la vigilancia de los procesos.
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- BBEMOHLSMEEMITLEEERT . ElMZEFTHH. BEEMALGNED
RERZEBFLTLLESLY,

BHARZTFESESW

REBEOBRBRIL. BRGEORIEAR, AV (O:) BREET DAREEAHY FT,

- AVUREMN02mg/m ZEZLFREMEIHYET,
- AEREZHATIREZY. FEOFHREFBEXRICE > TS,

- AHEHREFBT. TRITBIDAITONTVSIETERT 0., BULGHIEEEE
BLI-ETERTHELSIICLTLEEL,

- FREROBERE. AEGA LB ZRESLVESITLTLEELY,
- BRI, REEZAICATGNTESL,
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BBHRBICTIEECESW

WAGBHIBEETH2TH, ARETHAICHIBR/NARILEENGTLIICLTLES
Lo NRILEBENTLES & AEEOBFICRELAHNAZRORNNER SN D
BEhLHY FT,

AEEDHIHRMICHAE TV RFICIFRL T, HFALGHETHAGNTSEEN, E
LLERALGH-BE, ETVRFIBETEIETNLHYET,

AEEZ. BETEOHOBNVEENGREL TSV, EFRPET VRFHIH
BIEETNLHYET,

CEBCESWVAKRBZERRECTERYT 558

AEBICEHELT, BAWLTRET S, HHAVEFBH SN IFEEDOKRESITELT
(. HORRERMFOBHMIMZHERT S ENHLMGENHY FT,

BRRAICTIBELESNL

AHEDFERARIE. KBES21—IIAFTRICHES-TWLWEREELRHY ET, AHENFLE
T. COHFRICHNLTNESICLTLESWL, F-EERE, BEICLKIHELZZ(TH
FTUVAICEHEDKBED 1 —ILAEML T, BEIELIEDHNWESIFELTLES
LYo

TSAIMINDINGA—F—IZ&>TlE. MIPLERICEIBELAHYET, NITY
[ZDWWTE., AN TEEETH - THLAMNDEESICLTLEELY,
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1.2 ARBEFERTIEOEY MhTIToTUWVEEZRINC &

FRIE LT, AEGOERAPEIBEHBTFENREELET,
REEILX. EMIRFNEICHBRZEZZFTLET,

ARL—8—(F, ARHIZHHIMOER - EFHBE~ADEHETSICONT, RiE - 5
BETI2ELIITLTLESLY,

UTZHERL TS,
ARL—2—DKEEERAEZESEL. BRELTLSD,

AEEISEWVSERRICLDAAIZHLTY, BRIZSOVWTHLE TSN, BEGRE
qaﬁlgnﬁbfb\éh\

RFERIE, BREFORMELITNEREL TUL DD,

o AHKEGRBAZICEHD. REICHIT I —RMGTERFEEARAL—F—ITEATE
A

« AEEMNEIC, EM’F_I ERREEBDLIBIHEEIT T ES LY,

s AREEBEZRELIGE. FRIIFUTETELA, -, @EOHENELY FT, fi
4\ EIE: Z'Kﬁznna)#%(i WEEICOABROLNTWNET,

1.3 EAICEAY 5FILEIE
UTOEKICZAT 58, AEEDOFEAZELET,
RERBIEXE (EX) TOFER,
o IBIRICEAHETE L TUL BIKEE,
c RREBENSTEDHEE (I3EMT—21 25H),
. REBIBAA. BHK2,000m LYBWMIEIZHDIEE
s BEDIRBICILINTLEEE,

1.4 BHARIZDNT
AEEE, FHAPIZHAREZHHLET,

A2 (03)
TO+ Xk B *JUEREE
RBEZESR 8Ly < 0.1 g/ff

* Evk

l TER

REMEKE LT, 100 myBREEOH[EZHEL TLET, BIREER. / X)LEEHO
DEFICEEL TS,
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2.2

AREB[ZDIVT
ELLBFELWLERELEHIC

ETVISvLa®PzZ3 &, TS5 AT ELRENSEEREERESES=HD, NV K
AN REY—ILTT, AEEIE. REENEREL, EECHRILGZEMNIRED., %ALY
BERXREANDRLEBIZCCHAAWEEHET, COEM TSAIOREEREERT 55 H
EFWHYET,

AEEIL, BEHRICOAMERALTLESL, BEARLUSNORRIZFERALZGEX,. &
EMEEEOERARNRN ELBIEENHY FT,

& RIE R

ETIVISYLa®@N\Y AL RFRTSXTHRELEE PZ3 (1000 6500 00)

AHEHBIZIF., UTOBRERIEBRESNATOET,
N EANLREY—)L

s BR7HFTEZ—(r—IILES 15m, EU, kXE, EE. A—R S U TRIETET4H
—&3)
ke E

EIVISYLa®PZ3NY FALFRISIIRHELEE IOkt v + (1000 6600 00)

AEBICIE., UTOBERERIPEBRINATOET,
N EANLREY—)L

e [RAUE—FK] 34 TOXRBED2—)L

o NA#E) 54 TOXBED 1 —)L

s BR7FTEA—(—7ILEE 15m, EU, XE. EE. A—X S U T7RETET T4
—&T)

- HREREAE
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2.3 K EPDEREA

CCTR AEEDEFHEFEICKTLT, ENEBNLFET . ARFEHEAZOFIE T,
CCTCREBL-EMEFEL>THAZITOTLET,

&S 4%
1 MZ#) 34 TOKBED 21— )L (REBIZEEEH)
2 | RBED2—ILDEIVEF (RBED 2—ILICETE)
3 | ZXBEDa-ILAB YIRS Y (M)
4 | BR/fELERE
5 | AZa—FREY
6 | TA4RTLA
7 | R&A
8 | #ik
9 | BERA VAR T T —RADH/N— (relyon plasma 12 & 2 B{EEIZOAER)
10 |BR7FT2—RAY7Tv +
11 | TiE#E 24 TOKBED 2—)L (BY 51 L1 IKEE)
12 | RBED21—IILER
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EE |4
13 | BR75 74—
14 | AT a3 oFBESa—ILARILEY—

15 | #RE#H
p=) -

EXVRFEIERKTHBMICKRE TS8R TYT, BEOHE L, COMRILMY
BESNTOWEREA. TORH. KBED 21— IILAOBANEZEEDONAICELT S &
AHYET, chid, HECREFRIZEISIDTEHY FEA,

ERECK > T, AIRBEORARMENEZETSEHEEAHYET. BENECALESLER
ThY. BECREFRTEDHY FEA,
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n

3 BT —4

B

« AKEBE 24V DC (%iB1) / 110 ~ 230 VAC (BiR7 % 74 —1l)
- HEEZR =KX 18W

- EFIL BRE7H TA—FENY EALFRY—)L
EERLUTE

- EE 110 g (BR7 ¥ 72—k <)

. & 215 mm

« mAEE 38 mm

. wIME 27 mm

. H—JLEZX 1,500 mm

REVGERANRSIA—E— (REVI—FEATXBES 2 —ILEFERALI-ES)
. TSRAVERE 50 °C i

o EIERETIERE 2 ~ 10 mm

« ERENIENE

5~29mm, FAOERNSA—4F—I2&B (5 6 ESH)

c EE 0 ~ 20 mm/
EREH
e RKRIERE FEXERE 80 % B (FEFEL L)
- RE 10 ~ 40 °C (50 ~ 104 °F)
REEH
. RKREBE HEXEE 80 % B (FEEE L)
. RE 0 ~ 60 °C (32 ~ 140 °F)
4 WEL S UREIZONT
o KREEBEF., BBLEGFRICRELTLESIWN, 25952LT. AHROERESAE
BENMCRELET., RERFZREMEMET IBE. LEIRKHFHFORAE SFEHALC
k- A
o AREEITENLEYNEFELGEVESIC, RELTLLIEZELY,
c AEBEETIERY. TOMHOEBEN/AMOLAEVKESICRELTLESL,
5 BREICDINT
o AKREEZ. NyHT—IUHhoBRYHBLET,
- BRT7ATI—%EHELT. BEHEHKLET,
o EXBHATRITBRRINDLSICL TS,
|  #mmRcIEE(EIL
°
MIRIRIB ZEHIE T 5 1-8. & Fehler! Verweisquelle konnte nicht gefunden werden.
BEOHRAICIFBITRE>TLLEZSL,
108 BA-PZ3_ML / F0354401
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6 TS XAIMIZEROHHADEREE

6.1 B=
AR TSIRATICE>TREHREETOIET., BALEAY Yy FHEBONET, 1-EZ
X, REAIRI/ILF—OLRICKY., EEENEARLELET, EELREENEEZE
EEZIEN, BEOHR., W—Ha—FT 425, ASOHEWNERE, H5FREY
EERZGEZTORODE—STHY., FEAVERSCEELEFT, REXRE X
LEEBEREES LEEETSACLICE- T, EENREDBIT 51D, YEROEER
EHENY FET,

RERETSAVEMATEIL T, EETOLRDEL TEENENSTE B 1EH. BHE
PTFTEYFIODIR FLEHTEET,
LHOTIXTHEHMET, UTEWROLETIARICEASNTVET,

ERE. HSR, T RAFVIDBERS

FEADEMRLE., BLIURE~NDEREEAIZLDS. ENHOKEIL
TS5XTEFALE, S3x—FNI

TSXTE=FAL-, EEMT

=)L, #HIE

TSXAIFRICLIERERMETNE
IEZER T ) —TOHMERRE

BEmI (RE. BFELDOMAL)

% W5 51 H AR

FEHORIBEMERDYWEEZ., KREXFHTTHERHYICVETETET,

TRE. &%

T3RAFvy. EEMH

HIRA. £33 v). BRESHH. XAE
RABE, AIEZE

RAMME. Ko, &

ES50S5KTHN., TSATEREMIIIMIIREEEO—HEERT HLDITEETLLY
-8, REODERZBDE=HI21F, WEBIZE>TEIRBICEDEEDEZENRE LN E
EREIT B ENEEIZHYFET,

REBICKECEEITZERELTIE. UTHAEITFOAET,

o JSAIMI.EBLDIHEM. EE. EYa1—IILDOKET

o EEB/MIY: MK, FRE. BT, RN, SKE

o MIYUNIEE: TS5 XIMIFHEDFLE, TSXIMINSEIIEE TCORBRM

MIFIZDLTIE, relyon plasma #EFTEESBLAEHLELESLY,

HMARMAAER LUTTYIE. BtH TH A www.relyon-plasma.com [T ZELY
T:Tf(-fi—a—o
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6.2

6.3

FEMIZEZETTS

MITE2MEDEESSWKEBICIE LT, T37XAIMIFICE/KEZHEST LT, BE
NEROHEIZDGAY FT,

MID%HRIE, FERE. MIEERE., EE, BEON—MHOEFENI NMIMNEME->TERLRZY
7,

MIBIZDULTIL, relyon plasma #t EF TEESBLEHE S,

FEMIEZDUMEIZDINT

REOFERF/DHICIE, TSAIMIRIZTESLITEOHICERIRRICELI L. F1=.
MIZORAICMNLZNES. BEREFHTFLEVKSICTEHIIENKRYITT,

TS5 TINI#) ICREEREFITOILIE. BEIDHLELA,

TS5 XIMIDOAECMIBERBICE>TIX, MIVDOERENLRTIEELHD-H. B

[2E>TEDRDIFBICEZENELLBEVNES, (HIFEDEEIRELLE) RITIRICESHI]
(2. MIYPOAHIRKEIZLZDZEENHY EFT,

BEREICTEESESL

TS3AIMIDINTGA—E—I2&->TlE,. MINERIZHBZEZEELAHY FI ., MIMIC
DNTH, AN TEEETH - THLANEZLSIZLTLEELY,
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7 AHGOBEIZONT
71 TBRED2—ILOIY FIF/EY HL

RPED1—I)LIE, BRIZRFN DL ESIV—ILTRGITFESATHWET, O—ILIZFEN
IHVESIZLTLEELY,

T|MED1—ILERYFFIERE. / AWEOSBRZH > TRy Tr—UhAoRYHLE
T, cOEE, ETVEFICEHABZOVESICLTLCEETL (K 1),
ED2A—LEFELLIEATAICEK, KBED1—IILOEAEEREBEDTA AT LA LA
CRIZEHEDELSICTLTLIESLY,

HTRLIEBYIS, KABAENTHEVELSFBELEN S, AEBICKBRES1—LE
BALT, LonYEHRATIESL,

AEEBEDEREZANDE, BHEINERBED 2 —IDBT A AT LASITKRRTEINFET,

RBED2—LEZRYNTERIE. FTERELNTLLIETHLET . R|WED1—ILOE
FITK - T, BMEPICSEENKRECLERT HLDAHY FT,

AEBERAFETE L., MAOETERE VEREICHL, MLEEEFOREEZRLE
T, BORADFT, ETVEFICIEHMNAEZNWESICLT, KBED2—ILD/ X)LH
AN ZHS, AEAGHAMALKBEDS 1 —)LEEE(CHRERY I (K 2),

EERREICIERESLESIL

AEIDFEREE. KBES1—ILNAFRIZHES-TWLWEREELRHY T, SHNFLE
T. COBRITMNENESICLTLESL, £-EEEE, BEICKIEZELXZ(THOT
WHEICEEDORBED 2 —IILAEML T, BIESEEILDHVESFELTLESLY,

BRBRICTEELLESY

XPED2—LERYSN LIz, ZAEGORBEYEFLLEVESITLTLESWL, &
f=. REBOROSIC, KB/ES1—IILUNDYZEFALLZOTLEEL,
RTRLEZESIC, RBED1—IILOEGHEALZ ITE2ESLS. BRBOSCEIVRFICIEF
O ESICLTLEEL,
TPED21—ILOBALRYSNLIL, BEICTTo>TL S,
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7.2

n

AEBZELVRDD

© RBED2A—IDNEKZEECRYMSTONTNS LZHERELET,
 AEENEABEOERETHICKSITES LS. BRAE/ XA SEAN TGS

EEERELEY,

« TIATIHREPE. FEROBREREFEFOLSIICLTILEEL (F 4), EEBEY

LEDBDIEFENTL S0 (K 3),

AREZEET 25X, BEMOYEICEITITROEY M- TLEEW (B 5
~ [ 8),

EERET, +ALGBIFIAERTETLINEEIELET .

« TISARERESERICF, FRBLERIDERLET,

REETE, 2ACEDL 5 RRICTSATERIEATT LT, FHEE—FIZBITLES
(FRAERBED 21— TR, TSRATERILLETCOMEREACAIYVENLDLHY
F9)o

FHRE— FRICREABMFLERE2 DERT T, 7974 TE—FICUYBEDYFET,
BRHEIERZ %45 1 BT &, FBIEHENROTHRIBSNAET,

TSR HEERE, FEEHICFEZMIALGOTLEEN, TSAIREDHIFELDIF
 BEOREDRREG Y., BANHEEY T HARENHY FT.

BEREBEICTERESY

SR TEGWVRKETEB S E-5E. AREN KRBT AL’ HY I,

/\*)b’é%lﬁfb‘a‘fje‘: ARE %(DEJM’H DELDAHRAZIORNNEMSNDIE TN
AHYFET,

FERAFAF. BROE/ ZVHEAZBDLHENELSICLTLEEL,

AEEDEIFEE (2D 35D 1) A5 60 mm LIRIZEBEOMENHDE. TSI
RERLBEHBEIEIETALNHY FT,

Flot: J|MED2—ILDRIAIZ, (HE¥E] EDa—LEE) EDa—IILOFERISEL =Y
Bxtv b3 358,
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BEICE->TIF, REBIZE-THRAELE-ERN., BEEFHREHRIEBSEDI LMD
UEd, SHEADIVER—RU D, TSXAIMIICKBIEEELZ(TEI EMNELD,

HRLTLEEL,
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7.3 BEA=1—
ABEBORBBEICIE, Th—L] A=1— [ i
BREREINFET, F
REBTOELESF, h—LAZa—I2 )
BRARGIEBEROBMENRTINET,
A= a—EEEBRRTHCE. KaiBE 2
BIZHD [<] () BLU [>] (B) REHR4A 3
VEBLEYST, A2 —EEDEREFLTE
FAHIZIE. [N (L) BEUV V] (F) R2 0% 4
FRALET, A=21—IEH 3 ~ 9 THWK/HZ
R VEHTE, [TR—L) AZa—IC 5
MyYEHLYET, —
6 O
FARILLIOAEEEESTHE. Tl 7 9 =
EHETEMARE>OARELELSAIZE 8 @
BELTLEEL, N |
9
10 4 N
S [
| I
EE | A% £ BA
1 | E2a—ILE HEZEBESINTWARED1—IILERT
2 | JoteRXEE—FK BIRLE-TO0ERAXIEMEEERT
3 | B¥fE ERDIFE = KRR
4 | BA LN— ZBERDYT S 74 v RE
5 |REE ERIERLEEHER T
6 TSATRRATFT—H R GUL— 70 T4TI#% OK/I&E: FE /K T5—
7 | BRAT—4E X JL— k70 T4TI1#H OK/I&E: FE/F: T5—
8 | BERT—42XA GUL— k70 T4TI#H OK/&E: FE /K T5—
9 | KIAKEKRE Y A = 1—IEEMEIR
10 | E/FTEEAREZ > AZa2—IEEDERE
11 | s ILEREZ > 75 AT REDRB/IZELE,
[R—LA] 2R, T57—@&HNDHEI,
114 relyon@-m; BA-PZ3_ML / F0354401




# | A=a1—IEE/ER BREA T3 v RN
1 | Start (Bi%R): -
AEBERD, HBE— NRICAMLLE relyon ssms
BEIE., THR—L] A=a1—%2KTF -
2 | Home (FR—L): -
BMERT, FB/AELERZ O DEMEIZEK 0:30
2T, TS5 RATEHILERBELIEE —
I 100% [ I
3 | Process: - Stopwatch (R kv T+ v F)
TOtAXEE— FORER -Countdown (Ao > k&) Stop@atch
- Metronome (#* kA ./ —L1) M
o000 0OGOOS
4 | Timing (24 22 %): 1 ~5%9 (1#BEH)
BIGERLTCWE TOERKIEE—F 0330
D. FrinkFEEETE M
(R X L X X X1 ]
5 | Power (E7A): 30% ~ 100% (5% %)
TSATBHORE 100 %
eo0v00 0000
6 |Plasma Eror (75 X ¥ T 5 —): | -failure
TS53ARIS—REBOBELZREE. |-warning I
Mailure (L5 —)) : REBEZEILT S/ -
ADIZ—FKK waning (BE)] 1 K bbby
EBEZ#FELLLGV/EBOIS—XT
7 | Buzzer Volume (7 ¥ —&&): 0 ~ 5 X[
BEBEDEEZTHRE
o000V OOOS
8 | Display (T4 X7 LA): 3B Y DAM 7 ERATEE
FART LA DAEERTE Portra
o000 OVOO®
9 | Module Info (£ ¥ 2 —)LIEER): -
EEFHTHE S 21— ILOER Uptime: 002
2020-02-26
(T 11 XY DX ¥ ]
10 | Info (1&#R): -
AYED, N—FHITFI/VITI ST Pvroprueh P23
DRAT—R XIZET HIFHR HW Ver.: 1
11 | Reset ()t v k): -

FIR/EILL RS2 V% 5 BWEIRIWELYT S
E AREDIRTOHRENHFRD
REIZRYVZEY.

Hold Start/Stop
for 5 s to reset
configuration
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7.4

BBRmEICTERE<ESY

[Plasma Error (75 XY I 5—)] »=a1—DHRFEIL. THHEFEIC Tfailure (TS
—) IZRESATVET, AEENELLT, ETVREFORBIZOEASZEZAN
HEIIT—KEANL, K|ED21—LEZRELFET., COEI. BEDTIAIKE
EHEAMIMBIELTHE ST, REFHEAETTELWGEEICE, TS5 —DHERTF
SNES,

Mfailure (TS5 —)) ICHRELGE. MINTELLLBEIRMAHY FTI (ESHH.
BRI E), TI5—F—F% ME4E] E—FICEBLEGE. THOEFOCTOERN
SA—B—DHRFEICEH>TIF. KPED 21— ILOBBIZDEADIEEFANHY FT,

7ot AXiE
73THBALELSIC, AEBETIE, TOERXEL L THRALGEEEEFIATEXT,

e Stopwatch (R by T+ vF)
AEEE. AR/ LRE VREICKIMAEMSEBLEET, T35 XTERDOFGE
Mz 1 MRAATAELET, RED TS XIERNBRFEDSETIE, ERICAEL
- lE N R — L A = a2 — |2 KR F & h T 7T ,
COHEER. FIZETOEREBDOBERE LT, TA—TDOELEICIHE C TINIE
MlE—FICRODOFERELTHATEET,
COE—FTIE., TTiming (24 229)] AZa—DORENENICHEYET
( Tnot applicable—{#AAR A &FKR).

e Countdown (A > k5o Y)
Thov b8 ] E=—RFTESLANLSH, [Timing (24 I25)) A=a—h
5, 753 AVERDOEGRHREZRETCEET . AZLEEOHRH LELEOREE. F
BMZIERE U TITWET, 220, EHEREBIZOVTIE., RERHBOBRBRIC
BEIMICETLETS, FAR/BLRI U ERTE, TSAVEREFEHTEHI LN
TEET,
COMEEX., —EICZHOY U TNE TS AT TERILELSELWMGEHEIZFA
TEET,

e Metronome (* A/ —L)
COE—FTE TADIUREDY] E—FEKEST, —EREORBERICTS
ATERZENILETSHIOTHEHLGEL, RAMVICESTETZBLLET,
COWEEIL. YA XORELEMICERKOMIZHELIZLMEED. RS0
IREZEFEERCICHIRA-WEEHREICHATEET,
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7.5 [RAVE—F] 84 TOXWED 1 —ILEFRTS

COXBEDa2—NIF, TSRAFYY, £5 =2
Y. AR, RAHM, RE, @MW LEE
EEOBMMEBEIZFERATEET, REVF— . %%
Kl 84 TRBES 21— )LFEABEX. 2 mm ~ = S

10 mm BEBEOEERRER > T ZELY,

ERCEBURII-—LGREEEROFMIE, =
D/ ALTOMIIZETBEL TOER A

BEMBMMMEEMII HE. IR E DRHR
ERC LY ELLEHABRBENECSHEND
YFEF. SOLIGEHE. AEELH 0.5 RIS
TS ARERERFLELET,

7.6 Rl 24 TOXRBES 12— ILEFERTS

) B4 TXBED 1 —)LIE, EROEE
MR- EEERBM/MMEDOMIAIZE
BN TWVWET, REMHEBRIETSXAF VY
(CFK) &, MAMICEERZHEOMEEZMT
TEHHEEL, COXBEDa—IILEFALTL
f2ELY,

ZIK EEIX. KREEDFIAICEIERERZERITTE
EEDHEBHMELY b LI-IREET, REFEH
EZIT#ETTEFET, BEMMRIE. 0.5 mm
~20mmBETY, ch&YIRRELLST
L. MEOBHMOBRIZE>TIETSAIA
RELLGWEENHY FT,
RRZEL LT ELEE. AERIE 5 M.
TS RAREREBHMIZELELET,

.ﬁ BAREREICSEECESW

AHBOEREE., RBED21—ILABRICHE>DTWEIEENAHY FT, AHANFLF
T. COEBRITHABENESICLTLESWL, FEXERE, BEICIIZEERT
TVEICEEORBED 1IN EMLT, BESELIZLOBVEIFELTLES
L\O

7.7 ZTOHDEA TORBED 12— EFEHAT S

LREDMIZE, AEGANED 21— LEAXZEZFELTVWET, ELVa—IILREFEIZD
WTIX, RED2— VISR ORKERAZ ERHEL TS,
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H

8 AEEZFFEIVRDbDoEL
o BR/FILERZ EHLT, TS5AVEREFEFLESEET,
EENMET L6, BR7ATEI—Fa v b BIREFET,
9 BEFANIZONT
9.1 Ho)—=v4y
o AREBOMNUFLETEII—=2TLFET,
- AEBOBRZOVEY MLV THEM., HERLET,
KTBIELSEREHT, REBEOFNEEZELELET, REBEDV)—=2T12, BH
#FERALGZWLWTCREELY,
s EIVERFDII—ZUTTHLHENTLCESLY,
9.2 ED1—ILDIH
TVMED1—)LIE, FIARKRICK-2TIFELGIET 58, BHENIZ—ELANLTESTT
BIZIEZ|MAREIZLHEY T, ZHICDOUVTIE, 7.1 TEHEBALTWLWET,
RBED21—ILDARTIL, relyon plasma N HEESEBAWZEITET, RERLOEH.
CREWVWEFEFWERBEDS 2 —ILOSTZETO >TVWET, TTEHHFETITELKOLE,
BEDOH o=, FHLIXFEARAZEAERBED 2 —IILEZTRZELESLD, BE-oT., H#IZT
EDA-ILDAHETVET,
i HEETEIC EE S L
AREBDIIHBICHAIETVRFICIFRL T, SAGYWERTHNALZWLNTL I,
LLFEARALEM--EGE. ETVRFIBETIEITNILHYET,
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10

ST a—F4245

EE/ITS—

RE

RHFE

KEFZDODEREMNA LG/
FRDPIZTSXAIINEZT
LE-of=

BREAMEFEICHIESATLEG
Ly,

BRFLYEERLFTT,

Ea—XHEEIL 1=,

Eai—XZHERLET,

BR75 T8 —HIEL < #EM
LTLVELY,

BR7ATA—DELAHEGEHE
RLFEY,

BRT7ETZ—MNEEL TLY
éo

BR7HY T2 —&RMLET,

REPTHENREEL TS,

ZK %0) EE,/E;’E‘U] ") ij-o EE,/J?&/-\
NELZFET,

ETVRFMABELT,
1—ILDRBABE,

EU|WMELEESA—ILERYSLT.,

HLWEDS 21— J)LERYFIHET,

BRIZEHEFL

AEBEDRENTNDIETHRELE
Y. ARDERZE+RICREITED
£5. BRANSESAN TGN
EEHRLET,

FEABPICTSXTHERL
T. EBELEIVMEET LR
UiRLIES LTS,
TA4RTLAIC
lPlasma-failure (75 X<
IZ5—) &EREREND,

ERATREGERERKENARD
75\ E) fd: ll\o

FIVEFIBBLTWEDT, HE
LE=EYVa—-ILEFRYSLT, #HL
WEDa—ILERYFITET,

BEMOEBMIC TREH—
Kl 34 TR EDKBED 2
—I)LEFERAL T, AEHREN
FHELT-,

MEE] 24 TOES2—ILEE.,
B#MICELEESA—ILEFERALT
CFEELY,

NiafEl 24 TR EDKBE
Da—JLISEL-BEET, JE
BEHOBMICKEREZER
L7

BHMEDORERELLESM. R4
VE—FKI B ATDED A —ILE
E. BMICBELEE 12— ILEFER
LTLIEELY,

LEEERBOIRRICHY,
T4 RXATLAIZ TFan-
failure (7 7 V#fE)] &K
rEhb,

TJ7UBBEL TS,

AREII—HP—EXIZBEBEVEDLE
(S,

FREBHROKRIZHRY .,

T 4 R T L 4 I
loverheated (##—/\—E
— k) EREFEEND,

AEEDORNIREED.
ExEBAT-,

HER

AEBOEBENTNIETHELE
I, FRPICESAS, XLEON
SAENNTWELNEERELET,

TARTLADIT—Hy
-

'No module inserted (& &
A—LABBEAShTULEE
Al

m:E /l_)bh\nun&éhr
AV AW

TES 21— )LAKE
BAShTWAM, BERELZET,
M%tﬁtfxﬁm%ﬁl—wéu
S-ARYSLTHDL, Y ITE
L/i-d-o
WHEIZIELT, HFILLWKBED 21—
JVIZRYEBZET,

EEICL-oMY

TARTLADIST—H+y
-

linvalid module inserted
(B HRED2—ILAEA
SnFELE)

AEELHEHREDRWVED 2
—ILERY F1T1=,

HREIT—H—EXICEELEDLE
(S,

FRGBIZ, TARTLAD
RERHIHEHZT=.

AR 24 TESa1—ILE
EEHBEDINTA—2—THE
RAedL. TARTLAETR
ICEENRET HIEELH Y
£F9. TDHEL. TR~
MIICIEMEEHY T A

FEEBENILERT7THY TE—%HL
T. MI0OBRIZZELAAELEY.

LRDOMUTEERITL THLEENRHE S NG VGEIE,

relyon plasma E T ZE#K C FZE LY,
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H

11 BEICDOIVT

11.1 A S DBERE

Vi RIERBICEEL TS,

X srEsoEs RFABE. REZH L HEERT 62 LERLBATLET.
AHBIZIE, BRAAMEGCEECREMBNELDATOET, AEEE, @G EIRE
%lﬂ%ﬁbf(téu
TEEDH 1. FHIFERERZALRME D 2 —)LIL, relyon plasma F T JiRiE
SV, BRIZCTED2—IILORHETVET, BEDRIL. HoMLHEKRET
TEKLEZE N,

12 AR g

12.1 CE

c € HHIX CEHBEEEE2TOoTWLWET,

CEY—7F. REEDHRICKRTRENTWLET,

12.2 FCC

F@ Wi FCCEBAEEXZToTULET,

AREE(X, FCCHH MS—r15] BLW /I—H 18] [THEELTWET,

12.3 BB

AERIE, UTORES K UHBICERLTLET,
EMC (BRI ILE) EN 55011:2018 + A1:2017 ¥ IL—TF 2 U5 X A
EN 61000-6-2:2019
EN 61000-3-2:2019
EN 61000-3-3:2014
LVD (EER) 8% EN 61010-1:2011
ROHS 5% EN 50581:2013-02
REZEMR (IP20) EN 60529:2014-09
FCC /N\— bk 15, /X—+k 18
12.4 TG4 RIZDNT
HMI 2+ > k
Droid Sans (Z # > k). Ascender Corp.. Apache License
120 BA-PZ3_ML / F0354401
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13 ARTEGRIZDOWNT

1000650100 [RAUF—FK] 34 TORWED 2 —)L CHFERR)
1000650200 A 24 TORBED 2 —)L GHFEERS)
1000640700 24V DC. 18 W EIR7 % 74— (EU: CEE 7/16)
1000641200 24V, 18W EBRT7H T2 —F v b
((E: NEMA 1-15P, %[E: BS 1363, #A—X k5 1) 7: AS 3112)

relyon plasma GmbH
A TDK Group Company

Osterhofener Strafl3e 6
93055 Regensburg

Germany

BEE: +49-941-60098-0

Fax: +49-941-60098-100

E A—JL: info@relyon-plasma.com

https://www.relyon-plasma.com
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HHHEKDTERN

=) brush® PZ2-i

FTYVIS5vySa1@®@PZ2-i &, BENIE - &
EERICH S EBEICHAAATEER., B/
B J 5 X v YR TF LT T,
& 70+ X T 24 B5fE 365 B ARTEELZ KR
EEHTSIRATICKY, PUTILTIAR FHE
BN f-MIZFEHELFT,

T5X%T5v2a®PB3 &, BEELANILD
HREMROH NI EES 542 TAEXT
DEARIZELI-. BHETSAIVATALT
¥, 75AY TS5y a1® PB3 [FEHHHE., /N
wir—o U0 NMRlGERLEVAEICZH A
W= I+T%ET,

TS5 XY=L, 4 XOMEDERE L.
BEMITCIERIETEENVINIYPD TS XY
MIAICEETSNTz. SHED/NY FAILE
BY—)LTT, FENDHHMTISZIAIMI%E
EITTEET,

TS5AIEIE, REVRF7a—2E@ay
NI EETSAIRVRTLTYE, INEI~ch#Y
AVR—FR2 U CDTSAIMI%E, BEMD
ENETETTETET, ABOVY I b7
DRATLIZED, TOCRERMELHAT
WEY,

122

i

relyon @ BA-PZ3_ML / F0354401



-
relyon &=
—

ATDK GROUP COMPANY

{72 brush®PZ3

EA A

-piezobrush® PZ3 FHERFBFiF
-piezobrush® PZ3 £l E%
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RS % relyon plasma BIRARIMMERE = @URENRITNEE. ARERENERMY, &
FHRIFIZIER RS,

i EEER!
SR, REAHRIETZ A S A AR !

EFLHUERERETR! ERERREETR, TRSBIRTERTIHANARERTENZHRR.
ENAGHITIZIES! SER/ERALAATHERARETEEMRFREMREEHM].

© KRILERA relyon plasma B/ F] 2020.
REBERAIFI. All rights reserved.

XA ElRMEREEGWZ IR RMEMERRP. REIABITA, ZIERFNESIRAXE. FIF
MRFEXHAR. HRUALERITAREREZRBERE. REIMEFN. SRAMBESSNRRITHARE
o

12 relyonEm; BA-PZ3_ ML / F0354401



o 00~ W

10
11

12

13

(I 2 - RS 126
(B 2 B0 B vty O b L 2 1~ s SRRSO 128
I O 2 ar=) et o - R 128
= 5 OO 128
=t PP 129
A R 2 == 1) == OO 129
D - - OO 129
2.3 BB R et 130
-, 132
Dot Ly, A 132
== J R 132
RN N W = A 2 = 133
Lo 5 = U RRU 133
6.2 FEITERIALIE ...ooo oottt ettt enans 134
(R i1 () =g L o =R 134
- 135
7.1 BAETANHRTIHRREIR L oottt et e e e e e s e e e e e ateesae e 135
4% = s OO 136
A T = 21 RO 138
A S 1 = 2.1 PSP OOTRRTTT 140
75 AR I HRAEEREEITVELL .....coovoeceeeeeeeeeeeeeee e 141
7.6 ER I IR TIEML ..cocooveeeeeeeee et 141
77 (EREMEEEEERBEITIENL ..o, 141
-l T 142
2.3 1= B 142
TR 5 -~ 142
0.2 BEHBEIHRAREER et 142
= 40 = 143
7 - 144
D11 FEFEARTE oottt ettt ettt ettt ettt et e st e e ateneanes 144
E o ST - 3 144
1725 o =TTV TPTTTTTTTTTS 144
122 FCC ittt ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt en sttt 144
I T . SR 144
I S =) 11O 144
T 145
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1 ZeH
B SIS AHNNERFE. SEMRAZRER, TENKATENE MRS &0t
HEHBR.
BT ROEEAERRABAREAZ N, ERITETF—RERNRLIE.

ﬁ ity - B!

HIBHEBRAEREAPHNRERTIMER, SNAERFRENTESREGEERL
ek,

1.1 FRER

R FHIETT & REBARKF . R NERE N B IR R X
BEFLERUTRERER:

Aﬁ s - PSR!

TE I fE F FE R A0 R 2 BB &AL 25 -

HATHRRBESHNER. &LIEIREERHIT:
BBITIHIR
T Tl A SIS IR AR B E AR L BB 1

ERTHMFEEM B AL SBHER:
PEMANFETIFREXE.
WA 5 B B A TR M AL TR H SR BN R i B S de i

.‘i\- AR - SEHR!

BITRENAREREENRNESARE (0s).

FERNRSUKERTEEKRKT 0.2 mg/m3.

EFEAEFER OSSR, SO EERIE N TIERRIFIEE.
BB RFHXIEAREFEERBSKERAAEALLLE.
BEBITHEREPASEARE.

BITHRER A SEF S EITERA

126 BA-PZ3_ML / F0354401
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AR - W EIRIF!

EABER TN EAEGRER/ WX FEER. HILATREPESITEREFR T FRRAN R
B o

AEERRFIAEMIZERTIRRER T . SN ATEER THRIEE RSB AE IR,
HHREFETRERMBREZES, SMNTRESEE TR SERTAHRR.

AR! wFERTILER

MTHFEERSMES TN, SHREFESERRNTRLEZRRERMCEABRTEBEH
FAM.

Ml - REK !

PHRRIR AT TIR1TM & K. NIQENE A ATHEARILARER, 5 AU RR TR AL BYE
ARG ARERE.
FETRARIFIREF, tHURBETIFSHMSHHFLEIGAR. BN, FIER
A TRt T
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1.2 s EERRRREAMSE
RN EAGUEE R RE LIRS .
ZHMIEETE EMC BHEREMERE
BEAYIREFHFRIERESETHEABEBEEtESME TR &R EERE M.
THRARATE LT R
BRAEARE RIZFH IR AR
RAUTREBENARTESHNERAZREFHLENIF RS,
AT A FREERRI T AN ZRITISEL.
« MREAREITIEIES, AERRETHEBEAERRMBIHNRERET.
©  IFRRREL TR EBRES.
« EEMNREHTHREAESHBTITAMRIERSZ K. BRIE: REHITEEZRC
ZFFEFRIAHER.

1.3 NFATREITHRH
FEEUTEGRTITRS:
- EEBBIERKAINE (EX) FER.
SRR ARG .
REIENHE (BRED I EASH) .
« RESESTHEKR 2000 m.

iR A
1.4 Y BRHERL

EETREBTREHIBUA TR :

° E/ﬁ (03)
B AR S|k REERER
X5 £ 8 I/min <0.1gh

s BR!
l BRI R LM T AMESAN 100 mdh, HEHMSEEREAREEOR
£
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2 W& A

2.1 FAMENNR
piezobrush® PZ3 AFRAFETIRE, BTERHERFE T (TXETHMRZAFE
F) . ZREFRATREREDEE, ARATELFLSRZAN S LR Y RREEITHR
A8, BlanFESEENRl. Rt AIERFE TR HIER.
BB RERTHAERNRMELAEN. EREELAE, NARSBAEZZLEH~ MR
RIEMRSS

2.2 HERIEE

piezobrush®Pz3 FHFAFEFi% & (1000 650 000)

ISR EIE AL :

- FERASETERE

- BRERSE (BLKE 1.5m; AR, £, &, RERS)
EJzRLE

piezobrush®Pz3 & ZE# (1000 660 000)
HETCEEFEUTAY:

FHAFEFEE
o FRETIHRER

“UTIR YRR R
o HFEAE (B&KE 1.5m; S3FEER. =, &, BEASR)
. (FERIRAR

BA-PZ3_ML / F0354401 129
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2.3 & & AA
UTERGEAHRE ZEENEEFNRTR. frEBG2RNA T ERRBEENET.

WS | MEHER

PR PIHRIER (RETIRERE)
FEBxH (BEZRETIRERS)
TS Ra b shigs (@)
BENME LR

KRR

SRF

HSO

fahg

BT EEHEIEONEE (X relyon plasma BRABF TH SR A$TFF)
FA TR TR & i 2% A i R

I YIRAER (B IER)
YIRS A Ak EE BE AR

Ol | Nl || W|IDN|PF

=
o

=
=

-
N
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~
L

we | BHEEWR
13 | BIRE&ERL 2R
14 | TESAFERHYIRIER
15 | jikidiR

AE!

ERTAAIRENET, ERSMBRITIMIRE . RIBEFRINSHEN, TRITEBEER
RUEERF. UL ERAF AT RE AL T UI AR R KT E XA B O E . kAN FRREFEE R E &R

=P
ARLEFARBATREBRTIREAM~EREAINERE. KERARERTAR, FRREESR
BHRRE.
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3 BARE&H

S %

« HBFEBRE 24V DC (i%#%&) /110-230V AC (HRERSE)
< IhEEE RK18W

o HAEEIK AeEmRERENFRAESTEE

HAE R

- EE 110 g (T EEBIFRERE)

- KE 215 mm

« mKER 38 mm

- mINER 27 mm

. HLEKE 1500 mm

RENRSE (LURETIHER K5))

- EFBETRE <50°C

o KIFE)EE 2-10mm

o AT 5-29mm, IIFSHME (BNE 6 ZH)
. KE 0 — 20 mm/s

BITHMH

- EREE <80 % HHXHEE (E4E)

- RE 10 — 40 °C; 50 — 104 °F

FH&H

< 80% HHXEE (FE4ED
0 - 60 °C; 32 — 140 °F

4 BT

© IFHREERAETIRL. TRAREATERIENESMABMES. FRMEZRAEE
WIE FBEM R B2 FE -

- EREEHIESNED.

- BREFNHNEZHMES.

5 B

« BN RFEL.
- REREIFERREREIR,
© RRIEMIEBEN R

AR - WEBUF!

FEE GBI EIRIR, 155YBIEET Fehler! Verweisquelle konnte nicht gefunden
werden. it RRRVRIEIR R .

132 BA-PZ3_ML / F0354401
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6 XTEAFBETRARLFHRHRETR
6.1 — AR 5iRA

EREEFETRALERAEGENAE . flWRSRERE, BHTRSTREIDEE.
REEEMNRSERESREEEINR. REHS . BURMIASRIESHE TR AR S S
ENEENRELEREEZNSR. 'ﬁ?&ﬁﬁﬁ'%f%)“&iAiT:F?l‘ﬁ*ﬂrE’ﬂﬁﬁﬁﬁ WS EELEE
REMIER.

AIFZTUABTFHEREEFETFEATRSE~ ERE, FETTEBRNRUERE.
BINEMINAEA TN AREFHE ERFE TR~ m:

B WIBMBRIEEE
FEVELFIRENGEL, MM REIDESE
ETESFEANEKRELRF
ETEFEFEARNMELRF

[EHaFAEE

BEFEFARAGENERERE
GAMRECENER
REREMNREAN R RLIE

LAMFER

AEASEFEUM B RAME SR

SR AR

W, A, THEAMHAMXARGH
BEREMAERE
KIRGFH . AREAFNL K

HTFETFRARLENABNTFEN—8, Bttty THREL K EENEZmESR, B
TIAB BAELLIER

EMEER:

o FETHAIRF: SEMIES, RE, ERI&H

o EMITH: RIS, IS, SHME, S, BE

o THARE: FEFRARIFZAMZEENES, TREESFERARAIFEAET—T
F 2 BIHYETE]

A E3%[E relyon plasma AR A B REIEEIERGIIRER .

METHRESZXTNANRAR SRS, FX5EMiE: www.relyon-plasma.com .
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6.2

6.3

“

HTRELE
RIBAEWEMLBFRTS, FEFRARLFZAHTEFTAR TMUEELR.

ALFRRREUR TEALIa)EE, 4bIBETE), REEFITE TR S LA R R AL IR R MRS
A E#E relyon plasma R AR R ELIRRERBIVLA.

2R E 2032 A R EREO#E e

ARSAIFYR, FTTRFETRARLIEGN R AT REARENBARANS, FEREMELE
RESERAES

TEWATRFBE T RALEEEERA.
RFEARNFEFHEALFREMEE RSB IALHR, BREHRT TN LIFLEZH
REFEREN T, ATERARENCESRERTHER (PINEREREIFT) .

by - RE K !

FETRALFZRES, TATIFSEMSAHLETHLR. B, FLAERE
& AT Hfmite T4

134
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7 BE
7.1  REAUYIHRER
PIIAIR R ZF AR & R ETX . B T HARE.

RARVIBAERET, BFHZERNBRTEE, AFEEREDOXE, RN SEMER
(B .

AR, VHRIERIZEMEBEEReNSREERFLTR—M, TUTEREAN.
MEFRMCRRE RN ED, EERRFAME.

Bang &R TR ERRA LA TIRIER .,

B AR RS, EAFH/EZHLA AL, RBARLBWYIRER, BITIEP AT
FHURIRAE HI & o

RA—RFEXERE, ERETARMNLESIREHRFKZ. BH—RFEEVHIRIERE
M O X B ER T, VOISR MR F R (B 2) .

s - REKRA!

VIRARRATER T I21TM & K. (NIRENE A A HRARLLARER, &£ A UIHARER TR Al BYiE
BN ETIAREERE.

AR - " EFF!

ARBREVIRRI A SIZMIZEAR, REFLRXATHRENTHRIER, N EREMDE
RN ZIFFLF

a0 £ P (R {E TR R B BTN X350, 388 0 55 93 ik FE B AR o PR T R 2 A
MDA YIARER, B B U D HRAE .
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7.2

BT

EHARE AR ERRETRIER,

TEHRIIES QRGN B ORES, RTHRERRETRAZEES.
AERSFEFHANIEPEERENEEME (B 4) , FEEEHZANUE
(E3) .

EFEERE, HEIRTXXTSEYFNRTRIA (B 5-8) .

TETRERAE XEBRARSTEE .

BT EMFILIRBETFRERFE T,

BERIBTE 5 T HNERESTHEUHBINGVER (ERHERYHRERR, AIERE
AT RE LS FIAREL)

AEZEZR TEIMNIFILREEFFYIRECITER, HEAR TR/ ZLIRBEMBIFSTF
R3EL

EERFE TR PR SENMELXE. BUATEFIHEFS FREHFRHEKSAR
MR R

AR - WEHUF!

ETREMETEAMLS, WATESHIZRERIT.
el bt T B TS E {T AT AE R R TR S D TR %
R TSR T R it S O Rt O .

HRFAIM =52 —XEH 60 mm EIREUAFESEME, AT SBUR T,
Bish: (R EEIVIHRIER (Bl EHER) B, EM AT IHRRIRZ AT

136
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EREIE RS, B8 BB RSB S TR, BRESETRA LRI
ch 4R R B L PR B0 2R

BA-PZ3_ML / F0354401 rili - 137



“

7.3 RAP3sa
Bt E TR R TR EIE & [ ]
AN SR, ETISEH U R E AR (/
HERZEHEXHNEMER. 1 )\
ERRAN'< (D) N> B #EEER
BINFEITSM. EAA (L) fv” ()
RAEREPEXRE. EXHI 39 3
i, AIEERTEEEIRRY®RE T
AT, 4
EFAE, ENETRRABEBERNE K X 5
RS 1] <
6 P
7 <J [
8 < Vall J
9
10 4 )
11 S )
| I
WS | B AR
1 | HERER &R Y HI R {3 A ADAEER
2 | TF4#EEiER B RERN TFHEN
3 | KEME B R HaTaYATE
4 | FHE#E & EShATE: b
5 | hREE ERYEEIFENINZE
6 | FETRKRES XB: KB HFe: EE #H6: Bl 46: $#Hix
7 | BT XE: KRBT FE: FE |#E: Bl 46: $5iR
8 | RERE xE: KB #6: FE #=E: Bl 46: (8%
9 | EIAFkiRA KBS
10 | b/ TEiskiRsA AERBIABITIRE
11 | BEiffF1EigEE BIIMELESFHRARLIE;
BEEREI“ETT; MNEBIRHEE
138 relyona-mi;» BA-PZ3_ML / F0354401




# | SEERIN/UEER wWELE
1 | Start (JFzh): -
WEER, EREBITHEVIRE UKL
2 | Home (£M): -
WROLE; BEERTENMFLEREFIESERES
TREL
3 | Process (LFF): - Stopwatch (#/3g)
prize NG N2 - Countdown (f83+57) Stopwatch
- Metronome (T53H28) ~
o090 0GOOO
4 | Timing (EBY): 1s & 5min, AN
18 B T T RSB haEHIRT K A 1s 050
ovece oGO
5 | Power (E£i5): 30% ZE 100%, &7
WEFETFIHE B 5% 100 %
000000 0S®
6 | Plasma Error (FEFHEIR): - failure (#FE)
HIBNFETHEHRNPNBEEZEITAHAKE . | -waning (B faimre
“HBE": IRFIFLL / ABRBIRERS “EE ®&ETE e
JJ: / ﬁﬁ%%;ﬁ,%\ (I I EL X X X ¥ ]
7 | Buzzer Volume (#£M888 5 8): 0E5, EEHBEMA 1L
WEMRRIGNER
([ JX T XY YN}
8 | Display (B2=FR): AliEE 3 MENE
BB RRRE ~RTIE Portai
(I I X T X T X ]
9 | Module Info (EHRIE8): -
X FEr N YIRS R E 2 e 002
2020-02-26
(I 11X X DX X ]
10 |nf0 (1%1%\): -
KT EEEHMRERAHES Fiezobrush P23
HW Ver.: 1
11 | Reset (E1i): -

BT KRB MFIEIRE KA 5 M EIRENE
I RE.

Hold Start/Stop
for 5 s to reset
configuration
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-
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7.4

“

AR - REBIF!

RBPRRIFEFHER ] FREANE . ARESFIEET, AMRPTI%R
RiR, ABMpERTG. Wi, XURAFEFEBENERTHRLENME, B
DBENC NHERREE LR

BR, BLMH (BlaESamRisiris) THRd WEREHITLE. BR, HAER
PRSI FSHME, THREES#HRENA T S FEVHRIERIR.

TFr4Eh
WTER 7.3 ik, RERESWA R LFHThEE.

e Stopwatch(#3&)
BEU—HBMITERS B FILIRE R E R F L E RE S FIARRTE. Frig
T—REBFHERZHE, EEAXEPERLE—RITENE.
L THEE R FER & A0 38 T AE RAdBNThaE(E R, FTFidRA RS R AL R AT
118
HAERFERAAEER AP HILE (E/Rnot applicable”)

e Countdown (3tE})
EERTETRR A, B ER RTINS FES FHRERNEFK. BERNFLERE
BREMEE, KEFRNERFEHELEFSFERENL. B3R TEIMNFLIRERE
IEFEFAER.
EHEEMEMNFE FAEURHKIIERE, NATERALtkINEE.

e Metronome(F53#H2%)
5“GItRIRAAE, ERERPRATEREENMELEFEFARER, MIXE
ik EHrRES.
EELERAMGEEM, BERITENCIERCEARMERE, NWAFERIEE.

140
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7.5

7.6

15 A ARt IR R B TRl

tmER T eE N A TIESBEMNER . I8
B WHE, RRTYE., RE, 9ARFEM/M
o ERRETHRIERES, NARFFAY) 2-10 mm
BBV B)EE -

A EEHEEELEFNE B SFEREYFT
SENEMT.

QL3R SRR B AR R, AR BRI AT REF BN
. HILERE, REEARY 05 MW ZERF
IEERRFBETIX.

R “I37 " PR R R B TRl

e T3 IR IR E I & A T AL 38 S e B4 /44
B, BINERRNSRERAY. RAUHIERER
(CFK) F45E SR RHE R 2 F L 1 AR SRz
5

WEBIMEIFRI BN B EESEE RN EESEEM
A, &EXEZFLREAOINE. LI EETE
EA#A 0.5-2.0 mm. FEFEBHISEE, N
RIEM R LB FINEM AR, FIRETEER
EEBTFIX.
EHiEFNERE R, WgE&ESWZEEHEL
HRFE T

by - RE X P!

VHRIER AT RE R TZITM & . (RERENG A A IRAIELARIR, &R IHARREITIRAL BT
BN GRS E.

7.7 S5 A B b st 1 T4E
BRTEAEMR A E MR T I ZZayiH#iER . Fitb i EREM It =R HE X ER IR+ .
BA-PZ3 ML / F0354401 - 141
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9.2

i

FILfE

EfMZ TR ILIRBRERSFE TR ER.
FEAARAl 2 FREf TR IRE R -
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12.1 CE

c € BR& CE FFA&MHRA.
ZFORA TR & RRE L.

12.2 FCC

F@ #HA18%& FCC FaMERAR.

g &FFE FCC ME“SE 15 o F“E 18 A",

12.3 Fad oY
BEHFEUTHEIRE:

EMC EN 55011:2018 + A1:2017 Group 2 Class A

EN 61000-6-2:2019

EN 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2014

LVD EN 61010-1:2011
RoHS EN 50581:2013-02
IP20 B51PE 45 EN 60529:2014-09
FCC % 15 FRrFNE 18 Foy
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1000650100 “FREYIRIEIR (RFEH)
1000650200 “EIYIRAER (R
1000640700 B iREACEE 24 V DC, 18 W (EU: CEE 7/16)
1000641200 EEREY, BTHRIRERR 24V 18W
(US: NEMA 1-15P; UK: BS 1363; AUS: AS 3112)

relyon plasma BIRAF]

A TDK Group Company
Osterhofener Stralie 6

93055 FRETE (Regensburg)
==

BiE: +49-941-60098-0

RE: +49-941-60098-100
Bi%E: info@relyon-plasma.com
https://www.relyon-plasma.com

BA-PZ3_ML / F0354401 rili rzm 145



G2 brush’ PZ2-i

(ESPbrush® PB3

@Eg P cell P300

?

BRETRENPEM M

piezobrush® PZ2-i AEEEFHR Y, TEE
WAETHRMIWEEME~RES. EE
WE~TRFHRERRFRT 24/7 AJEHAED
IRH PR A .

plasmabrush® PB3 AEteeFEF R %, BT
EREXAERRIELF. plasmabrush® PB3
ERFEFEITI. BEFMERISUSEER 2N
H.

plasmatool A EEFHAFEFIRE, &It
AT ITHH#HITEFES FRALIE, ATHRT
s RGEMTOEH TN L. Et A EEER
RHITHFEFRARLE.

plasmacell Ay BRBEFSTFHRSE, AT
EEH SR/ B S PR HITEFS TR
RLE. AEWRGERGATIRNTIFIIE.
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Do you already know our other products?

CIZL)brush® PZ2-i

EGPbrush® PB3

The piezobrush® PZ2-i is an extremely small
plasma system that can be easily integrated
into existing industrial and production systems.
This enables a simple and cost-effective
treatment with cold active plasma 24/7 in your
production process.

The plasmabrush® PB3 is the high-
performance plasma system for fast inline
processes that require the highest
performance. The plasmabrush® PB3 is widely
used in the automotive, packaging and printing
industry.

The plasmatool is designed as a high-
performance hand tool for the plasma treatment
of workpieces that cannot be machined due to
their size or mobility. With the plasmatool pre-
treatment with plasma is possible almost
anywhere.

The plasmacell is a compact stand-alone
plasma system, for the simple and efficient
plasma treatment of small to medium sized
components. The integrated software system
enables process monitoring.
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