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1. Firma Tanitimi -

Relyon plasma GmbH firmasi Almanya‘nin Regensburg sehrinde kuruludur
ve plazma teknolojisi ile ugrasan yenilikgi bir sirkettir. Disiplinler arasi ¢alisan
bir ekip olarak, Urlnlerinizi modern plazma teknolojisinin sundugu cesitli
olanaklarla gelistiriyoruz.

Profesyonel sektor deneyimimiz sayesinde, drnegin plazma ile atmosferik
ylzey isleme gibi cok cesitli alanlarda modern ¢éziimler sunuyoruz.

Prensibimiz -
Guvenli streclerle rekabet Gstunltgu

Modern teknolojiye odakli, yalin yapiya sahip bir sirket olarak, glvenilir
"Made in Germany / Almanya’da Uretilmis" plazma ¢ozimlerini hayata
geciriyoruz.

Urtinlerimiz pratik uygulamalarda ve test laboratuvarimizda stirec uygunlugu

ve isletim dmrU acgisindan test edilmektedir.

Tum calisma adimlarimiza, en ylksek Urln islevselligini ve glvenligini
saglayan DIN EN 9001 kalite yonetim sistemimiz eslik etmektedir.

- Rely on plasma — plazmaya glvenin —

Teknolojimiz

GinUmuzde plazma teknolojisi, hijyen sektorl ve tip teknolojisindeki
uygulamalarin  yani sira endustriyel alandaki geleneksel Uretim
streclerinde de koklli degisimler yaratmaktadir.

Farkli gerekliliklere uygun olarak Urtin portféoytmuzde iki farkli teknolojiyi
uygulamaktayiz:

Piezoelectric Direct Discharge Technology (PDD Technologie®):
Piezoelektrik Dogrudan Desarj Teknolojisi, soguk aktif plazma gerektiren
hassas sureclerde kullaniimaktadir.

Pulsed Atmospheric Arc Technology (PAA Technologie®): Darbeli
Atmosferik Ark Teknolojisi ise yiksek performans ve hizli islem
gereksinimlerinde kullanilmaktadir.



2. Uygulamalar
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Baski Islemleri

lyi bir baski, homojen bir kaplama, esit sekilde dagilmis
bir boyama veya malzeme yapistirici uygulamasi elde et-
mek icin ilk ve cogunlukla en belirleyici adim optimum

ylzey islanmasinin saglanmasidir.

Hat ici imalat strecleri, montaj teknigi, elektronik.

Yapistirma

Bir ylzeyin i1slanmasi icin polimerin ylzey enerjisi, boya
veya vyapistiricinin ylzey enerjisini asmalidir. Ylizeye
bir plazma islemi uygulanmasi yoluyla saglanabilen bu
durum, plazma teknolojisinde ,aktiflestirme” olarak

adlandirilmaktadir.

Hat ici imalat strecleri, montaj teknigi, elektronik.

Boyama
Yiksek kaliteli bir boya tabakasi elde etmek icin, ylzeye
ince ve homojen bir tabaka uygulanmalidir.

Hassas cihaz teknigi, hat ici imalat strecleri, model

yapimi.
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Temizleme SUrecleri

Atmosferik plazma sireci reaktif gazlarla isletilebilir.
Amag, yuzeydeki reaksiyon kinetigini onemli olclide
hizlandirmaktir. Bu islem lehim kalintilarinin, eritici
maddelerin veya ayirici ajanlarin uzaklastirilmasi, oksit

tabakalarinin indirgenmesi icin de kullanilmaktadir.

Hassas cihaz teknigi, mikro mekanik, hat ici imalat

surecleri, elektronik.

Sterilizasyon

Sterilizasyon ve dezenfeksiyon islemi, malzemelerin
ve nesnelerin, uyusukluk veya askiya alinmis
gelisim donemleri de dahil olmak Gzere canli
mikroorganizmalardan  arindirilmasidir.  Malzemeler
ve nesnelerin bu sekilde ulastigi durum "steril" olarak

tanimlanmaktadir.

Hassas cihaz teknigi, mikro mekanik, dis teknolojisi,

model yapimi.

Yluzey Aktivasyonu

inorganik veya plastik ylizeylerin aktivasyonu endiistride
vazgecilmez bir islemdir. Ylzeylerin  kaplanabilir,
boyanabilir veya yapistirilabilir olmalari icin genellikle

once aktiflestiriimeleri gereklidir.

Laboratuvar teknolojisi, dis teknolojisi, model yapimi,

hassas cihaz teknigi, mikro mekanik, optik, montaj

teknigi, elektronik.



3. piezobrush

piezo brush

Teknoloji

Relyon plasma, ozellikle kompakt plazma olusumu igin
PDD Teknolojisi®ni PDD (Piezoelektrik

Dogrudan Desarj), acik bir piezoelektrik transformator

gelistirmistir.

(PT)  Uzerinden  dogrudan  elektrik  desarjina
dayanmaktadir.
Dusuk bir giris voltaj en vyUksek verimlilikle

donusturidlmekte, cok ylksek elektrik alan kuvvetleri
olusmakta ve cevredeki proses gazi, tipik olarak hava,
ayristirilmakta ve iyonize olmaktadir. PDD tekniginde
plazma hacmindeki gaz sicakhgi, ortam sicakliginin

sadece ¢cok az Uzerindedir.

Ozellikler

m  Disaridan gaz besleme ihtiyaci yoktur
m  Soguk aktif plazma

m  Kolay kullanim

m  Maksimum isletme emniyeti

m  Optimum verimlilik

m  Farkli degistirilebilir nozullar

Yaklasik 1014 ila

yogunluguna ulasiimaktadir.

1016 m-3 degerinde elektron
PDD boylece tipik bir

dengede olmayan ,soguk” plazma saglamaktadir.

PDD’nin bu o6zellikleri cok genis uygulama olanaklari
PDD tibbi

mikrop azaltmada, koku azaltmada ve mikrobiyolojide

saglamaktadir. cihazlari, arastirmalarda,

kullaniimaktadir.

Tipik endustriyel uygulamalar, o6rnegin plastiklerin
baski, boyama veya yapistirma islemlerinde islanma ve
yapisma ozelliklerinin optimizasyonu amaciyla Ust ylzey

aktivasyonu seklindedir.

Uygulamalar

m  Tibbiarastirmalar

m  Mikrobiyolojik stirecler, mikrop azaltma, koku giderme
m  ilag endistrisi

m  Biyoteknoloji

m  Gidaisleme

m  Plastiklerin baski, boya ve yapistirma islemlerinde, 1slanma
ve yapisma oOzelliklerinin optimizasyonu icin Gst ylzeylerinin
aktivasyonu



Teknik Veriler

Elektrik Baglantis

110-240V/50-60 Hz 15 V DC
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Piezoelektrik Dogrudan Desarj Teknolojisi

(PDD Teknolojisi®)

Teslimat Kapsami

m Cok kademeli glic kaynagi

m Yedek nozullar

GUg Tuketimi maks. 30 W
B . m Tasima g¢antasl
GUg kaynagina ve entegre
Uygulama havalandirmaya sahip el cihazi
Agirlik 170¢g )
Opsiyonel Nozullar
Plazma Sicakligi <50°C
Tipik Uygulama Mesafesi 2-10 mm I ENINELEID el
m Coklu gaz & igne nozulu
Tipik Uygulama Genisligi 5-20 mm
213
- i plezo orush™ P22
(Zj 36 y =
@27 = .
Acrma=Kapama Digmesi
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Evrensel kullanim icin el tipi cihaz

— Daha basiti yok: Fise takin, calistirin, plazma hazir!



4. plasmabrush

plasmabrush® PB3

Teknoloji

Ozellikle nozul formunda kompakt ve uzun sireli
stabil plazma jeneratorleri, tek kutuplu darbeli yiksek
voltaj kaynagl ve nozuldaki vorteks/girdap akisinin
kombinasyonu ile gerceklestirilir (PAA Pulslu/Darbeli
Atmosferik Ark Teknolojisi®). Dinamik olarak kontrol
edilen bu isletim modunda, arkin "hot spot/sicak
nokta"da dengeye ulasmasi 6nlenir ve nozul asinmasi en

aza indirilir.

Ark, yanma odasinda ylksek frekansta donmektedir.
Yiksek glc yogunluguna ragmen, nozul sadece hafifce

Isinir ve elektrotlarin asinmasi da oldukga dusuktur.

Tek kutuplu nozul kontrolinin o6zel bir avantaji da

nozul bilesenleri Uzerinde olusan asimetrik termal
yiktir. ic kissmdaki anot az miktarda termal strese ve
boylece diusik oksidasyona maruz kalir. Dis katot daha
genis bir ylzeye sahip oldugundan isiyi disariya daha iyi
vermektedir. Bu nedenle su ile sogutma gerekli degildir.
Kullanilan arkin ylksek frekansli darbe uyarimrile yiksek
voltaj kablolarindaki dielektrik ters polarite kayiplari da

en aza indirilmektedir.

Plazma sicakligl; degisken nozullar, gaz akislari ve darbe
(puls) enerjisi kullanilarak genis bir aralikta serbestce
ayarlanabilmektedir. Boylelikle, kullanilabilecek
proses gazlari ve proses gazi karisimlarinin araligi da
genislemektedir. Cogu endustriyel uygulama basingli
hava ile calistirilsa da azot veya karisim gazi (N/H)
kullanmak mumkindir. Talep Uzerine diger proses

gazlari da 6nceden dizenleme ile kullanilabilir.

Ozellikler

m Kompakt ve saglam

m Yiksek kullanim émrd

m Basingli hava, azot, karisim gazi veya 6zel gazlar kullanilabilir
m Robotlara uyumlu

m Gaz akisi ve sicaklik acisindan genis calisma araligl

m DuUsuk govde i1sinmasi

m Farkli degistirilebilir nozullar
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Pulslu/Darbeli Atmosferik Ark Teknolojisi

(PAA Teknolojisi®)

Teknik Veriler

Debi Aralig 30- 80 L/dak : | y : I :
- ‘
Kablo Uzunlugu 10 m : E %
‘ T
©)
Agirhik 680 g e ! 2 } e ‘
l '
Cap @ 32 mm Y \ \
: \ [
Gaz Baglantisi 6 mm @21 : 321 : §Z5‘21
Tipik Uygulama Mesafesi 10-25 mm N IR BT
Tipik Uygulama Genisligi 15-25mm
PS2000 ve HVC kablo uzatmasi ile calisma
nozula gore
36 or 46 137 10.000
o N — | L L HHO E
SLS = 1T —
= c aim) < < | =

Yiksek gucli plazma jeneratori — Endustriyel ve yiksek hizli
uygulamalar icin optimize edilmistir
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PS2000

Teknoloji

Yuksek voltaj kaynagi, Pulslu/Darbeli Atmosferik Ark
Teknolojisi (PAA Teknolojisi®) icin optimize edilmistir.
Tek kutuplu darbeli yiksek voltaj kullanilarak arkin
nozuldaki "hot spot/sicak nokta"larda stabilize
olmasi onlenmektedir. En gelismis IGBT anahtarlama
teknolojisi ve Ustln nitelikli yiksek voltaj bilesenlerinin
secimi, yUksek voltaj kaynagini son derece glvenilir ve
verimli hale getirmektedir. Strekli calismada bile, asiri
yiklenme mumkin degildir. Kablo kirilmasi veya kisa
devre gibi kritik isletim kosullari, gtvenli bir sekilde
durdurulmaktadir. Elektriksel calisma noktasi genis bir
aralikta kontrol edilebilir ve iletisim ara ylzU Uzerinden

ayarlanabilir durumdadir.

PS2000'in performansi 6zellikle degisken yuklerin
sirilmesi ve >12 kV'a kadar genis bir potansiyel
araliktaki yuklerin etkili bir sekilde pompalanmasi
ifade edilebilir.

performans araliginda ve farkli proses gazlari icin

olarak Bu ozel nitelik, genis bir

strekli bir atesleme davranisini garanti etmektedir.
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Endistriyel kullanim ve rak montajina uygun

ylksek voltaj kaynagi

Yiksek voltaj kaynagl tam yukte milisaniye araliginda
degistirilebilir/anahtarlanabilir 6zelliktedir ve bu sekilde
hassas zamanlamanin avantajli oldugu sureli islemler
icin optimize edilmistir.

hizli  CAN  veri

dayanmaktadir. iletisim, bir hata ve yiik atma durumunda

Tim iletisim glvenli ve yoluna
bile aktif kalir. Herhangi bir otomatik Gretim sistemine
entegrasyonu bircok vyiksek voltaj kaynagina gore

basittir ve standardize edilmistir.

Ozellikler

m 19 in¢ endUstri standardi
m Kisa devre korumasi
m CANopen ara yuzu

m Kontrol edilebilir

Degisken galisma noktasi
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Teknik Veriler Cevre Sartlari
Giris Voltaji 220240 V AC, 5060 Hz Koruma Sinifih
DIN EN 60529 P20
Maks. Giris Akimi 6 A DIN EN 61440 Sinif |
Sigortalar 6.3 A /500 V AC time-lag Sicaklik 10-40°C; 50 —104°F
Yiksek Gerilim Darbeli DC Gerilimi Nem < 80 % (Yogusma olmadan)
DC Gucu 0- 1.000 Watt degisken
Bosta Calisma Gerilimi 20 kV’a kadar Boyutlar
iletisim Protokoli CANopen format (CIA301) Agirhk 18 kg
Boyutlar G=483 mm; Y=177 mm; D=430 mm
(G=19"; Y=6.96"; D=16.93")
Onden Gériinis Arkadan Gorinus
483
i # ™ I |
- m L] |
0 ﬁ e | ol 2
| o o | s f o |
T ::ﬁ ™
I’l g e |
C | y o o s o ot o
| e | [ | - | e s f ]
1 o e — . '- |

19" rak icine entegre edilebilir ylksek gerilim glic paketi

11
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plasmabrush Sistem Teknigi

plasmabrush® PB3

Atmosferik Plazma Sistemi PB3 ve PS2000

Gugli bir endustriyel tasarimda mikemmel uyumlu
bilesenler: 19 PS2000 yuksek voltajli glic kaynagi ve her
tUrlt sisteme kolay entegrasyon icin 10 m kabloyla bagli

PB3 plazma jeneratoru.

Ark dinamikleri, akiskanlar mekanigi ve glc elektronigi
alaninda uzun yillara dayanan tecriibe sayesinde firmamiz
tarafindan, glc¢ yogunlugu ve fonksiyonu acisindan

benzersiz bir atmosferik plazma sistemi gelistirilmistir.

Bu evrensel olarak uygulanabilir plazma birimi
gelistirilirken, endustriyel slreclere kolayca entegrasyon

ve haberlesme olanaklari odak noktasi olarak alinmistir.

ister hassas temizlik, ister yizey aktivasyonu, kaplama
veya dezenfeksiyon islemleri olsun, sistem her tdrld
sire¢ ortamina - kesin ve glvenilir bir sekilde - uyum

saglamaktadir.

Verimli bir plazma sistemi kurmak ve imalat slirecinize entegre
etmek icin daha fazlasina ihtiyaciniz yok!



Ozellikler

m Kompakt yapi

m Kolay entegrasyon

m Basincl hava, azot ve diger gazlara
uygun

m Degisken glic

m Yiksek start/stop dinamigi

m Maks. kullanim givenligi

‘\ |

Uygulamalar

m En hassas temizlik islemleri
m Oksit tabakalarin indirgenmesi

m Ust ylzeylerin islevsel ve aktif hale
getirilmesi

m Yapistirma, sizdirmazlik, dokim veya
baski 6ncesi aktiflestirme

m Kaplama, laminasyon ve sizdirmazlik
yahtimi

m Mikrop azaltma, dezenfektasyon

-
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Malzemeler

m Termoplastikler; PP, ABS, PE, PET, POM

m Elastomerler

m Epoksi, polyester, CFK, GFK
m Dokuma

m Kagit

m Metal

m Cam ve seramik

m Dogal malzemeler

Yiksek performansli sistem: Sadece baglayin, acin ve
cahistirin, bu kadar basit!

13
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Entegrasyon ve Haberlesme

Kolay kurulum: Tek ihtiyaciniz olan basingli hava ve bir
elektrik prizidir. Sistemin tamami sadece birka¢c adimda
kurulmakta, entegre edilmekte ve calismaya hazir hale
gelmektedir. Kontrol ve aktivasyon cesitli sekillerde

yapilabilir. Sistemin tim parametreleri strece ayri ayri

Operator

Hava / Gaz

PS2000 ¥
Kaynagi

Uygulama 1: Temel sistem — Sabit parametrelerle basit
kumanda kontrold.

Uygulama 1

Operator temel sistemi basit bir kumanda veya el / ayak
pedali (24 V) ile calistirabilmektedir. Gaz veya basincli
hava beslemesi, sabit giris basincina ayarlanabilecegi
gibi harici bir gaz kumandasi kullanilarak da gaz basinci

degeri ayarlanabilir.

QFCB

A R G

uyarlanabilir. Modduler plazma sistemi, minimum cabay-
la her tlrli uygulamaya entegre edilebilir. Endstriyel
standartlar her zaman karsilanir. Uc tipik kullanim du-

rumu asagida gosterilmistir.

Operator

Hava / Gaz
Kaynagi

PS2000

Uygulama 2: Degisken parametreli, yazilim kontrolli
konsept, islem verisi gorsellestirme ve herhangi bir harici
genisletilebilirlik yoluyla depolama.

Uygulama 2

Laboratuvarlar, yiksekokullar ve Universiteler igin bir
¢6zUm olmak Uzere 6grenciler ve 6gretim gorevlileri,
gelismis bir yazilim kullanarak tim sdreci kontrol edebilir,
izleyebilir ve olcim verilerini rahatca kaydedebilirler.
Hatali tutusma veya cekilen yuksek gerilim kablolari
gibi glvenlik hususlari uygulanmistir. TUm parametreler
yazilim icinde degistirilebilir veya strekli olarak plazma

sistemine aktarilabilir.
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Uzaktan /
Servis

T Ana PLC

Gaz Besleme

PS2000 PS2000 PS2000

Uygulama 3: Komple bir entegrasyon ¢6zimu olarak, tam proses kontrolline sahip PLC tabanli cok kanalli sistem ve uzaktan
bakim igin servis arayizu.

Uygulama 3

CANopen araylzU endustriyel entegrasyonda belirleyici bir avantajdir. Cok kanalli sistemler minimum caba ile
kablolanabilir ve entegre edilebilir. Ust diizey kontrolden bagimsizlik, gercek zamanl ag gegitleriyle coziilmektedir.
Bu sekilde sistemler, Ust dizey veri yolu topolojisinden bagimsizdir. Kitle akis kontrol cihazi, basing sensorleri,
sicaklik algilayicilar veya robotik Unitelerin entegrasyonu boylelikle sadece secilen haberlesme veriyolu ile sinirlidir.
Plazma kaynaginin her tirld proses izleme, uzaktan tani, veri kaydi ve parametre belirleme islemleri kolayca

uygulanabilmektedir.

15
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plasmacell

plasma cell P300

Kullanim
istasyonun isletimi basit ve sezgiseldir. Teslimat
kapsamindaki  6gretme  kutusu, isleme  sirasinin

programlanmasini cok basit bir hale getirmektedir.

Ayrica, istege bagli bir dokunmatik ekran Uzerinden
yazilim araciligiyla tim islevler kontrol edilebilmektedir.
Tum calisma dizileri ve slire¢ parametreleri gorintilen-

mekte ve kaydedilmektedir.

Filtreleme

Kapali islem hiicresi temiz bir ortam saglamaktadir. istege
bagl bir filtre ile egzoz havasi temizlenebilmektedir ve

boylelikle harici bir emis gerekli degildir.

Hava Besleme

istege bagl olarak, kompakt ve disik guriltild, 19 ing-
lik eklenti seklinde, tamamen otonom bir hava kaynagi
secilebilir. Bu sekildeki bir tercih, uygulamayi basingli hava

sebekesinden bagimsiz kilmaktadir.

Kurulum

Sistem test edilmis ve timuyle kurulmus olarak teslim
edilmektedir: Hemen baslatilmaya hazirdir. Ayrica tim
istege bagli ek birimler kolay ve problemsiz sekilde son-

radan eklenebilmektedir.

Temel sistem modduler yapisi sayesinde, ergonomi ve is
glvenligine yonelik surekli olarak optimize edilmistir.
Defalarca denenmis ve test edilmis olan plazma sistemi
Plasmabrush PB3, plazma kafasinin disik agirligi ve kom-
pakt tasarimi ile karakterize edilmektedir. Bu sekilde tim
hareket dinamigi saglanmaktadir. Verimli ylksek gerilim
kaynagi PS2000, tim pratik gereksinimler icin performans
saglamaktadir. Uygulamaya bagli olarak aksesuarlar ve

istege bagli secenekler yapilandirilabilmektedir.
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Teknik Veriler

Giris voltaji 400V oder 220-240 V AC, 50—60 Hz
Maks. giris akimi 6 A

Sigortalar 6.3 A /500 V AC time-lag

Yuksek gerilim Darbeli dogru akim (DC)

Gug 0—1.000 Watt degisken

Bosta calisma gerilimi <20 kV

BUS haberlesme CANopen format (CIA301)

Calisma alani 300 mm x 300 mm x 100 mm

Cevre Sartlari

Koruma Sinifi

DIN EN 60529 P54

DIN EN 61440 Sinif |

Sicakhk 10-40°C; 50 —104°F
Nem < 80 % (yogusmasiz)
Olciler

Agirhk <350 kg

Boyutlar 180 cm standart

195 cm (tasima kolu ile)

is parcalariniza verimli sekilde plazma uygulamaniz
icin Universal ¢alisma ortami

17
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plasmatool

plasmajel]

Kullanim

Cok cesitli malzemelerin st vyUzeyleri; astarlarin

veya diger on islemlerin vyerini alacak sekilde,
yapistirma veya baskidan o6nce 6Ozel olarak optimize
edilebilir. Boyutlari veya hareket kabiliyetleri nedeniyle
mekanik olarak islenemeyen is parcalarinda bile,
onemli olcide daha yiksek islanabilirlik ve yapisma

kuvvetleri boylelikle basit bir sekilde elde edilebilir.

Plasmatool'un kullanimi; kolay isletim ve kullanicinin

glvenligine yoneliktir.

Klguk yUk arabasi seklindeki tasarimi

Plasmatool, cok farkl yerlerde kolayca kullanilabilir.

sayesinde

iki elle calistirma ve uyari isiklari kullaniciyr ve
Uclncl sahislari korumaktadir. Plazmamatool sadece
230 V'luk bir gic kaynagl gerektirdiginden, cihaz
her yerde calistirilabilir. Plazma islemi icin gereken
basingli hava beslemesi, cihaz icinde dahili olarak

gerceklesmektedir.

Hava Besleme

Tam otonom hava besleme cihaz

icine entegre

edilmistir. Boylece bir dis basingli hava sistemine ihti-

yac duymadan calistirilabilmektedir.

Ozellikler

Farkli strecler, malzemeler ve geometriler icin

mobil el cihazidir.
Otomasyona ihtiyac yoktur.

Bagimsiz calisabilme 6zelligine sahiptir, basingli
hava baglantisina veya hava miktari ayarina ihtiyac

yoktur.
Basit bir SchuKo prize takmak yeterlidir.

Tekerlekli tasarim ile tek kisi tarafindan tasinmasi

ve kullanimi mUmkdnddar.

iki elle kullanim ve ek emniyet icin uyari 1siklariyla

donatilmistir.

Saglamdir ve kullanimi basittir.
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BlUyuk baglanti yapilarinda, esnek kullanim

ve miukemmel kalite.

Yizey isleme icin yUksek verimli el tipi plazma

cihazi.

EndUstriyel bir ortamda glvenli calisma icin
ergonomik olarak optimize edilmistir.

Pulslu / darbeli atmosferik plazma teknolojisine

sahip el tipi cihaz.

Teknik Veriler Cevre Sartlar
Koruma Sinifi
Elektrik baglantisi 220- 240V AC / 50- 60 Hz IEC 61140 Sinif |
Koruma taru
Max Giris akimi 6 A EN 60529 P 233
Gug kullanimi 1.300 W Ses seviyesi <60 dB (A) (1 m mesafede)
Olciler
Agirlik ~ 60 kg
Boyutlar 800 mm x 540 mm x 430 mm

EndUstriyel sektorlerde esnek ve basit yuzey
isleme icin ideal cihaz.
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Nozullar
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50 60
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Her siirec icin uygun nozul. ince ayarlar, gaz debisine ve giris gliciine gére bagintilari
gosteren diyagramlara gore yapiimaktadir.
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Farkli proses uygulamalarina uyumluluk, relyon plasma
sistemleriyle yizey islemlerinde basarinin anahtaridir.
Metallerin, camlarin, organik malzemelerin, tekstil
Urdnlerinin veya polimerlerin islenmesi igin uyarlanmis
bir proses kontroli gerekir. Temizlik, etkinlestirme,
kaplama, agartma veya vyapisirma gibi olasi
uygulamalara yonelik cesitlilik de ayni sekilde dnemli
rol oynamaktadir. Diger parametreler, uygulama
tarafindan belirlenen cevrim zamani, islem hizi, Grin

geometrisi ve calisma mesafesidir.

Farkli uygulamalar icin, plazma alevinin geometrisi
ve sicaklik araligiyla kabaca on secimi yapilabilen

degisken nozul basliklari tercih edilebilir.

Giris gucu

G ©
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Tdm nozullar hizli ve basit sekilde degistirilebilir.
Her bir nozul ayrica, en basit durumda basingli hava
kullanilmakla birlikte gaz tirG ve debi ayari secilerek

islem slrecine en uygun sekilde adapte edilebilir.

Slrecin ince ayari, yUksek gerilim kaynaginda genis
bir aralikta ayarlanabilen darbe enerjisi ve frekans

Uzerinden gerceklestirilir.

Bircok wuygulama icin cok sayida pratik tecrlbe

mevcuttur. Relyon Plazma, sayisal islem simulasyonu
aracihgiyla 6nceden uygun bilesen secimi ve optimum

sirec kontroltine yonelik oneriler saglamaktadir.

Darbe enerijisi ve frekansinin bir fonksiyonu olarak ark icine beslenen gticiin degisim diyagrami

Degistirilebilir nozullu plazma jeneratoru

- prosesinize uyarlanmis ve isletim émru icin optimize edilmistir.
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5. Hizmetlerimiz

Urin Danismanhgi

Urinlerimizin =~ temel  islevlerini  sezgisel  olarak
kavramak kolaydir. En iyi ¢alisma sonucunu elde etmek
istiyorsaniz, deneyimlerimizden yararlanabilirsiniz.
Hazirlanmis uygulamalar, referanslar ve pratik érneklerle
size danismanlik destegi saglamaktayiz. Bu amagcla
firmamizda veya firmanizda 6zel demo ve uygulamalar

gerceklestiriyoruz.

Surec Danismanligi

Kapsamli  deneyimlerimize  dayanarak  slrecinizin

optimizasyonu igin calismalar yapmaktayiz. Guvenlik
ve kalitenin yani sira burada maliyetler de o6nemli
rol oynamaktadir. Size ekonomik verimliligin butinG

hakkinda, seffaf ve net bir bakis acisi sunuyoruz.

Cihaz ve Sistem Kiralama

Kisa sireli kiralama veya Uretiminizde kalici olarak

kullanabileceginiz  komple  sistemleri  kullaniminiza

sunuyoruz. Bu sekilde cihazlarimizin uyarlanmasi ve

devreye alinmasi oldukga kolay hale gelmektedir.

Ornekleme

Uygulama teknolojisi laboratuvarimizda sizin icin veya

sizinle birlikte numuneleriniziisleyebilir ve analiz edebiliriz.
istenen etki kanitlanir ve belgelenir. Ayni zamanda, pratik
olarak plazma araclarimizi nasil kullanacaginizi 6grenecek
ve kullanim kolayliklari konusunda kendiliginizden ikna

olacaksiniz.

Servis

Oncelikli hedefimiz plazma cihazlarimizin givenilirligidir.
Kisa reaksiyon siresiyle size kapsamli bir servis hizmeti
sunuyoruz. Bu nedenle tim o6nemli yedek parcalar
stoklarimizda bulunduruyoruz. Sistemlerimizin devreye
alinmasinda telefon, e-posta ve uzaktan bakim yoluyla
veva sizinle birlikte bulundugunuz yerde gereken destegin

tamamini sunuyoruz.
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Size asagidaki konularda bireysel olarak
danismanlik destegi sunuyoruz...

...uygulama teknolojisinde

Disiplinler arasi gelistirme ekiplerimiz verimli ve hedef
odakl calismaktadirlar. Proje ekibi, kendi mekanik ve
konstriksiyon departmanlarina ve optimum donanimli

bir laboratuvara erisim sahibidir.

...sistem teknolojisinde

Sizin icin optimum slrecin gerceklestirilmesinde,
dogru bilesenlerin bir araya getirilmesi konusunda

tavsiyelerde bulunmaktayiz.

Bu islev zorunludur:
,KISS- Keep it simple and smart-
basit ve akilli”

Sistem ortaminizda veya tesisinizde halihazirda énceden
belirlenmis kosullar tanimlandiysa hangi ¢ézimun sizin
icin en iyi, en ucuz ve en kolay oldugunu bildirmekten

memnuniyet duyariz.

relyon plasma-isletme Ust Yonetimi
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