MeZibrush® PZ3 ve PZ3-i Modiilleri

Plazma el cihazi piezobrush® PZ3 ve plazma entegrasyonu piezobrush® PZ3-i i¢in su anda bes farkl
modiil mevcuttur. piezobrush® PZ3 ve piezobrush® PZ3-i cihazlari PDD® teknolojisine dayalidir ve
soguk plazma fretir. Diisiik giris gerilimi, cok yiiksek elektrik alan kuvvetleri olusturmak i¢in
dontstiiriilmektedir. Bu nedenle dogru modiiliin se¢imi, yiizey islemi yapilan malzemenin elektrik
iletkenligine baglidir.

“Standart” modiil

Bu modiil, plastik, seramik, cam, dogal lifler, deri, tekstil
dokumalar vb. gibi elektrik iletkenligi olmayan malzeme-
lerin gesitli yiizey islemleri igin kullanilmaktadir. Etkili
bir ylizey islemi i¢in modiilden malzeme {ist yiizeyine 2-
10 mm'lik bir mesafe 6nerilmektedir. Metaller veya ilet-
ken polimerler gibi elektrigi ileten malzemeler bu modiil-
le giivenilir bir sekilde islemden gecirilemez.

“Yakin Alan” modiilii

Bu modiil 6zellikle metaller veya iletken polimerler gibi elektri-
gi ileten malzemelerin islenmesi igin tasarlanmistir. Hatta kar-
bon elyaf takviyeli plastikler (CFRP) gibi kismen iletken mal-
zemeler de bu modiille iglenmelidir. Cihaz yalnizca, cihazin
oniinde yaklasik 0,5 ila 2 mm'lik izin verilen ¢aligma mesafesi
araliginda elektriksel olarak iletken bir malzeme varsa bir yii-
zey aktivasyonu olusturabilir.

“Coklu Gaz” modiilii

Bu modiil elektrigi iletmeyen malzemelerde kullanilabilecegi
gibi elektriksel olarak iletken malzemelerde de kullanilabilir
ve farkli gazlarla kullanim i¢in gelistirilmistir. Akis hiz1 ara-
lig1 dakikada yaklasik 0,5 ila 3 litredir. Modiil kapaginin ya-
nal gaz baglantisi igin bir silikon boru eklenmistir. Izin veri-
len ¢alisma mesafesi aralig1 yaklasik 2 ila 10 mm'dir.
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piezobrush® PZ3-i

Islem sonunda hedeflenen sonucu elde etmek igin farkli yiizeyler, uygun aksesuarlarla aktive
edilmelidir. Ozel miisteri gereksinimlerine bagli olarak, hem piezobrush® PZ3 plazma el cihazi hem de
kompakt entegrasyon ¢oziimii piezobrush® PZ3-i igin uygun olan 5 farkli degistirilebilir modiil

mevcuttur.

“Igne” modiilii

Bu modiil, iletken olmayan malzemeler {izerindeki cok kiigiik veya
ulasilmas1 zor alanlar1 islemek i¢in kullanilabilir. Igne ¢ok ince ve
hassas ylizey islemleri i¢in tasarlanmigtir ve dar oluklari, delikleri veya
diger kanal ya da oyuk yapilar gibi bosluklar1 islemek i¢in uygundur.

Izin verilen ¢aligma mesafesi aralig1 yaklagik 2 ila 5 mm'dir.

Teknik veriler

Iletken olmayan malzemeler
Iletken malzemeler
Tipik ¢alisma mesafesi [mm]|

Gaz tiirleri

Tipik aktivasyon genisligi [mm]

Standart

“Yakin Alan Igne” modiilii
Bu modiil, iletken malzemeler tizerindeki ¢ok kiiglik veya ulagilmasi zor
alanlar1 islemek igin kullanilabilir. igne, dar oluklarm, deliklerin veya
diger kanal ya da oyuk yapilar gibi bosluklarin hassas bir sekilde
islenmesi i¢in uygundur. izin verilen ¢alisma mesafesi aralig1 yaklasik
0,5 ila 2 mm'dir.

Coklu Gaz

Igne

Yakin Alan
Igne

Evet Hayir Ny ile Evet Hay1r

Hayir Evet | Ar,Heile | Hayir Evet
2-10 05-2 2-20 2-5 05-2
Hava N> Hava | Ar,He, N, | Hava Hava
~5-29(~5-50| ~14 ~5-15 | ~2-5 ~2-5
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