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INOVATIF PLAZMA TEKNOLOVJISI

verimli ve guvenli
(1= 2)brush® PZ3

Diinyanin PDD®-Teknolojisine Sahip En Kiiguik El Cihazi

piezobrush® PZ3 kompakt yapida bir plazma-el cihazi olarak laboratuvarlar ve kigik serilerin 6n gelistirme ve mon-
taj islemleri icin tasarlanmistir. Piezoelektrik Dogrudan Desarj (PDD®) teknolojisi kullanilarak maksimum 18 W gli¢
tiketimiyle 50 °C’den daha duslik bir sicakliga sahip soguk aktif plazma (retilmektedir. Bu kullanisli plazma cihazinin
soguk atmosferik basingl plazma tretimi i¢in kalbi bir yiksek gerilim transformatéri olan TDK CeraPlas™ piezo plaz-
ma jeneratoriadir.

Kullanim Alanlan

O Birlestirme, baglama, montaj teknolojileri

¢ imalat siireglerinin gelistirilmesi ve optimizasyonu
<& Arastirma kurumlari ve laboratuvarlar

< Mikrobiyoloji, mikro-akiskan ve gida teknolojileri
< Tibbi teknoloji ve dis teknolojisi

< Prototip imalati, mimari model yapimi

<& Kiguk seri imalatlar

Uygulama imkanlari

<& Cok gesitli malzemelerin ylizeylerinin aktivasyonu

< Yapistirma, boyama, baski ve kaplama islemlerinin optimizasyonu

< Plastik, cam, seramik, metal, kompozit ve dogal malzemelerin yuzey islemleri
< Hassas temizleme ve koku azaltma

Teknik Veriler

Elektrik Baglantisi: 110 — 240V / 50 — 60 Hz
Giig ihtiyaci: maksimum 18 W

Agirlik: 110 g

Plazma Sicakhigi: <50 °C

Uygulama Hizi: 5 cm2/s

Tipik Uygulama Mesafes :2—=10mm
Tipik Uygulama Genisligi: 5—29 mm




(2= brush’ PZ3

piezobrush® PZ3 ile plazma aktivasyonu uygulama ornekleri

Plastik tizerine baski

Politetrafloroetilen (PTFE, teflon) gibi bircok plastik Gzeri-
ne baski (print) yapmak oldukca zordur. Resimde, sadece
sag taraf baskidan 6nce plazmaislemine tabi tutulmustur.
Karsilastirma sonucunda, baski 6ncesinde yapilmis olan
plazma isleminin malzeme (izerinde sadece dizgin bir
baski gorlntiisi olusturmakla kalmayip, ayni zamanda
baski miirekkebinin 6nemli dlclide daha iyi sekilde yu-
zeye yapismasini sagladigi acikca gortlmektedir.

3D yaziciyla basilan pargalarin yapistiriimasi

3D baskida bliyik parcalar genellikle daha kiiclik te-
kil bilesen parcalar olarak Uretilmekte ve sonrasinda
yapistiriimaktadir - ancak cogunlukla 6nemli yapisma
sorunlariyla karsilasiilmaktadir. Yapistirma Oncesinde
uygulanan plazma islemi, yapisma konusunda 6nemli
iyilesmeler saglamaktadir. Bu sekilde yapisma baginin
dayanimi, herhangi bir cevreye zararli kimyasal astar (pri-
mer) kullanmadan, (g katina kadar artmaktadir.

Etiketleme Oncesi plazma uygulamasi

piezobrush® PZ3 yakin alan modiillyle kullanilarak ver-
nikli bir metal kapak plazma islemine tabi tutulmustur.
Bu sekilde kapak Uzerine yapilan etiketleme plazma
islemi sayesinde dnemli 6l¢tide iyilestirilmistir. Bunun se-
bebi bir yandan plazma sayesinde olusan hassas temizle-
me ve diger yandan ylizey aktivasyonudur.
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