Esnek kullanim i¢gin etkili plazma cihazi

plasmatool, boyutlari veya hareketlilik kisitlari nedeniyle islenemeyen is pargalarina plazma uygulanmasi amaciyla
yuksek performanslibir el tipi cihaz olarak tasarlanmistir. Cihaz sadece 230V gli¢ kaynagi gerektirdigi ve yapisina entegre
tekerlekli el arabasiyla kolayca hareket ettirilebildigi icin farkli konumlarda sorunsuz bir sekilde kullanilabilmektedir.

Kullanim Alanlari

< Vagon imalat

¢ Ucak ve karavan imalati

<& Cok buylk boyutlu pargalarin plazma ylzey islemleri
<& Otomotiv endustrisi

<O El sanatlari ve el isleri

<& Bakim ve onarim igleri

Uygulama imkanlan

O Cok gesitli ana malzemelerin ylizeylerinin aktivasyonu

¢ Yapistirma, boyama, baski ve kaplama islemlerinin optimizasyonu
<& Bakim ve onarim islemlerinden 6nce pas ve boyanin giderilmesi
¢ i¢ donanim ve fitting

Teknik Veriler

Elektrik Baglantisi: 220 — 240 V AC, 50 — 60 Hz

Gug Tuketimi: 1.300 W

Agirhk: 56 kg

Tipik Uygulama Mesafesi: 5—20 mm

Tipik Uygulama Genisligi: 10 — 25 mm

Tasarim Modeli: Entegre basinc¢h hava beslemeli
tekerlekli el arabasi

Plazma Sicakhgi: Uygulamaya bagl olarak birkacg yiiz -
birkac bin derece arasi
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plasmatool ile plazma aktivasyonu uygulama ornekleri

Yapistirmadan once yiizey aktivasyonu
plasmatool, otomasyon yatiriminin kazan¢h olmadigi
blyik, genellikle hareketsiz parcalari birlestirmeden
once hazirlik icin kullaniimaktadir. Ylzeyin bir plazma
uygulamasiyla 6n islemden gegirilmesi, yapistirici ile
parca arasindaki yapisma baginda birlesme vyerinin
dayanimini -gevreye zararli herhangi bir kimyasal astar
(primer) kullanimina gerek kalmaksizin- énemli 6lclide
arttiran ciddi bir iyilesme saglamaktadir.

Elyaf takviyeli plastiklerin yapistirilmasi

Elyaf (fiber) takviyeli plastikten yapilan is parcalari plazma
ile islendiginde ince safsizliklar giderilmekte ve daha
sonra ylizey kimyasal olarak modifiye edilmektedir. Bu,
yapistirma veya laminasyon gibi sonrakiislemler igin ideal
bir hazirlk saglamaktadir. Ornegin, gelistirilmis mekanik
ozelliklere sahip farkli malzemelerden ilaveler (insertler)
bu asamadan sonra laminat icine eklenebilmektedir.

Boyalarin gikartilmasi

plasmatool, metal yilizeylerden ince boya tabakalarinin,
iletken tabakalarin ve oksit tabakalarinin c¢ikartilmasi
icin kullanilabilmektedir. Sagdaki resimde transfer
(aktarilan) ark modunda nitro alkid lakenin cikariima
islemi gorulmektedir. Buradaki islem hizi yaklasik 1-2
sn/cm2’dir. Ancak bu hiz blyik 6lclide lake tabakanin
kalinligina baghdir.
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